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OZNAMENI

Tento navod byl vyroben spolecnosti Yamaha Motor Company, Ltd. primarné pro pouziti prodejci
Yamaha a jejich kvalifikovanou mechanikou. Neni mozné zahrnout vSechny znalosti amechaniky do
nékoho jiného. Proto by kazdy, kdo pouZziva tuto knihu k provadéni Udrzby a oprav na vozidlech
Yamaha, mél mit zakladni znalosti mechaniky a technik opravy téchto typU vozidel. Je pravdépodobné,
Ze opravy a Udrzba provadéné kymkoli bez téchto znalosti zpUsobi, Ze vozidlo nebude bezpecné a
nezpusobilé k pouZziti.

Tento model byl navrZen a vyroben tak, aby splfioval urcité specifikace, pokud jde o vykon a emise. Je nutny
radny servis se spravnymi nastroji, aby bylo zajiSténo, Ze vozidlo bude fungovat tak, jak bylo navrzeno.
Pokud mate néjaké dotazy ohledné servisniho postupu, je bezpodminecné nutné kontaktovat prodejce
Yamaha ohledné jakychkoli zmén v servisnich informacich, které se vztahuji k tomuto modelu. Zdmérem
této politiky je poskytnout zakaznikovi maximalni spokojenost s jeho vozidlem a splnit federalni cile kvality
Zivotniho prostredi.

Spolecnost YamahaMotor Company, Ltd. se neustale snazi vylepSovat vSechny své modely. Zmény a vyznamné
zmény ve specifikacich nebo postupech budou predany vSem autorizovanym prodejciim Yamaha a objevi se v
budoucich vydanich této pFirucky, pokud jsou relevantni.

POZNAMKA:

Tato servisni pFirucka obsahuje informace tykajici se pravidelné udrzby systému regulace emisi.
Prectéte si pozorné tento material.
Designy a specifikace se mohou zménit bez prfedchoziho upozornéni.

1smP.OBCHODNI INFORMACE

Obzvlasté dllezité informace se v této prirucce vyznacuji nasledujicimi notacemi.

A Symbol vystrahy bezpe¢nosti znamena POZOR! STAN SE ALERTEM! VASE
BEZPECNOST JE ZAPOJENA!

A WARNING Nedodrzeni pokynd VAROVANI miiZe mit za nasledek vazné zranéni nebo smrt

obsluhy motocyklu, neztiicastnéné osoby nebo osoby, kterd motocykl kontroluje
nebo opravuje.

POZOR: OPATRENI oznatuje zvlastni bezpe&nostni opatrenti, kterd je tfeba prijmout, aby nedoslo k
poskozeni motocyklu.

POZNAMKA: POZNAMKA poskytuije kli¢ové informace, které usnadfuji nebo zprehledfuji postupy.
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JAK POUZIVAT TENTO MANUAL

Tato pfirucka je ur€ena jako prakticka a snadno citelnd pfiru¢ka pro mechaniky. Podrobna
vysvétleni viech postupl instalace, demontaze, demontaZze, montaze, opravy a kontroly jsou
uvedena v jednotlivych krocich v postupném poradi.

(DPfirucka je rozdélena do kapitol. Zkratka a symbol v pravém hornim rohu kazdé stranky
oznacuji aktualni kapitolu. Viz ,SYMBOLY" na nasleduijici strance.

(QKazda kapitola je rozdélena do &asti. Aktualni nazev sekce je zobrazen v horni ¢asti kazdé
stranky, s vyjimkou kapitoly 3 (,Pravidelné kontroly a Upravy"), kde se zobrazuje nazev dilci sekce.

s v

(V kapitole 3 ,Periodicka kontrola a Upravy” se nadpis sekce zobrazuje v horni ¢asti kazdé stranky
namisto nazvu sekce.)

(3)Nazvy podsekci se zobrazuji mensim pismem ne? nadpis sekce.

@Abychom vam pomohli identifikovat soucasti a objasnit kroky postupu, na zacatku kazdé ¢asti pro demontaz a
demontaz jsou rozloZena schémata.

(5Cisla jsou uvedena v pofadi Uloh v rozloZzeném diagramu. Krouzkované €islo oznacuje krok
demontaze.

@ymboly oznacuji soucasti, které maji byt namazany nebo vyménény (viz ,SYMBOLY").

(ZX rozlozenému diagramu je pFipojena tabulka pokyn(i k préci, ktera obsahuje poradi tloh, nazvy dild,
poznamky k Uloham atd.

(8Ulohy vyZaduijici vice informaci (napfiklad speciaini nastroje a technické tidaje) jsou popsany v poradi

predbé&zné.
cLucH | ENG %) cLutcH | ENG %)
REMOVING THE CLUTCH O
CLUTCH 1. Straighten the lock washer tab. 3
2. Loosen:
«clutch boss nut (D
NoTE; —
While holding the clutch boss @ with the univer-
sal clutch holder @), loosen the clutch boss nut.
@ 10 (%] 70Nm 7.0 mekg) |
Universal clutch holder
T YM-91042, 90890-04086
16
W B o
1 CHECKING THE FRICTION PLATES
" p The foliowing procedure applies to alfof the fric-
\ tion plates.
1. Check:
\ «friction plate <
Damage /wear — Replace the friction plates.
< as a set.
\/z 3 2. Measure:
1 (o o friction plate thickness
Out of specification —+ Replace the friction
oF 4 plates as a set.
4 NOTE:
Measure the friction plate at four places.
M‘;"’“Z‘:“e"‘ g) Friction plate thickness
% 25(6) 29 ~ 3.1 mm
<Limit>: 2.8 mm
@ Order Job/Part ay Remarks
Removing the clutch Remove the parts in the order listed.
1 | Clutch spring plate 1
2 | Cluteh spring 1
3 | Clutch spring seat 1
4 | Pressure plate 1
5 | Pushrod#2 1 || Refer to “INSTALLING THE CLUTCH",
6 |O-ing 1
7 |Ball 1
8 | Friction plates 7
9 | Clutch plates 6
10| Nut ¥ 1] Pefer 1o "REMOVING/INSTALLING
11| Lock washer 1 4 THE CLUTCH".
12| Clutch boss 1
13 | Retaining wire 1 } Refer to “INSTALLING THE CLUTCH".
14 | Clutch plate 1
a7 449
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£S0ssYoMBOLS

Nasledujici symboly nejsou relevantni pro kazdé
vozidlo.

Symboly (37 9(2nacuji pfedmét kazdé
kapitoly.

(1)Obecné informace

(2specifikace

(3Pravidelné kontroly a sefizovani 4
(Motor

(5Xhladici systém

(6karburétor (y)

@odvozek

Iektricky systém
@dstraﬁovéniproblém&

Symboly {Ona (2uvedte nasleduijici.
Pouiitelné s namontovanym motorem 11
ici kapalina

(12 Mazivo

@Speciélni nastroj

(14 Utahovaci moment

@Mez opotrebeni, svétla

@ka 16 Otacky motoru

(17)Elektrické udaje

Symboly 3®na@3 v rozloZenych diagramech
oznacte typy maziv a mazacich mist.

otorovy olej

Fevodovy olej

@0 Olej sulfid molybdenigity 21
(M3zaci tuk na loZiska kola

@ékladm’ mazivo na bazi lithiového mydla 23
@ivo na bazi sirniku molybdenicitého

Symboly f4na &5V rozlozenych diagramech
oznacte nasleduijici:

@ Naneste uzamykaci prostredek

(LD CTITE) 25 Vyméfite dil
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OBECNA INFORMACE

SPECIFIKACE

PRAVIDELNE KONTROLY A
SERIZENT

MOTOR

CHLADICI SYSTEM

KARBURETORY

PODVOZEK

ELEKTRICKY SYSTEM

ODSTRANOVANI ZAVAD
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+@/SEOBECNE INFORMACE

IDENTIFIKACE MOTOCYKLU
IDENTIFIKACNI CISLO VOZIDLA
Identifika¢ni &islo vozidla 1 je vyrazeno na
praveé strané hlavy Fizeni.

EAS00018

MODELOVY KOD

Stitek s kédem modelu 1 pFipevnén k ramu. Tyto
informace budou potrfebné k objednani ndhradnich
dila.

1-1
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eFoeE.ATURES

TEMPOMAT
Tento motocykl je vybaven tempomatem, jehoZ Gcelem je udrZovat nastavenou rychlost.

POZOR:

Silné zatiZeni, jako je pouZiti jako pFivés / traktor nebo jizda na strmém svahu, by mohlo
tempomat odstranit.

Nenastavujte tempomat pFi volnobéhu zadnich pneumatik pro

pFipravu. Nerozebirejte vakuové cerpadlo.

Nikdy neodstranujte gumovy kryt ovladace tempomatu. P¥i zpétném nasazeni se zachyti
Srouby nebo jiné €asti a lanko tempomatu Ize uzamknout.

Neodstranujte kryt vzduchového filtru vakuové pumpy, aby nedoslo k poruse pfi
zruSeni tempomatu necistotami, odpadky atd. } }
Nejezdéte bez drZeni volantu, at’ je tempomat ZAPNUTY nebo VYPNUTY.

N

(1 prepina¢ ,CRUISE" (3Kontrolka ,SET 4 (5)Spina¢ tempomatu 6
(2Kontrolka ,,ON“ (Kpntrolka ,,RES" (Spina¢ ,ZRUSIT"

Spinac tempomatu funkce

(Dprepinat ,CRUISE"

Pokud je nastaven tempomat, stisknéte tento spinac do polohy ,ON”. Kontrolka ,,ON" se rozsviti.
Jakmile je spinac uvolnén, vrati se do stfedové (pfidrZzené) polohy.

Pro zruSeni tempomatu stisknéte spina¢ do polohy ,,OFF” nebo hlavni spinac do polohy , OFF". 2
(Kontrolka ,,ON"

Tato kontrolka se rozsviti, kdyz je nastaven tempomat (kdyZ je pfepinacem ,CRUISE” zvolen ,ON").

(3®Kontrolka ,SET”

Tato kontrolka se rozsviti, kdyZ motocykl pracuje nastavenou rychlosti. 4

(Kontrolka ,RES"

Tato kontrolka se rozsviti, kdyzZ je nastavena rychlost, ktera je zruSena jakymkoli krokem, uloZzena do paméti
a kdyz je provozni rychlost v rozsahu cca. 50-130 km / h.

Pokud je systém obnoveni ¢innosti spudtén, zatimco tato kontrolka sviti, bude blikat, dokud se rychlost nevrati do
paméti.

(B)Spinac tempomatu

Tento prepinac umoznuje nasledujici ovladaci prvky.

Podrobnosti viz ,,Provozni tabulka”. Nastavte rychlost

jizdy

Minutové nastaveni nastavené rychlosti

Postupné nastaveni nastavené rychlosti

systému ,RESUME"

(6)Prepinac,,CANCEL"

Stisknutim tohoto spinace zrusite nastavenou rychlost jizdy v systému tempomatu.

1-2
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Provozni tabulka

) Mano¢ni zrudeni O 7zadni brzda Zivotopis
Opera- | Cruise SW . ACC akcelerace Spoik ]
ni NA . _— pojka .
e O H " E
LAVBAY SOUBOR | SOUBOR Pfedni brzda
mph) Mimo dosah
.80 _— = - - _— e = = = = = = e = - U U UG VU U T T
// | I
1 ]
Rychlost / 1 !
1 !
) 1
L 30 Fmmm T mmmm e e — e m = - - S
! | 1 | | i 1
] ] 1 i ) 1 |
| ) Mimo dosah | | i 1 |
0 T T * T T * '
1 ! | + + | |
om0 RSN
| ] | 1
Indica- s Q ! @-’Ol soor @ b oo O i O 1 O . ) Q ! Q
rResO 1 @~On res O 'rRes @1 O @ sika-@-t O
tor | I ! 1 | [ I
nmO ! @ na @ N @ O @, ©, ©
Potas) ! | : ! i |

Funkce tempomatu
1) Tempomat Ize aktivovat pouze pfi jizdé na 4., 5. rychlostnim stupni a pfi jizdé mezi rychlosti 50
a 130 km / h.
2) Pro ovladani systému by mél byt prepinac ,,CRUISE" v poloze ,,ON".
3) KdyzZ prepnete spina¢ tempomatu do polohy ,SET”, nastavi tempomat nastavenou rychlost.
4) Stisknutim ovladaciho spinace ve sméru ,ACC" nebo ,DEC" (za méné nez 0,5 sekundy) Ize
nastavenou rychlost ménit v krocich nebo v krocich po pfiblizné 1,6 km / h.
5) Pokud je ovladaci spinac v poloze ,,ACC" nebo ,DEC" (déle neZ 0,5 sekundy), rychlost Ize
postupné zvySovat nebo sniZzovat pomalu.
6) Tempomat se deaktivuje, pokud je zabrzdéna predni nebo zadni brzda nebo pokud je vypnuta spojka
nebo je stisknuty spina¢ ,ZRUSIT".
7) Po zruSeni se rychlost vrati na nastavenou pred zruSenim jednim stisknutim ovladaciho spinace
ve sméru ,RES".
8) Funkce automatické plavby je zruSena;
A.V pripadé poklesu aktualni rychlosti o 8 km / h méné, nez byla plvodné nastavena rychlost.
b. V pripadé, Ze je rychlostni stupen prefazen na jiny nez 4., 5. stupen.
C.V pripadé, Ze systém pokutuje jakykoli chybny signal v nasledujicich systémech. Ridici
jednotka
Kabel pohonu
Logicka chyba v meznim signalu Chybovy
signal v signalu snimace rychlosti
Chybovy signal v otackach motoru
Vedeni spinace tempomatu (,SET”/ ,,RES")
9) Je-li hlavni vypinac jednou odpojen, ,obnoveni” se zrusi.
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DIGITALNI RYCHLOMER
Tento rychlomér je vybaven:
Pocitadlo kilometrt
Dva ujeté kilometry
Denni pocitadlo rezervy paliva
Hodiny

@) Q

=2

ReZimy poéitadla kilometri a denniho poéitadla kilometri

1) Vybér rezimu

Stisknutim tlacitka ,VYBER" pfepinate mezi rezimem pocitadla kilometr( ,,0DO" a reZimy po¢itadla
kilometrd ,TRIP 1" a , TRIP 2" v nasledujicim poradi.

,0DO" , TRIP 1* ,TRIP 2*,0DO"

Pokud se rozsviti kontrolka hladiny paliva, displej pocitadla kilometrd se automaticky prepne do rezimu
pocitadla ujeté vzdalenosti ,TRIP F* a zaCne pocitat ujetou vzdalenost od tohoto bodu.

Stisknutim tlacitka ,VYBRAT” mUZete prepinat mezi rezimy pocitadla rezervy paliva, denniho pocitadla kilometr( a denniho pocitadla
kilometrG v nasledujicim poradi:

»TRIP F* ,TRIP 1* ,TRIP 2*,0DO" , TRIP F*

2) Resetovani méfice

Chcete-li vynulovat denni pocitadlo kilometr( na 0,0, vyberte jej stisknutim tlacitka ,VYBRAT" a poté stisknéte tlacitko
+VYNULOVAT". Chcete-li vynulovat pocitadlo rezervy paliva, vyberte jej stisknutim tlacitka ,VYBRAT" a stisknéte tlacitko
VYNULOVAT". Displej se vrati do predchoziho rezimu (,0DO", ,TRIP 1" nebo ,TRIP 2“).

Pokud ru¢né nevynulujete tachometr rezervy paliva, automaticky se vynuluje a po doplnéni paliva
se vrati na , TRIP 1” a motocykl ujel 5 km.

POZNAMKA:

Pokud se zobrazi potitadlo rezervy paliva a pfed resetovanim poctitadla rezervy paliva NEN{
vybran jiny rezim, displej se vzdy vrati do reZzimu ,TRIP 1“.

Pokud se zobrazi pocitadlo pocitadla rezervy paliva a pred resetovanim pocitadla rezervy paliva byl
zvolen jiny rezim, displej se automaticky vrati do pfedchoziho rezimu.
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ReZim hodin

Chcete-li pfepnout zobrazeni do rezimu hodin, stisknéte obé tlacitka ,SELECT” a ,RESET". Chcete-li
prepnout displej zpét do rezimu pocitadla kilometr(, stisknéte tlacitko ,RESET".

1) Nastaveni hodin

A. Stisknéte obé tlacitka ,SELECT” a ,,RESET” po dobu nejméné dvou sekund.

b. Kdyz zacnou blikat Cislice hodin, nastavte hodiny stisknutim tlacitka ,RESET".

C. Stisknéte tlacitko ,VYBRAT" a Cislice minut za¢nou blikat.

d. Stisknutim tlacitka ,RESET" nastavite minuty.

E. Stisknutim tlacitka ,VYBRAT" spustte hodiny.

POZNAMKA:

Po nastaveni hodin nezapomernite stisknout tlacitko ,VYBRAT” pfed prepnutim hlavniho vypinace do polohy ,VYPNUTO",
jinak nebudou hodiny nastaveny.

ZVUKOVY SYSTEM
1. ZAPNUTI / VYPNUTI ZVUKOVEHO
SYSTEMU

Zapnuti / vypnuti audio systému
PFepnéte hlavni vypinac do polohy ,ACC" nebo
LON".
[ﬂJDE] [S\EECJ] © [\_J Chcete-li zapnout napajeni audio systému,
' stisknéte zvukové tlacitko ,AUDIO".
Chcete-li vypnout zvukovy systém, stisknéte tlacitko

zvuku ,,AUDIO" nepretrzité po dobu 1 sekundy nebo
déle.

1-5
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2. PROVOZ KAZETOVEHO STOLU
Kazetovy magnetofon ma nasledujici funkce.

Vyhledavani skladeb
Zménte smér prehravani
pasky Potlaceni Sumu Dolby
Prazdna paska preskocit
A. Pfepnéte hlavni vypinac do polohy ,,ACC"
nebo ,,ON" a stisknutim tlacitka ,,AUDIO"
zapnéte napajeni.
b. VloZte kazetovou pasku do kazetového magnetofonu.
C. Pokud je kazeta v kazetovém magnetofonu stale
vloZena, stisknéte tlacitko ,AUDIO", dokud se
nezobrazi ,PLAY".
Paska se zacne prehravat.
d. Otocenim ovladace hlasitosti nastavte Uroven
hlasitosti. Urover hlasitosti Ize nastavit od 0 do
30.

Sledovani vyhledavani

Chcete-li vyhledat skladbu na kazetg, stisknéte
spinac aktualifade 1 na méné nez jednu sekundu.
Na displeji se zobrazi indikator ,,APC" (automatické
ovladani programu).

Stisknéte tlacitko pro kazdou skladbu, kterd ma byt
preskocena. Stisknutim spinace ve sméru "
vyhledate smérem dopredu.

Stisknutim spinace ve sméru ,” vyhledate ve
sméru rezervy.

PFi vyhledavani dopredu se zobrazi pocet
preskakovanych skladeb. (tj. ,1“, coz
znamena, Ze je preskakovana jedna skladba)
Pfi hledani v opacném sméru se pocet znakd,
které jsou preskakovany, objevi spolu se
znaménkem ,aminus” pred cislem. (tj. -1,
C0Z znamena, Ze je preskakovana jedna
skladba) Maximalni pocet skladeb, které Ize
preskocit v obou smérech, je 9.

Chcete-li zastavit operaci vyhledavani, stisknéte tlacitko
aktualizace v opacném sméru, nez ve kterém bylo
plvodné stisknuto.
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Rezervovani sméru prehravani pasky
Stisknutim tlacitka nahoru-dold 1 v obou

1 smérech po dobu delSi nez jednu sekundu
pfehravani pasky prevratite. Pokud paska
A =Y pfehrava dopfedu, zobrazi se indikator ,F".
. LY PFi pfehravani kazety v opacném sméru se
LL zobrazi indikator ,,R".
°(]

Redukce Sumu Dolby

Redukci Sumu Dolby Ize zapnout nebo vypnout
stisknutim tlacitka ,EJECT” po dobu nejméné
dvou sekund.

Kdyz je redukce Sumu zapnuta, na displeji se
zobrazi indikator ,,BNR".

Vysunuti kazety
Stisknutim tlacitka ,EJECT" vysunete pasku z

\C’;Q; kazetového magnetofonu.

—RLULLLLULE

L

:ﬁrm‘f‘m

Prazdné preskakovani

Pokud je na kazeté prazdna cast, rozsviti se
kontrolka ,BLS" a kazetovy magnetofon se
automaticky rychle posune vpred na dalSi
stopu.

1-7
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3. RADIOVY PROVOZ
Radio ma nasledujici funkce.
PFepinani pfijimajiciho pasma
PFepnuti pfijimajici stanice
Automatické ladéni (hledat)
Rucni ladéni
Programovani predvoleb stanic do paméti
Automatické ukladani stanic do paméti (operace
automatického ukladani)

Pfepinani pfFijimacich pasem
Tento radiovy systém ma 3 pasma pro FM a 1

pasmo pro AM. Vyberte pasmo stisknutim tlacitka
+AUDIO" na dobu kratsi nez 1 sekunda.
Displej se zméni nasledovné.
TAPE FM1 FM2 FM3
[ AUX. CD (volitelné) AM ——I

Of-I=tw

)

Automatické ladéni (vyhledavani)
Stisknéte spinac nahoru-dol@ v obou smérech a
podrzte jej alespon 1 sekundu.

Tuner se automaticky zastavi na prvni stanici,
A kterd ma dostatecné silnou radiovou vinu.

Rucni otaceni
Pokud je radiova vina pfilis slaba na to, aby ji bylo mozné

automaticky zachytit, Ize ji vybrat ru¢né nésledujicim

79 zplsobem.
Mackeijte tlacitko ,SELECT”, dokud se nezobrazi
stanice ,,RADIO".
v ) Stisknéte spina¢ nahoru-déll 1 na méné nez 1
sekundu v obou smérech a frekvence se zméni
t v krocich po 0,1 MHz pro FM a v 9 kHz pro AM.
Pfedvolba stanice v paméti
®\ Stanici Ize pfednastavit automaticky nebo
< ru¢né. Pro kazdé pasmo Ize nastavit 6 stanic.
A — PFednastavte stanici ru¢né nebo automaticky
g44 podle nasledujiciho postupu.
£h3 A. Vyberte stanici, kterou chcete uloZit.
__V__ A @ o Q b. Stisknéte tlacitko ,VYBRAT" po dobu
alespon 2 sekund, nez za¢ne radiova
t frekvence blikat.
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C. Stisknutim prepinace nahorutdbldi 1 v obou
smérech vyberte Cislo kanalu, které chcete
nastavit pro aktudlni stanici. (Ch1, Ch2, Ch3,
Ch4, Ch5 a Ch6)

d. Stisknutim tlacitka , VYBRAT"
naprogramujete kanal do paméti.

Tento postup opakujte pro zbyvajici stanice,

které chcete ulozit do paméti. Stanice lze také

automaticky prednastavit nasledujicim
postupem.

A. Stisknéte tlacitko ,SELECT", dokud nezacne
blikat radiova frekvence a kanal ,Ch".

b. Stisknutim tlacitka nahoru-dold v obou smérech
po dobu alesponi 1 sekundy automaticky naladite
stanici.

C. Kdyz je nalezena pozadovana stanice, stisknéte
nahoru a dold spina¢ na méné nez jednu sekundu a
vyberte €islo kanalu, které ma byt pro danou stanici
nastaveno.

d. Stisknéte tlacitko ,VYBRAT" pro
programovani kanall v paméti.

E. Tento postup opakujte pro zbyvaijici
stanice, které maji byt uloZzeny do paméti.

Programovani predvolenych stanic do paméti
automaticky

Nasledujicim postupem Ize nastavit az 6

=== kanald.
(NTT1 /L

7‘7-, ‘7- ’:‘—' POZNAMKA:

Igl=l=/=l=\——\JJ Stanice budou vychazet z pfedvolby stanice na
SELEC o O kanalu 6.
t Tuto funkci se doporucuje pouZzivat pouze v
oblastech se silnymi radiovymi frekvencemi.

A. Stisknéte tlacitko ,,SELECT", dokud nezacne
blikat radiova frekvence a kanal ,,Ch".

b. Stisknutim prepinace nahoruédplti 1 v obou
smérech vyberte kanal , A".

C. Stisknutim tla&itka ,VYBER" zahdjite
nahodny vybér kandll a tuner automaticky
zapiSe kanaly do paméti.

1-9
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Provoz , AUX" (pomocny)
K prehravani prostfednictvim audio systému lze
pouzit pfidavné zvukové zafizeni.

|

P a A. Zasunte vystupni zastrcku pridavného

= = zarizeni do zdirky umisténé na pravé

— (@1 — o & stran& palubni desky.

5% 5 5 é b. Stisknéte tlaitko ,AUDIO", dokud se

- - neobjevi ,AUX", a pro prehravani

( \ ( / 7 prostrednictvim audio systému lze pouZit
C pridavné zarizeni. TAPE FM1 FM2 FM3

AUX. CD (voliteln&) AM

|AUD|0| o D

5. ZAKLADNI NASTAVEN{
AUDIO systém
V audio systému Ize provést nasleduijici
A nastaveni.
,‘K,‘K,‘K Vybér vystupu mezi reproduktory a sestavou
nahlavni soupravy
a8 ) © G Ovladani trovné basl
Ovladani vysek

t Ovladaci fader (vyvazeni mezi pfednimi a

zadnimi reproduktory)

Ovladani urovné hlasitosti interkomu

Zména Urovné automatické hlasitosti

Postup nastaveni

Nasledujici postupy nastaveni plati pro

audiosystém, pomocny rezim a ménic CD.

A. Vyberte pozadovany rezim nastaveni stisknutim
tlacitka ,,VYBRAT". Pri kazdém stisknuti tlacitka se
rezim zméni nasledujicim zplsobem. Audio

systém
C VYSTUPNI BASS TREB  sussnour
RADIO stanice AVC INT.VOL ]

b. Stisknutim prepinace nahoru-dolli 1 v obou
smérech zmé&nite nastaveni pro libovolny rezim.
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Vybér vystupu pro reproduktor nebo nahlavni soupravu
(volitelné)

Chcete-li vybrat vystup pro reproduktor nebo nahlavni
soupravu, stisknéte tlacitko ,SELECT" a zobrazi se indikator
.SP” (reproduktor) nebo ,,HS” (ndhlavni souprava). Chcete-li
prepnout mezi reproduktorem a nahlavni soupravou,
stisknéte spinac nahoru—d 1 v obou smérech.

POZNAMKA:

Reproduktor a ndhlavni soupravu nelze pouZivat
soucasné.

ovladani Grovné bast

A. Chcete-li ovladat Uroven bas(, mackejte tlacitko
,SELECT"”, dokud se nezobrazi indikator , BASS".

b. Pro zménu Urovné stisknété spina¢ nahoru-
dold 1 v obou smérech.

Ovladani drovné vysek

A. Chcete-li ovladat uroven vySek, mackejte
tlacitko ,SELECT", dokud se nezobrazi indikator
., TREB".

b. Pro zménu Urovné stisknété spina¢ nahoru-
dold 1 v obou smérech.
Uroveri vy3ek Ize nastavit od -6 do +6.

Ovladani faderu (vyvazeni mezi prednimi a

zadnimi reproduktory)

A. Pro ovladani faderu stisknéte tlacitko ,SELECT",
dokud se nezobrazi indikator ,FAD".

b. Pro zménu vyvazeni stisknéfe)spina¢ nahoru-
dol 1 v obou smérech.
Uroveni faderu Ize upravit od F9 do R9.

Ovladani Grovné hlasitosti interkomu

A. Chcete-li ovladat hlasitost interkomu, mackejte
tlacitko ,SELECT”, dokud se nezobrazi indikator
(G

b. Stisknutim prepinace nahoru¢dbldi 1 v obou
smérech zménite Uroven hlasitosti.
Uroven hlasitosti interkomu Ize nastavit od 0
do 20.
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Zména urovné pro systém automatického ovladani

hlasitosti

A. Chcete-li ovladat Groven systému automatického
ovladani hlasitosti, stisknéte tla¢itko ,VYBER",
dokud se neobjevi indikator ,AV:".

b. Stisknutim prepinace nahorutdplti 1 v obou
smérech zménite Uroven hlasitosti.
Rychlost automatické kompenzace
hlasitosti Ize nastavit od 0 do 5.
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1:0P.OBCHODNI INFORMACE
PRIPRAVA NA ODSTRANENI A MONTAZ

1. Pfed demontdaZzi a demontazi odstrante veSkeré
necistoty, blato, prach a cizi pfedméty.
2. PouZivejte pouze spravné nastroje a Cistici
vybaveni.
Viz ¢ast ,ZVLASTNI NASTROJE".
3. PFi demontaZi vZdy udrzujte spojené

soucasti pohromadé&. To zahrnuje ozubena

kola, valce, pisty a dalSi casti, které byly
,Spojeny” béZznym opotrfebenim.
Spojené soucasti musi byt vzdy znovu pouzity
nebo vyménény jako sestava.

4. BEhem demontaZze ocistéte vSechny
soucasti a umistéte je do zasobnikl v
poradi demontaze. To urychli montaz a
umozni spravnou instalaci vsech dilQ.

5. Uchovévejte vSechny sou&asti mimo dosah zdroje ohné.

300-008

EAS00021

NAHRADNI DiLY

1. Kvymeéné pouZivejte pouze originalni dily
Yamaha. Pro vSechny mazaci prace
pouzivejte oleje a tuky doporucené
spolecnosti Yamaha. Jiné znacky mohou mit
podobné funkce a vzhled, ale horsi kvalitu.

EAS00022

TESNENI, TESNENI OLEJE A O-KROUZKY

1. PFi generalni opravé motoru vyménite vSechna
tésnéni, tésnéni a O-krouZzky. VSechny povrchy
tésnéni, tésnici bfity oleje a O-krouzky musi byt
ocistény.

2. BEhem zpétné montaze fadné naolejujte viechny
protilehlé dily a loZiska a na bfity olejového tésnéni
naneste mastnotu.
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EAS00023

ZAMEK PODLOZKY / DESKY A PINY

COTTERU

1. Po demontazi vyménte vSechny pojistné podlozky /
desky 1 a zé@}éky. Po utazeni Sroubu nebo
matice podle specifikace ohnéte zajistovaci
jazycky podél plosky Sroubu nebo matice.

300-000

EAS00024

LOZISKA A TESNENI OLEJE

1. Namontujte loZiska a olejova tésnéni tak, aby byly
viditelné znacky nebo Cisla vyrobce. Pfi instalaci
olejovych tésnéni naneste na b¥ity olejovych
tésnéni jemnou vrstvu zakladniho maziva z
lithného mydla. Pokud je to vhodné, olejova
loZiska pfi instalaci libovolné.

@Iejové tésnéni

300-003

POZOR:

Neotacejte loZiskem stlacenym
vzduchem, mohlo by dojit k poSkozeni
povrchii loZiska.

(DLozisko

EAS00025

OKRUHY
/CD 1. Pfed opétovnou montdZi peclivé zkontrolujte vSechny
pojistné krouzky a poSkozené nebo poSkozené
}2 krouzky vyménte. Po jednom pouZiti vzdy vymérite

spony pistnich ¢epd. PFi instal@pojistného krouzku
1 se ujistéte, Zeroh 2 s ostryr@ranami je umistén
/ proti pfitlaku 3, kter@ojistny krouzek prijima.

(4HfFidel

Wi
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Lo+

CH..PRIPOJENI PRIPOJENI

Zkontrolujte vodice, spojky a konektory, zda nejsou
znecisténé, rezavé, vihké atd.
1. Odpoijte:
Vést
vazebni ¢len
konektor
2. Zkontrolujte:
Vést
vazebni ¢len
konektor
Vlhkost Vysuste vzduchovym ventilatorem.
Rez /skvrny  PFipojte a odpojte nékolik
nékolikrat.
3. Zkontrolujte:
viechna pfipojeni
Uvolnéné spojeni Pripojte se spravné.

POZNAMKA:

Pokud je&olik 1 na svorce zplostély, ohnéte
jej.

4. Pripojte se:
Vést
vazebni ¢len

konektor

POZNAMKA:

Zkontrolujte, zda jsou vSechny spoje pevné utazené.

5. Zkontrolujte:
kontinuita
(s kapesnim testerem)

D Kapesni tester
YU-03112,90890-03112

POZNAMKA:

Pokud neni kontinuita, oCistéte svorky. Pri
kontrole kabelového svazku provedte kroky
1az3.

Jako rychlou nadpravu pouZzijte revitalizator kontakt(
dostupny ve vétsiné obchodd s dily.
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£SoP.EKOLOGICKE NASTROJE

Nasledujici specialni nastroje jsou nezbytné pro Uplné a presné vyladéni a sestaveni. PouZivejte pouze vhodné
specialni nastroje, protoZe tak zabranite Skodam zplsobenym pouZitim nevhodnych néstrojii nebo
improvizovanych technik. Specialni nastroje, zastfihovace dilll nebo oboji se mohou lisit v zavislosti na zemi. P¥i
zadavani objednavky se fidte nize uvedenym seznamem, abyste pfedesli jakymkoli chybam.

P/ N.YM-, YU-
PRO NAS, CDN

YS-, YK- ACC-

P / N.90890-

S vyjimkou USA, CDN

Cislo nstroje Nazev / pouZiti nastroje Ilustrace

Néstroj pro nastaveni zdvihatka

YM-33961

90890-04105 Tento nastroj je potfebny k otaceni

vackového hfidele pro pfistup ke zvedaku
ventilu a podloZce ventilu

Vakuometr

YU-08030-A

90890-03094 . v
Tento ukazatel je potfebny pro

synchronizaci karburatoru.

Otackomér motoru

YU-08036-A
90890-03113

Tento nastroj je nezbytny pro sledovani
otacek motoru.

Casovani svétla

YU-33277-A
90890-03141

Tento nastroj je nezbytny pro kontrolu
Casovani zapalovani.

Kompresni méfidlo / sada

YU-33223

90830-03081 Tyto nastroje jsou potfebné k

méreni komprese motoru.

Kli¢ na olejovy filtr

YU-38411

90890-01426 o . (s
Tento nastroj je nutny k demontazi a

instalaci olejového filtru.

Manometr / adaptér

Méridlo

90890-03153
Adaptér

90890-03124 Tyto nastroje jsou potfebné k méreni

tlaku motorového oleje.




GEN

SPECIALNI NASTROJE INFO

Cislo nastroje

Nazev / pouZiti nastroje

Ilustrace

YU-01268
90890-01268
YU-33975
90890-01403

Maticovy Kli¢

Tento nastroj je potfebny k uvolnéni a
utaZeni matice krouzku dfiku fizeni.

YU-03112
90890-03112

Kapesni tester

Tento pfistroj je nezbytny pro
kontrolu elektrického systému.

Kompresor
YM-04019
90890-04019
Adaptér
YM-01253-1
90890-04114

Kompresor / adaptér pruziny ventilu

Tyto nastroje jsou potfebné k demontazi
a instalaci ventilovych sestav.

YM-4064-A
90890-04064

Odstranovac vedeni ventilu (6,0 mm)

Tento nastroj je nutny k demontazi a
instalaci vedeni ventilu.

YM-04065-A
90890-04065

Instala¢ni program voditka Vale (6,0 mm)

Tento nastroj je potfebny k instalaci
vedeni ventilu.

YM-04066
90890-04066

Vystruznik vedeni ventilu (6,0 mm)

Tento nastroj je potfebny k vyvrtani
nového voditka ventilu.

YM-91042
90890-04085

Univerzalni drzak spojky

Tento nastroj je potfebny k pfidrzeni
spojky pfi demontdzi nebo montazi matice
spojkového cepu.

YS-01880
90890-01701

Drzak kladky

Tento ndastroj je potfebny k uchyceni
rotoru pfi demontdZi nebo instalaci Sroubu
rotoru.

Stahovak

YU-33270
90890-01362
Adaptér
YM-33282
90890-04089

Stahovék setrvacniku / adaptér

Tyto nastroje jsou potfebné k demontazi
rotoru.
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Cislo nastroje

Nazev / pouZiti nastroje

Ilustrace

ACC-1100-15-01
90890-85505

Rychlé tésnéni
Yamaha Bond €. 1215

Tento tmel se pouziva na dosedacich
plochach klikové skfiné atd.

YU-01304
90890-01304

Stahovak pistnich ¢ept

Tento nastroj se pouziva k vyjmuti pistniho
Cepu.

YM-8037
90890-05158

Kompresor pistniho krouzku

Tento nastroj se pouziva ke
stlaceni pistnich krouzkd pfi
instalaci pistu do valce.

YM-33286
90890-04090

Kompresor tlumice pruziny

Tento nastroj je nezbytny pfi demontazi
nebo instalaci pruziny tlumice.

YM-33222

Drzak stfedniho pohonu

Tento nastroj je potfebny k demontdzi a
instalaci stfedniho hnaciho pastorku.
Tento nastroj se také pouziva k
nastaveni vile prevodovky.

90890-04080

Drzak stfedniho pohonu

Tento nastroj je potfebny pro
nastaveni vUle prevodovky.

YM-04054
90890-04054

Ofsetovy kli¢ (55 mm)

Tento nastroj je nutny pfi demontazi
nebo instalaci matice stfedniho hnaciho
kola.

YM-04062
90890-04062

Univerzalni drzak kloubt

Tento nastroj je nutny pfi demontazi
nebo montazi pohanéné matice
pastorku.

YU-03097
90890-03097

Uchylkomér

Tento nastroj se pouziva k méreni
vlle stfedniho kola.
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Cislo nastroje

Nazev / pouZiti nastroje

Ilustrace

Tester Tester / adaptér vika chladice
YU-24460-01
90890-01325
Adaptér Tento tester a jeho adaptér jsou nutné
YU-33984 ke kontrole chladiciho systému.
Ukazatel hladiny paliva
YM-01312-A

90890-01312

Tento ukazatel se pouziva k méfeni
hladiny paliva v plovdkové komore.

Drzak tyce
YM-01300-1
90890-01294

T-rukojet’

YM-01326

90890-01326

Drzak tlumici tyce / T-rukojet

ToBEssetoalss areeneegdydo lloosea
a utahnéte pridrzny Sroub tyce
tlumice.

Hmotnost

YM-33963
90890-01367
Adaptér
YM-8020
90890-01374

Hmotnost / adaptér ovladace vidlice

Tyto nastroje jsou nutné pfi montazi
kluzného kovu, olejového tésnéni a
prachového tésnéni do vidlice.

YM-01230
90890-01230

Konecna vlle pasu

Tento nastroj je nutny pri méreni vile
koncového prevodu.

YM-01229
90890-01229

Spojovaci zafizeni / nastroj se stfednim hridelem

Tento nastroj je nutny pfi demontazi nebo
montazi matice spojovaciho prevodu.

YM-04050
90890-04050

Kli¢ na zajisténi loZiska

Tento nastroj je nutny pfi demontazi
nebo instalaci kone¢ného loZiska
hnaciho hridele.

YM-34487
90890-06754

Dynamicky tester jisker
Kontrola zapalovani
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SPECIFIKACE
OBECNE SPECIFIKACE
Poloka Standard
Kéd modelu: XVZ13TF: 5JC1 (pro GB. NS SF. D. NL. BF
GEPIA GR)
XVZ13TFL: 5JL1 (pro OCE)
Rozméry:

Celkova délka
Celkova sirka
Celkova vyska

2705 mm

900 mm

1565 mm (kromé G)
1380 mm (pro G)

Vy3ka sedadla 750 mm

Rozvor 1705 mm

Minimalni svétla vyska 155 mm

Minimalni polomér otaceni 3500 mm
Zakladni hmotnost:

Dri hmotnost 366 kg

S olejem a plnou palivovou nédr#i 394 kg

Motor:
Typ motoru
Usporadani valce
Premisténi
Zdvih vrtani
Kompresni pomér
Spoustéci systém
kompresniho tlaku (STD)

Kapalinou chlazeny ctyftaktni

Ctyrvalec DOHC typu V.

1294 cms

79 66 mm

10:1

1520 kPa (15,2 kg / cmz2, 15,2 bar) pfi 175 ot./min
Elektricky startér

Mazaci systém:

Mokra jimka

Druh nebo druh oleje:
Motorovy olej

Konecny prevodovy olej:

Motorovy olej

Motorovy olej Yamalube 4 (20W40) nebo
SAE20W40 typu SE
Motorovy olej Yamalube 4 (10W30) nebo
SAE10W30 typu SE

Hypoidni prfevodovy olej SAESOAPI ,,GL-4"

Pravidelnd vyména oleje 3,51

S vymeénou olejového filtru 3,71

Celkové mnoZstvi 4,3 |
Koneéné mnoZstvi oleje v

prevodovce Celkové mnoZstvi 0,2 I

Kapacita chladice (v€etné vSech cest): 3,51

Vzduchovy filtr:

Prvek suchého typu

Pohonné hmoty:
Typ
Objem palivové nadrze
Mnozstvi rezervy paliva

Pravidelny bezolovnaty benzin
22,51
3,51

2-1
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Polozka

Standard

Karburator:
Typ / mnoZzstvi
Vyrobce

BDS32/4
MIKUNI

Zapalovaci svicka:

Typ DPR8EA-9 / X24EPR-U9
Vyrobce NGK / DENSO
Mezera zapalovaci svicky 0,80,9 mm
Typ spojky: Mokry, vice diski
Prenos:

Primarni redukZni systém
Primarni redukZni pomér
Sekundarni redukZni systém
Sekundarni redukéZni radio
Typ pfenosu

Ukon

Celni ozubené kolo

87/49 (1776)

Pohon hridele

21/27 33/10 (2,567)
Konstantni rychlost 5 rychlosti
Provoz levé nohy

Prevodovy pomér 1. misto 43/1 7 (2,529)
2 misto 31/19 (1,632)
3. misto 30/25 (1200)
4 misto 24/25 (0,960)
5 22/28 (0,786)
Podvozek:
Typ ramu Dvojita kolébka
Uhel prevraceni 29.10
Stezka 152 mm
Typ Bezdu3ové
Velikost predni 150/80B16 71H
zadni 150/90B15M / C 74H
Vyrobce predni BRIDGESTONE / DUNLOP
zadni BRIDGESTONE / DUNLOP
Typ predni G705/ D404F
zadni G702/ D404
Tlak v pneumatikach (studena
pneumatika): zatizeni 90 kg *
piedni 250 kPa (2,50 kg / cm2, 2,50 bar)
zadni 250 kPa (2,50 kg / cm2, 2,50 bar)
90 Zatizeni 190 kg *
piedni 250 kPa (2,50 kg / cm2, 2,50 bar)
zadni 280 kPa (2,80 kg / cm2, 2,80 bar)
* Naklad je celkova hmotnost ndkladu, jezdce,
spolujezdce a prisluSenstvi.
Brzda:
PFedni brzda typ Dvoukotougova brzda
ukon Prava ruka
Zadni brzda typ Jednokotou¢ova brzda
ukon Provoz pravé nohy
Suspenze:

Predni pérovani
Zadni zavéseni

Teleskopicka vidlice
Kyvné rameno (zavéseni ¢lanku)

2-2
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Polozka

Standard

Tlumic:
Predni tlumic
Zadni tlumic

Spirdlova vzduchova pruzina / olejovéa klapka

Spirdlova vzduchova pruzina / olejové klapka

Pojezd kola:
Zdvih predniho kola
Zdvih zadniho kola

140 mm
105 mm

Elektricky:
Systém zapalovani
Systém generatoru
Typ baterie
Kapacita baterie

TCI (digitalni)
AC magneto
YTX20L-BS
12V 18 AH

Typ svétlometu:

Halogenova Zarovka

PFikon Zarovky MnoZstvi:
Svétlomet
Pomocné svétlo

Zadni / brzdové svétlo

Predni blikac

Zadni blikac

Osvétleni licence

Indikator svétla
Kontrolka neutralu
Smérova kontrolka
Kontrolka dalkovych svétel
Kontrolka hladiny paliva
Kontrolka hladiny oleje
Kontrolka pfehfati motoru
Kontrolka poruchy motoru
Kontrolka kontrolky jizdy
Kontrolka ,SET"
Kontrolka ,,RES”
Kontrolka ,,ON*”

12V60W/55W 1
12V4 W1
12V21TW/5W 1
12V21W2
12V21W2

12V5W 2

12V1,7W
12V1,7W
12V1,7W
14V3,0W
12V1,7W
12V1,7W
12V1,7W
12V1,7Wx 1
12V 1,7 W x 1
12V1,7Wx 1
12V 1,7 W x 1

JEIE TSR\ NIE N NS I
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SPECIFIKACE UDRZBY

MOTOR
Polozka Standard Omezit
Hlava valce:
Warp limit 0,03 mm
*
Valec:
Velikost diry 78,967 79,016 mm
Méfici bod * 40 mm
Mimo kulaty limit 0,05 mm
Vackova hridel:
ZpUsob pohonu Ret&zovy pohon (uprostied)
Vnitfni prdmér vackového hridele 25000 25,021 mm
Vnéjsi primér vackového hridele 24,967 24,980 mm
Vile mezi h¥ideli a vickem 0,020 0,054 mm
Rozméry vacky
(O)1
B —
PFivod "A" 35,75 35,85 mm 35,65 mm
,B" 27,95 28,05 mm 27,85 mm
Vycerpat "A" 35,75 35,85 mm 35,65 mm
B 27,95 28,05 mm 27,85 mm

2-4




SPECIFIKACE UDRZBY

SPEC | =

Polozka Standard Omezit
Limit hazeni vagkového hiidele 0,03 mm
AV
%
Vackovy fetéz:
Typ vackového retézu / €. ¢lankd BFO5M /118
metoda nastaveni Fetézu vacky Automaticky
Ventil, sedlo ventilu, vedeni ventilu:

Vile ventil( (studend) V 0,11 0,75 mm
EX (0,176 0,20 mm

Rozmeéry ventilu:

é g’ ® A
}._ A" ._.| | D
Head Dia ka obliceje ka sedadla TlouStka okraje

Priimér hlavy ,A" v 289 29,1 mm
EX 1239 241mm

Sitka obliceje ,B" \" 1.3 32mm
EX |1.6 29mm

Sitka sedadla ,C" \Y 0,9 1,7 mm 1,4 mm
EX 10,9 1,7mm 1,4 mm

TlousStka okraje ,,D” Vv 0,8 1,2mm 0,7 mm
EX [{0,8 1,2mm 0,7 mm

Vnéjsi prdmér stonku Y 5975 5990 mm 5945 mm
EX | 5,960 5975 mm 5,92 mm

Vnitini prdmér voditka \" 6.000 6,012mm 6,05 mm
EX | 6.000 6,012 mm 6,05 mm

Vile mezi stonkem a voditkem \Y 0,010 0,037 mm 0,08 mm
EX | 0,025 0,052 mm 0,1 mm
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Polozka Standard Omezit
Limit hazeni stonku 0,01 mm
===
///////////‘_D;I////////
Ventilova pruzina:
Vnitrni:
Volna délka \" 37,3 mm 35,3 mm
EX 37,3 mm 35,3 mm
Délka sady (ventil zavieny) \ 31,8 mm
EX 31,8 mm
Stlaceny tlak \Y 457 5,37kg
(nainstalovano) EX 4,57 5,37 kg
Limit ndklonu * V 2,5 / 1,6 mm
EX 25/1,6 mm
J— '._ *
G
Smér naVijeni V Proti sméru hodinovych rucicek
(pohled shora) EX Proti sméru hodinovych ruci¢ek
Ventilova pruZina:
Vnéjsi:
Volna délka \Y 39,45 mm 37,25 mm
EX 39,45 mm 37,25 mm
Délka sady (ventil zavieny) \" 33,8 mm
EX 33,8 mm
Stlaceny tlak \Y 10,1 11,9 kg
(nainstalovano) EX 10,1 11 ,9 kg
Limit naklonu * \' 2,5 /1,7 mm
EX 2,5/1,7 mm
J— '._ *
G
Smér naVI’jeni V Ve sméru hodinovych rucicek
(pohled shora) EX Ve sméru hodinovych rucicek
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Polozka Standard Omezit
Pist:
Vile pistu a valce Velikost 0,055 0,069 mm 0,15 mm
pistu ,D" 78,926 78,933 mm
MéFici bod ,H” 4 mm
Pist je nastaven 0mm
Vnitfni prdmér pistniho cepu 19.004 19,015 mm 19,045 mm
Vnéjsi pramér pistniho Cepu 18,991 19 000 mm 18,975 mm
Pistni krouZzky:
Horni prsten:
DL
T
Typ Hlaveri
Rozméry (B T) 3.1 1,0 mm
Koncovéa mezera (instalovana) 0,20 0,35 mm 0,55 mm
Bocni vile (instalovana) 0,03 0,07mm 0,12 mm
2. zvonéni:
L\ [s
Typ KuZel
Rozméry (B T) 3.1 1,2 mm
Koncovéa mezera (instalovand) 0,35 0,50 mm 0,8 mm
Boc¢ni vile 0,02 0,06 mm 0,12 mm
Olejovy krouZek:
—/
=t
—
LT
Rozméry (B T) 3.1 2,5 mm
Koncovéa mezera (instalovand) 0,3 0,9 mm
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Polozka Standard Omerzit
Ojnice:
Odklizeni oleje 0,021 0,039 mm 0,09 mm
Barevny kdd (odpovidajici velikost) (MModr& 2 Cernd3Hnéd4 4 2elena
(®Zluta 6 Rizova
Klikovy hfidel:
C
~~D
—A
Sirka kliky , A" 83,92 83,97 mm
Montazni Sirka ,B" 242,72 243,177 mm
Mez hazeni ,C" 0,03 mm
Bocni vile ojnice ,D" 0,160 0,264 mm
Radialni vile ojnice 0,021 0,039 mm
Odebirani oleje z Cepu 0,020 0,038 mm 0,1 mm
Barevny kod (odpovidajici velikost) (DModra@)Xerna 3(Hn&da 4 Z&lena 5
(Quta 6 Rifgova 7 Cérvend
Ballancer:
Metoda Fizeni ballanceru Ozubené kolo
Spojka:
Tloustka tfeci desky 29 31mm
Pocet 8
Limit opotfebeni tfeci lamely 2,8 mm
Tlou3tka lamely spojky 22  24mm
MnoZstvi 7
Warp limit 0,2 mm
Volna délka spojkové pruziny 7 mm
MnoZstvi 1
Minimalni délka 6,5mm
Axidlni vlle skriné spojky 0,70 0,37 mm
Radialni vile skiiné spojky 0,017 0,053 mm
Zpusob uvolnéni spojky Hydraulické vnitFni tlageni
Mez ohybani tlacné tyce 0,5mm
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Polozka Standard Omerzit

Prenos:

Mezni hazeni hlavni napravy 0,08 mm

Mezni hazeni hnaci napravy 0,08 mm
Razenf:

Typ fazeni Vodici lidta

Limit ohybu vodici liSty 0,025 mm
Karburator:

IDmark 5)C1 00

Hlavnf tryska (M)) #1,2:#1225#3:#1175#4: #120

Hlavni proud vzduchu (MA)) #110

Tryskova jehla (JN) 5DL41-54

Tryska jehly (NJ) P-0

(PAJ1) # 85

Pilotni vyvod (PO) 1.1

Pilotni letadlo (PJ) # 15

Bypass 1 (BP1) 0,8

Bypass 2 (BP2) 0,8

Bypass 3 (BP3) 0,8

Velikost sedla ventilu (VS) 1.5

Startovaci tryska (GS1 ) # 35

Startovaci tryska (GSZ) 0,5

Velikost gkrtici klapky (Ct. V) #110

Hladina paliva (FL) 17 mm

Volnobé&zné otatky motoru 950 1050 ot / min
Saci vakuum 36 kPa (270 mmHg)

Palivové cerpadlo:

Typ Elektricky typ

Model / vyrobce 4NK / MITSUBISHI

Spotfeba proudu <max> TA.

Vystupni tlak 1520 kPa (0,2 kg / cm2,0,2 bar)
Mazaci systém:

Typ olejového filtru Typ pa pIII’U

Typ olejového &erpadla Trochoidni typ

Vlle mezi vnitfnim rotorem a vnéjsim rotorem 0 0,1 2mm 0,177 mm

Vlle mezi vnéjsim rotorem a télesem olejového 0,03 0,08 mm 0,08 mm

Cerpadla

Nastavovaci tlak obtokového ventilu 80 120 kPa (0,8 1,2kg/cmz,

0,8 1,2 bar)
Provozni tlak pretlakového ventilu 440 560 kPa (4.4 5,6 kg / cmz,
4,4 5,6 baru)
Tlak oleje (horky) 58 kPa (0,58 kg / cm2) pfi 1000 ot / min
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Polozka

Standard

Omezit

Chladici systém:
Velikost jadra chladice
Sirka
Vyska
Tloustka
Oteviraci tlak vika chladice

Objem nadrze <Od
nizké po plnou hladinu>
Vodni Cerpadlo

Typ

Redukéni pomér

257,4 mm

360 mm

27 mm

95 125 kPa (0,95
0,95 1,25bar)
0,841

<0,25 1>

Jednoduché saci odstredivé
Cerpadlo 31/21 (1,476)

1,25 kg / cmz,

Pohon hridele:
Vile stfedniho rychlostniho stupné

Konecna vile prevodovky

0,05 0,72mm
0,1 0,2 mm
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Polozka Standard

Sekvence utazeni klikové skriné:

Lower Case Upper Case

%: With washer
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Utahovaci momenty

Utahovani
Cast bude tigpozlatko Nazevsoucasti | Velikost zavitu | Q'tyy totivg moment Poznamky
Nm | mkg
Vicko vagkového hiidele Sroub M6 1.0 32 10 1.0
Slepa zastrcka Zastreka M18 1.5 6 55 55 -4@
Vyfukové potrubi Postavte Sroub M8 1.25 8 15 1.5
Zapalovaci svitka M1 2 1 25 4 1 8 1 8
Hlava valce Matice M10 1.25| 16 | 43 | 4.3
Kryt hlavy valce Sroub M6 1.0 16 | 10 | 1.0
Chromovany kryt &roub M6 1.0 16 | 10 | 1.0
Ojnice Matice M8 075 | 8 | 36 | 3.6 -y
AC magneto Sroub M12 125 1 |[130( 13.0
Ozubené kolo vackového hfidele Sroub M7 1 O 8 20 20
Drzak tlumice rozvodového Fetézu Sroub M8 1.25 1 24 | 24 -*@
Napinak rozvodového Fetézu Sroub M6 1.0 4 12 | 1.2
Sroub ¢epu (napink) Sroub M16 2 | 20| 20
Vypoustéci zatka vodniho Zastrika M14 1 43 | 4.3
¢erpadla Chladi¢ Sroub M6 1.0 2 7 0,7
Bocni kryt chladice Sroub M6 1,0 4 10 | 1.0
Potrubf vika chladi¢e &roub M6 1.0 2 10 | 1.0
Upevriovaci Sroub olejového filtru Sroub s wnitrnim sestihraneh MI20 1.5 1 50 5.0
Potrubi olejové galerie Sroub M6 1.0 2 12 1 2
Vypoustéci zatka oleje Zastreka M 1 4 1 43 43
Pfepazka oleje Sroub M6 1.0 2 12 |1 1.2
Sroub olejové galerie groub M5 0,8 1 5 0,5
Potrubi pFivodu oleje (hlava) Sroub s vnitrnim sestihranan VI8 1,25 2 18 1.8
Potrubi privodu oleje (kryt) Sroub svnitrnim sestihranen V110 1,25 1 20 [ 2.0
Potrubi oleje Sroub swnitrnim sestinranen VI8 1.25 1 18 1.8
Zlstafite 1 Sroub M6 1.0 1 12 1.2
Olejovy filtr M20 1.5 1 17 1.7
Upinaci $roub (spojkova &roub M5 0,8 1 4 0,4
hadice) Kloub karburatoru Sroub M4 0,8 4 3 0,3
Spoj vzduchového filtru gI’OUb M4 0,8 4 3 0,3
Sestava vzduchového filtru §roub M5 x 0,8 2 3 0,3
Kryt vzduchového filtru Upinaci Sroub M5 14 3 0,3
3roub (vyfukové potrubi) Upinaci &roub M8 1.25 2 25 | 2.5
Zroub (tlumic) &roub M8 1.25 2 20 2.0
Vyfukové potrubi Matice M8 1.25 8 20 2.0
Vélec Zavrtny Eroub M101.25 16 9 0,9
Zaslepkova klikova skFif Zastreka M20 1 12 | 1.2
hlavni galerie Sroub M10 1.25 8 40 | 4.0 —ai(]
Drzék loiska stfedniho ozubeného Sroub M8 1.25 4 | 25| 25 -Q
kola Drzék loZiska hlavni népravy §roub M6 1.0 3 7 0,7 4@
Kryci deska klikové skFiné Sroub M6 1.0 2 7 0,7
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Utahovani
Cast bude tigpozlatko Nazevsoucasti | Velikost zavitu | Q'tyy totivy moment Poznamky
Nm | m kg
Vypoustéci zatka oleje (klikova Sroub M12 1.25 1 38 3.8
skin) Spojka startéru Sroub M8 1.25 6 24 2.4
Pruzinova deska spojky &roub M6 1.0 6 8 0,8
Séf spojky M20 1.0 | 1 [ 70| 7.0
Uvolfiovaci valec spojky Sroub M6 1.0 2 12 1.2
Odvzdushovaci $roub Sroub M8 1.25 1 6 0,6
Spojkové potrubfi Sroub s nitinim sestinranefn V1 1 O 1 25 1 25 25
Stredové ozubené kolo pastorku Matice M44 1.5 1 [110| 11.0 -Q
St¥edové ozubené kolo pastorku Matice M16 1.5 1 90 | 9.0 4@
Stfedové téleso ozubeného kola Sroub M8 1.25 3 30 | 3.0
Radici segment vacky Torx M6 1.0 1 12 1.2 @
Posuiite vatkovou destitku §roub M5 0,8 1 4 0,4 "G
Drzak radici vacky Sroub M6 1.0 3 7 0,7 -Q
Zarazka pruziny hidele Sroub M8 1.25 1 22 | 2.2
Fadici paky Zarazka Sroub M6 1.0 | 1 [10] 1.0 -
Drzak pedalu fazeni Sroub M6 1.0 1 7 | 07
Radici rameno Sroub M6 1.0 1 10 1.0
Radici ty¢ Matice M6 1.0 1 10 | 1.0
Radici ty¢ Matice M6 1.0 1 10 | 1.0 | Levaruka
vlakno

Odkaz na pedal fazeni Sroub M6 1.0 1 10 1.0
Sestava radici paky Sroub M6 1.0 1 18 | 1.8 -Q
Koncova prevodovka (zadni Zavrtny $roub M10 1.25 4 18 1.8
rameno) Koncova prevodovka Zavrtny Sroub M8 1.25 6 9 0,9
(skrin loziska)
Spojovaci zafizeni Matice M16 1.25 1 110 | 11.0
Pouzdro loZiska Matice M8 1.25 6 23 | 23

Sroub M10 1.25 2 40 4.0
Vypoustéci zatka (koncova prevodovka) Zéstreka M14 1.25 1 23 2.3
Plnici zatka (koncova prevodovka) Zastreka M14 1 25 1 23 23
Statorova civka §roub M6 1.0 3 7 0,7 —4@
Startovaci motor Sroub M6 1.0 2 10 | 1.0
Neutralnf spina¢ Sroub M5 0,8 3 4 0,4
Spinac hladiny oleje Sroub M6 1.0 2 10 1.0
Termo jednotka M10 1.25 1 8 0,8
Tepelny spinac M18 1.5 1 23 | 2.3
Sestava zapalovaci civky Sroub M5 0,8 8 4 04
Sestava zapalovaci jednotky Matice M6 1.0 2 7 M
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PODVOZEK
Polozka Standard Omezit
Systém fizeni:
Typ loZiska Fizeni KuzZelikové loZisko
Predni pérovani:
Zdvih pFedni vidlice 140 mm
Volna délka vidlice 573 mm 568 mm
Délka limce 50 mm
Jarni sazba (K1) 8,83N/mm (0,9 kg/
Mrtvice (K1) mm) 0140 mm
Volitelna pruzina Ne
Kapacita oleje 0,553 |
Hladina oleje 117 mm
Jakost oleje Olej do vidlice Yamaha 5WT 0
Tlak endosovaného plynu / vzduchu (STD) kPa (0 kgf/ cm2, 0 bar) 0 50 kPa
(Min  Max.) | (00,5 kgf/cmz,
00,5 bar)
Zadni odpruzeni:
Zdvih tlumice 45 mm
Volna délka pruziny 186,5 mm 181,5 mm
Montazni délka 165,5 mm
Jarni sazba (K1) 147 N/ mm (14,7 kg /
Mrtvice (K1) mm) 0 45 mm
Volitelna pruzina Ne
Uzavreny tlak plynu / vzduchu (STD) | 0 kPa (0 kgf / cm2,0 bar) 0 400
(Min  Max.) | kPa (04,0 kgf/ cmz,
04,0 bar)
Kyvné rameno:
Limit hry zdarma konec O0mm
boéni 0mm
Predni kolo:
Typ Lité kolo
Velikost rafku 1 6 MT3,50
Material rafku Hlinik
Limit hazeni rafku radialni 1 mm
postranni 0,5mm
Zadni kolo:
Typ Lité kolo
Velikost rafku 15M / C MT4.00
Material rafku Hlinik
Hézeni rafku radialni T mm
postranni 0,5mm
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Polozka Standard Omerzit

Pfedni kotoucova brzda:

Typ Dvoji

Vnéjsi prmér disku tloustka 298 5mm

Tloustka podlozky vnitini | 6 Mm 0,5mm

Tloustka podlozky vnéjsi | 6 mm 0,5mm

[ ] *
—]

Vnitfni primér hlavniho valce 15,87 mm

Vnitfni primér tfmenu 30,1 mm

Brzdovy tfmen vnitfni prdmér 33,3mm

Brzdovy tfmen BODKA 4
Zadni kotoucova brzda:

Typ Singl

Vnéjsi prdmér disku tloustka 320 7mm

Tloustka podlozky vnitini | 7,5 mm 0,5mm

Tlou$tka podlozky vnéjsi | 7,5 mm 0,5mm

lﬁ_qi ¥

Vnitfni prdmeér hlavniho valce 12,7 mm

Vnitfni primér tfmenu 33,9 mm

Brzdovy tfmen vnitfni primér 30,2 mm

Brzdovy tfmen BODKA 4
Brzdova paka a brzdovy pedal:

Volna vile brzdové paky (na konci paky) 2 5mm

Poloha brzdového pedalu 100 mm

L 1
Volné hra brzdového pedalu 0mm
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Utahovaci momenty

Utahovani
Cast bude tigpozlatko Velikost zavitu totiy moment Poznamky
Nm | mkg
Horni konzola a vnitfni trubka Horni M6 10 1.0
konzola a hridel Fizeni Drzak Fiditek M22 130 | 13.0
(spodni) a drzak fiditek (horni) M8 28 2.8
Kruhova matice (h¥idel Fizeni) M25 3 0,3 | vizpoznamka
Kloub brzdové hadice a spodni konzola M6 7 0,7
Predni kryt hlavniho valce (brzda a spojka) M4 2 0.2
Drzak riditek (spodni) M12 32 3.2
Pfedni hlavni valec (brzda a spojka) Spojovaci M6 10 1.0
groub (brzdova hadice) M10 30 3.0
Spojkovéa hadice a potrubi M10 19 1.9
spojky Ulozeni motoru:
Upevriovaci Sroub (motor a pfedni ram) M10 40 4.0
Upevnovaci Sroub (motor a zadni rdm) M12 78 7.8
Ram a dolni trubka M10 45 4.5
Podpéra hlavy valce a ram M10 64 6.4
Drzak ramu a zadniho blatniku (zadni ram) M10 48 4.8
Drzak tlumice a tlumi¢ vyfuku M10 30 3.0
Zapalovaci jednotka M6 7 0, 7
Zapalovaci civka M5 4 0,4
Drzak zapalovani M6 7 0,7
Otoén hfidel kyvného ramene (vlevo) Otoéna hfidel M25 100 | 10.0
kyvného ramene (vpravo) Pojistnd matice oto¢ného M25 7 0,7
hridele kyvného ramene (vpravo) Rameno relé a rdm M25 1 00 1 0.0
M10 48 4.8
Rameno relé a ojnice Ojnice a M12 50 5.0
kyvné rameno Zadni tlumic a M12 50 5.0
ram M12 59 5.9
Zadni tlumic a ojnice Palivovy kohout a M12 59 5.9
palivova nadrz M6 7 0,7
Snimac paliva a palivova nadrz M5 4 04
Palivové nadrz (pfedni) a ram M6 7 0,7
Palivova nadrz (zadni) a ram M8 16 1.6
Drzék palivového €erpadla a deska mdstku M6 7 0,7
Kryt a palivova nadr? M6 7 0,7
Sedadlo a rdm jezdce M6 7 0,7
Sedadlo a rdm spolujezdce M6 7 0,7
Relé startéru a kladny vodi¢ baterie M6 7 0,7
Startér relé a kabel startéru motoru M6 7 0,7
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Utahovani
Cast bude tigpozlatko Velikost zavitu toque Poznamky

Nm | mkg
Bo¢ni forma zadniho blatniku a vzpéra zadniho M8 23 2.3
blatniku Hlavni vypinac a rém M8 30 3.0
Sroub a matice bo¢niho M12 122 | 12.2
stojanu Drz&k a ram stupacek M10 52 5.2
Zadni stupacka a ram M8 23 2.3
Zadni hlavni vélec a drzak zadni brzdy Zadni M8 23 2.3
hlavni valec a spoj brzdové hadice Spoj M10 30 3.0
brzdové hadice a brzdova hadice M10 26 2.6
Sroub spojky nadrze zadni M6 4 0,4
brzdy (hadice zadni brzdy) M10 30 3.0
Drzak stupacky a drzak zadni brzdy M8 23 2.3
Drzak stupacky a drzak radici tyCe Osa M8 23 2.3
predniho kola M18 78 7.8
Svorkovy 3roub osy predniho kola M8 19 1.9
Matice osy zadniho kola M18 150 15.0
T¥men predni brzdy M10 40 4.0
T¥fmen zadni brzdy M10 40 4.0
Brzdovy kotou¢ a kolo M8 23 2.3 -g
OdvzdusSnovaci Sroub tfrmenu M8 6 0,6

POZNAMKA:

1. Nejprve pomoci momentového klice utdhnéte prfevlecnou matici priblizné 52 Nm (5,2 m kg), poté previec¢nou
matici Uplné povolte.

2. Dotadhnéte prevle¢nou matici podle specifikaci.
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ELEKTRICKY

Polozka

Standard

Omezit

Napéti:

12V

Systém zapalovani:
Casovani zapalovani (BTDC)
Pokrocilé ¢asovani (BTDC)

5 pfi 1 000 ot/ min
45 pfi 5 000 ot / min

TCIL:
Odpor / barva snimace
Model / vyrobce jednotky TCI

189 231 Qpfi20°C/3eda/ Cernad
JT112 / MITSUBISHI

Zapalovaci civka:
Model / vyrobce
Minimalni jiskristé
Odpor primarniho vinuti
Odpor sekundarniho vinuti

F6T541 / MITSUBISHI

6 mm
3,574,83Qpfi20°C
10,71 14,49 kQ pri 20 ° C

Vicko zapalovaci svicky:

Model / vyrobce
Jmenovity vykon
Odpor / barva statorové civky

Typ Typ pryskyrice
Odpor 10 kQ
Systém nabijeni:
Typ Generator stfidavého magnetu

FAT655 / MITSUBISHI
14V 29 A pfi 5000 ot / min
0,279 0,341 Q prfi 20 ° C/ bila - bila

Usmérnovac / regulator:
Typ
Model / vyrobce
Napéti bez regulovaného zatizeni
Kapacita
Odolné napéti

Polovodic, zkratovy typ
SH678-11 / SHINDENGEN
14,1 14,9

22 A

200V
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SPECIFIKACE UDRZBY

SPEC | =

Polozka Standard Omezit
Baterie:
Specificka gravitace 1.320
Elektricky startovaci
systém: Typ Konstantni typ sité
Startovaci motor:
Model / vyrobce SM-13 / MITSUBA
identifikacni &islo SM-13
Vystup 0,8 kW
Celkova délka Stétce 10 mm 5mm
Pramér komutatoru 28 mm 27 mm
Slida podfiznuta 0,7 mm

Startovaci relé:
Model / vyrobce
Jmenovity proud
Odpor vinuti civky

MS5F-441 / JIDECO
180 A.
4,184,62Qpfi20°C

Roh:
Typ

MnoZzstvi
Model / vyrobce

Maximalni proud

Typ letadla (pro EUR)

Typ Eddy (pro OCE)

2

YF-12 / NIKKO (za EUR)
YFM-12 / NIKKO (pro OCE)
3 A(pro EUR)

4 A (pro OCE)

Relé blikace:
Typ
Model / vyrobce
Zafizeni s automatickym zrusenim
Frekvence blikacu

PIny typ tranzistoru
FE246BH / DENSO
Ne

75 95 cykld / min

Prikon 21W2+34
Spinac hladiny oleje:
Model / vyrobce 4XY / DENSO

Senzor paliva:

Model / vyrobce

4XY / NIPPON SEIKI

Relé bo¢niho stojanu:
Model / vyrobce
Dioda s odporem vinuti
civky

G8R-30Y-B/ OMRON
202,5 2475Q
Ano

Relé palivového cerpadla:

Model / vyrobce

G8R-30Y-J / OMRON

Elektricky vétrak:

Model / vyrobce

4XY / DENSO
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SPECIFIKACE UDRZBY

SPEC

F

Polozka

Standard

Omezit

Tepelny spinac:
Model / vyrobce

5EB / NIPPONOVY TERMOSTAT

Termo jednotka:

Model / vyrobce

3YX/ NIPPON SEIKI

Pohon vysavace:

4XY / MITSUBISHI

Vakuové Cerpadlo:

4XY / MITSUBISHI

Jistic:
Typ
Proud pro jednotlivy obvod
HLAVNI
HLAVA
SIGNAL
ZAPALOVANI
FANOUSEK
Zalohovani (potitadlo kilometru)
Rizeni Cruse
Karburator
Zvuk
DC zasuvka
Rezervovat
Rezervovat
Rezervovat

Rezervovat

Pojistka

30 A
15A.
15A.
10 A.
10 A.
10 A.
10 A.
10 A.
10 A.
5A. 2
10 A.
15A.
30 A
5A. 1

_ =N
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SPECIFIKACE UDRZBY SPEC

SPECIFIKACE ZVUKOVEHO SYSTEMU

Polozka Standard
Radio AM / FM:
Rozsah ladéni: AM 531 1602 KHz
FM 87,5 108 MHz
Stredni frekvence: AM 450 KHz
FM 10,7 MHz
Bas 10 dB/ 100 Hz
Treb 10 dB/ 10 KHz
Zesilovac:
Vystupni vykon 14 W x4 (SP)/ 1 W x 2 (HS) 5
Auto-sv. Rozsah krokd
Vystupni impedance: reproduktor 4Q
Sluchétka 80 16 Q
Paluba:
Obvodovy systém 4-track. 2kanalovy, stereofonni pro reprodukci
Rychlost pasky 4,75cm /s
Kuzel Normalni a metal
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OBECNE SPECIFIKACE UTAHOVACIHO MOMENTU

SPEC

F

GE-NERALNI SPECIFIKACE UTAHOVACIHO MOMENTU

Tato tabulka uvadi utahovaci momenty pro standardni spojovaci prvky se standardnim stoupanim zavitu ISO. U kazdé
kapitoly této prirucky jsou uvedeny utahujici specifikace toc¢ivého momentu pro specidlni soucasti nebo sestavy. Abyste

se vyhnuli pokFiveni, utdhnéte sestavy vice upeviovacich prvkd v kfizovém vzoru a postupnych fazich, dokud

nedosahnete stanoveného utahovaciho momentu.

Pokud neni uvedeno jinak, specifikace utahovaciho momentu vyzaduiji €isté a suché zavity. Soucasti

by méla mit pokojovou teplotu.

Obecny tocivy moment
'VA‘ B specifications
(mﬂt)) ((rb@tt))

Nm | mkg | ftlb.
T \ Q 10mm | 6mm | 6 | 06 | 43
A @/ 12 mm 8 mm 15 1.5 11
J— 14 mm 10 mm 30 3.0 22
17 mm 12 mm 55 5.5 40
19 mm 14 mm 85 8.5 61
A: Vzdalenost mezi plochami 22mm | 16 mm 130 13.0 94

B: Vnéjsi prameér zavitu
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BODY MAZANI A TYPY MAZIV

L..«BRICACNI BODY A TYPY MAZIV

MOTOR
Mazaci bod Symbol
Olejové t&snéni rty -(.m
0O-krouzek {m
LoZisko —G)

Sroub / matice ojnice

A
§

Ojnice maly konec a velky konec

Kolik klikového hfidele

Drik klikového hfidele / velky

konec Povrch pistu

Pistni Cep

Vackovy hridel vackového hridele / ¢ep

Napinak rozvodového Fetézu

Drik ventilu (IN, EX) Konec

driku ventilu (IN, EX)

Zdvihatko ventilu

Hridel obézného kola vodniho cerpadla

Rotor olejového Cerpadla (vnitini / vnéjsi), skfin

Sestava olejového filtru

Povrch volnobéhu

Startér na volnobéh

Hridel volnobéhu startéru Spojka

startéru (vnéjsi / valeckova) Kulicka

tlacné tyce

LoZisko pritlacné desky

Prevodovka (kolo / pastorek)

Radici vacka

Radici vidlice / vodici lista

Sestava radici hridele

Radici pedal

Kloub Fadici paky

Stfedni hnaci hfidel (vacka tlumice pohonu / vacka pohanéného tlumice)

A5(53 04140 50AMAMALL LA AAAALL
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BODY MAZANI A TYPY MAZIV

SPEC

EAS00032

PODVOZEK

Mazaci bod

Symbol

Lozisko Fizeni (horni / dolni)

Kryt loZiska fizeni

Zamek fizeni

Dolni olejové t&snéni potrubi hlavy fizeni olejové

tésnéni predniho kola (pravé / levé) olejové

tésnéni zadniho kola

Oblast uloZeni naboje spojky

Hridel pedalu zadni brzdy

Pedal razeni

Cep predni opérky nohou

Otoceni zadni stupacky

Kluzna plocha bo&niho stojanu

Vedeni trubky (rukojet Skrtici klapky) vnitFni

povrch Cep brzdové paky, kontaktni plocha

Sroub paky spojky, kontaktni plocha Oto¢né

hridel kyvného ramene

3333832580555 x5

Otocné lozisko kyvného ramene -("m
Otocné Cepové olejové tésnéni O g |
LoZisko ramene relé (vnitfni) O g
LozZisko zadniho tlumice (vnitfni) =V
LoZisko ojnice (vnitFni) O
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SCHEMATA CHLADICIHO SYSTEMU SPEC

CO:SCHEMA SYSTEMU OLING

(1 Vi¢ko chladice [ADo nadrze chladici kapaliny.
@ouzdro termostatického ventilu
@-Iadice chladice

(aXhladi¢

®lodn|’ Cerpadlo

i

Iy
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SCHEMATA MAZANI SPEC | g™

L..«BRIKACNI SCHEMA
(1 Vatkovy hridel (sani) (1o lavni nprava
@/aékovy hridel (vyfuk) @-Inaci naprava

fidel obézného kola vodniho cerpadla
@maci kolo vodniho cCerpadla
@-Ilavni galerie
@Iejovy filtr
(7 Klikovy hidel

(8¥itko na olej

lejové cerpadlo
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SCHEMATA MAZANI

SPEC

(1 ackova hridel
@-Ilavnl' galerie
(3Xlikovy hfidel
(a3pinat hladiny oleje
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SCHEMATA MAZANI

SPEC

@Ilavni naprava
@inaci naprava

@tFedni hnané pastorkové kolo
(a5tFedni hnaci pastorek
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Ve

SCHEMATA MAZANI

Ve

Ve

@naci kolo vodniho cerpadla

(5 ¥itko na olej

@Iejovy filtr
@Iejové ce

(i Klikovy hidel
@Iejové potrubi

rpadlo

OV ¥ 1D
8

IERY
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KABELOVE TRASOVANI SPEC U

{CA:BLE ROUTING

(1Pod krytem (vpravo)
(2Tempomat
@abelovy svazek
(4Bestava chladice
(5Kabel tempomatu
(6 Vakuovy aktuator

edeni spinace bo¢niho stojanu
denl’ motoru ventilatoru
@(abel filtru Sumu
@9Ram dokoncen

U pevnéte kabelovy svazek pomoci plastové svorky.

[BISpinac zadni brzdy

[Clumistéte saci hadici podle obrazku.

[DIRegulatoru

@pevnéte kabelovy svazek pomoci plastové svorky.

Fipevnéte kabel spinace bocniho stojanu, kabel motoru ventilatoru a kabel filtru Sumu
s plastovou svorkou.

[G]zarovnejte projekci dol.

pevnéte kabel spinace bo¢niho stojanu, kabel motoru ventilatoru a kabel filtru Sumu
s plastovou svorkou.
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KABELOVE TRASOVANI

SPEC | =

[Upevnéte vedeni regulatoru ocelovou svorkou.

[] Vedte kabel spinace zadni brzdy mezi
kabelovy svazek a kryt.

Fipevnéte kabel spinace boc¢niho stojanu, kabel ventilatoru
a filtr Sumu s plastovou svorkou.

ed'te kabel spinace boc¢niho stojanu, motor ventilatoru
vedeni a filtr Sumu uvnitf potrubi.
Zajistéte, aby vodice nevychazely z potrubi.

Upevnéte kabel a kabelovy svazek tempomatu
s plastovou svorkou.

[N]Vedte lanko a kabelové svazky tempomatu
mimo ocelovou svorku.

[O]vyrovneijte bilou znacku na spinaci zadni brzdy
s kovovou svorkou.
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KABELOVE TRASOVANI

SPEC

(DAnténni kabel (s krytem)
(2Pomocny terminal
(3XD kéd
@Iovo méfice
@elé nebezpedi
@C vystupni kabel
abel reproduktoru
abeI relé nebezpedi
(9Anténni kabel
edenl’ spinace na fiditkach (vpravo)
abel spinace predni brzdy
@edenl’ spinace na fiditkach (vlevo)
@Iastové svorka

(14)Postroj svétlomet(i
(5Anténni kabel

(e)PFedni sada hlavy

@/edem’ spinace na Fiditkach (vlevo)
edenl’ spinace na Fiditkach (vpravo)
abel spinace predni brzdy
@Jedenl’ kabelového svazku (pravy)
@DUzemnéni

@2)Postroj svétlomett

@Iovo méfice

@4Anténni kabel (s krytem)
@/edem’ spinace na Fiditkach (vpravo)
@(abel spinace predni brzdy

@7)Relé blikace

@8Uzemnéni

@Kabel spinace ,,CRUISE"

@)(abel spinace predni brzdy
@edenl’ spinace na fiditkach (vlevo)
62)CD kabel 13P (zeleny)

33D kabel (volitelng)

@edenl’ pomocného terminalu

@sPredni dalkovy ovladag 13P (modry)
@EXT olovo 5P (bilé)

@abel nahlavni soupravy 5P (Cerveny)

71

@

®@ @ oKE

@

13 1
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KABELOVE TRASOVANI

[AK pFepinadi , CRUISE".

[BJPFipojte spojky stejné barvy.

[ClPripevnéte svazek svétlomet( a Fiditka
spinac (levy a pravy) s plastovou svorkou. D

[Kabel ukazatele sméru upevnéte plastovou

[syorkou. E K ukazateli sméru.

svétlometu.

[GPFipevnéte audiospojku a svazek svétlomet(
s plastovou svorkou.

PFipevnéte kabel méFice a kabelovy svazek antény
plastovou svorku.

[IUpevnéte kabel spinace Fiditek (pravy) a kabel
spinace predni brzdy plastovou svorkou.

@Fipevnéte kabelovy svazek svétlomet( k trubce pomoci
plastova svorka.

[KIK rychloméru.

Fipevnéte kabelovy svazek svétlomett k potrubi pomoci a
plastova svorka.

svétlometu (kabelovému svazku).

[N]Kabel spinace Fiditek (pravy) pFipojit pomoci
svazek svétlometd.

[OlPripevnéte kabel spinace Fiditek (levy a pravy)
a vedeni spinace predni brzdy s plastovou svorkou. P Ke

belovému svazku svétlomet(.

@asuhte zastreku pro CDcord pod kazetovy magnetofon.

@

® @ oK«

71

) @ @93 [F BB D @ i

@
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KABELOVE TRASOVANI

SPEC

[RIzarovnejte znacku laku zemniho vodice a hlavni
pomocny kabel s plastovou svorkou.

[SlUpnéte svazek svétlometd (pravy). Trasa
svazek svétlomet( tak, aby sada kabell DIN byla na
horni strané.

[TIPFi instalaci vzpéry nezachytte plyn
kabel.

ostavtejej pod kazetovy magnetofon do strany.

Neni upnuty.
[VINa bilou pasku na anténnim kabelu pfipojte a

plastova svorka.

1

QB @

@

®@ @ oKE

@
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KABELOVE TRASOVANI SPEC U

@rzdové hadice
@pojkové hadice
@edem’ spinace na Fiditkach (vlevo)
@/edem’ dalkového ovladace
(sLanko plynu

edeni spinace na fiditkach (vpravo)
@estava kabelového svazku

[AlProtahnéte hadici spojky vedenim. B K

[horni kapoté.

[CIK vypinati motoru. D K

[zdpalovaci civce ¢ 2. E K

[tdrmospinadi.

[FVlevo pod krytem. G K

[motoru ventilatoru.

[H|Vpravo pod krytem.

[ Upevnéte kabel zapalovaci civky plastovou svorkou (koncem smérem
k spodni strané motocyklu).

—=
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KABELOVE TRASOVANI

SPEC

G}(abelovy svazek
(:3tanovacivedeni
@rzdové hadice
(axaporny vodi¢ baterie

@abelovy svazek

[AJNa zadni blatnik.

Z chladic¢e (odvzdusnovaci hadice). C
[Z balivové nadrze.

[DIK ¢isti¢i vzduchu.

palivové nadrze (odvzduSnovaci
dice). F Ke karburatoru.

e kabelovému svazku.

[H|Upevnéte startovaci vodi¢ plastovou svorkou (koncem smérem k

predni strana motocyklu).

[ IMyrovnejte bilou zna¢ku na kabelovém svazku s plastovou svorkou (s

koncem smérem k predni strané motocyklu).

@
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SPEC

KABELOVE TRASOVANI
Etejné rychlost s odtokovou hadici Cistice
[vzduchu. K Predni gisti¢ vzduchu.
[L]Z nadrzky chladici kapaliny. M
[OH motoru.
[N]Do rohu.
@Pfipevnéte kabelovy svazek pomoci plastové svorky
(koncem smérem k predni strané motocyklu).
[PK relé.
[D][El
o s
4 3
:
1 |
” 1 [ 4 15
oy M =L
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KABELOVE TRASOVANI SPEC U

@Iastové svorka
(2Nouzovy vypina¢
(3Broub (zem)
Iatinové svorka
(sBroub (zem)
(6 Relé topeni karburatoru
(ZRelé blikace
(8Tepelny spinac

6d vysokého napéti
AIS hadice

(inHadice chladici kapaliny

[AlProtahnéte kabel vysokého napéti voditkem na saci skfifice vzduchu. B

[Upevnéte hadici chladici kapaliny uvnit¥ motocyklu hadicovou sponou. C

[Upevnéte zvukovy kabel a kabel CD (voliteln&) plastovou svorkou. D

[Nhpétovy vodi¢ vedte napjaté.

EDO palivové nadrze.

pevnéte pomocny vodi¢ kabelového svazku plastovou

orkou. G K horni kapoté.

[H|Upevnéte audio kabel, kabel CD (voliteIn&) a zemnici kabel plastem
svorka.

[Upevnim zemnici vodi¢ a vodi¢ vypinace zastaveni

[motoru. ) Pod krytem.

[K|zavedte hadici skrz kovovou pFichytku.

[LIDo AIS.

s e a1
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KABELOVE TRASOVANI

SPEC

F

Umistéte konec svorky na zadni stranu
motocykl.

[N]Umistéte konec svorky na zadni stranu
motocykl.

[OJK motoru.

[PJUpnéte olovo s bilou zna¢kou a zemnim olovem. Q

[Potahnéte zaporny vodi¢ baterie mezi vodicem
postroj a potrubi.

[R]Do AIS.

[SPFipevnéte kabelovy svazek, relé blikace a
spinaci kabel mo s plastovou svorkou.

[VIK vieku nadrZe chladici kapaliny.
[W|Upevnéte kabel vysokého napéti # 1 a # 3 pomoci a
plastova svorka.
[X]zarovnejte kryt na kabelu vysokého napéti s
svorka.

abelovy svazek upevnéte pomoci plastové svorky. U

adnl’mu blatniku.

ram.

[Y]Upevnéte hadici AIS co nejdéle od

— e

""5":3 %
P2 ﬂ

1t )

(s
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KABELOVE TRASOVANI

(1 Predni dalkovy ovladac
(2TPS olovo
@(abel topeni karburatoru
@abel snimace rychlosti
(s Hlavni postroj

dvzdusnovaci hadice palivové nadrze
@vukovy kabel
(8 Hadice chladici kapaliny
@alivové hadice (z palivové nadrze)
aIivové hadice (z palivového cerpadla)
@AIS hadice
@dvzdu§ﬁovaci hadice
@dtokové hadice pouzdra Cistice vzduchu
abelovy svazek

@odpora pobytu

[APFipojte kabel snimace paliva na palivovou nadrz.

ed'te kabel nahlavni soupravy ke krytu spinace na palivové nadrzi.

pevnéte pomocny vodi¢ kabelového svazku, kabel antény a kabel sady hlavy pomoci
plastovou svorku. Vyrovnejte dil¢i vodic kabelového svazku a znacku na
vodici sady hlavy se svorkou. Na kryt na anténnim kabelu pripevnéte svorku.

@Upevnéte plynové lanko pomoci plastové svorky.

[ElUmisté&te lanko plynu (zpétna strana) dovnitF drzaku kabelu. F

[Umistéte plynové lanko (tazna strana) na vnéjsi stranu drzaku lanka.

[G]Protdhnéte kabelovy svazek voditkem ramu (ty¢ T).

PFipevnéte kabel snimace rychlosti a kabelovy svazek.

arovnejte znackovaci pasku na kabel ndhlavni soupravy, kabel CD (volitelné),
kabel antény a kabel CB a pripevnéte je, zadni kabel a DC vystupni kabel
plastovou svorkou.

[] Umistéte vodice na zadni blatnik podle obrézku.

pnéte vodi¢ snimace rychlosti do spony na zadnich ramenech.
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KABELOVE TRASOVANI SPEC U

abel snimace rychlosti, kabel palivového ¢erpadla a kabel pojistkové skfiné upevnéte pomoci a
plastova svorka.

[M|Kabel snimace rychlosti upevnéte plastovou svorkou. N

[Otogenim olovéného vodite upnéte na ¢ast zadniho

[ramene. O Vedte kabelovy svazek za zapalovaci jednotku. P

[Z hadrze chladici kapaliny.

@Z pouzdra Cistice

duchu. R Od motoru.

[S Vedte hadice na levé strané vodi¢t motoru.

pevnéte startovaci kabel, zvednéte kabel, magneticky kabel AC, neutralni spinac
kabel, pomocny kabel zapalovaci civky a kabel méfice hladiny oleje s plastovou svorkou. U Z

@Iivové nadrze

[VIUjistéte se, e vedeni spinace bo¢niho stojanu neni uvolnéné.

]
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KABELOVE TRASOVANI

[W|Upevnéte kabel spinace bo¢niho stojanu plastem
svorka.

(X Kabel spinace bo¢niho stojanu pfipevnéte plastem
svorka.

[YIPod krytem.

[ZUpevnéte kabel spinace bo¢niho stojanu kovem
kapela.

pevnéte spojkovou trubku pomoci plastové svorky.

Pod kapotou

[cProtahnéte hadici kovovou sponou.

ProstFednictvim brzdové hadice ve vodicim dratu.

horni kapoté.

pevnéte pomocny vodi¢ kabelového svazku, kabel Skrtici klapky,
hlavice a spojkova hadice s plastovou svorkou.

[c'VloZte kabelovy svazek do saci skFiné vzduchu
vodit a drzet ho svorkou.

Upevnéte palivovou hadici na karburatoru pomoci a
plastova svorka.

[J4Umistéte plynové kabely, ne vné
karburatory.

[ Po plastové svorky na pfiéném potrubi.

[K'|K montézi kabelového svazku.

[L|PFipevnéte spojkovou hadici a podpéru podpéry
plastova svorka (s koncem smérem k bo¢ni
strané motocyklu).

Aby byla bile natfena znacka vystavena

Pohled.

'fmjini

L
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®dvzdu§ﬁovaci hadice palivové nadrze
(2xévorka
@éhlavm’ souprava
(4XD kéd (voliteln&)
(s Anténni kabel

(6 Uzemnéni
@abelovy svazek
Iastové svorka
(9XD kabel (voliteln&)
C zasuvka
11Sroub

@/edenl’ snimace paliva
@Iastové svorka
abelovy svazek
15Uzemnéni

C zasuvka

@bel koncového / brzdového svétla

éhlavni souprava
D kabel (volitelné)
@oAnténni kabel
@Iastové svorka

[AlUpevnéte spinac na Fiditkach
olovo (vpravo) a spojkova hadice s
plastovou svorkou.

[BlUpevnéte spinat Fiditek
voditko (vpravo) s plastovou svorkou.

pevnéte kabelovy svazek, hlavni
spinaci kabel a kabel snimace paliva
pomoci plastové svorky.

[DlUpevnéte kabelovy svazek, hlavni
spinaci kabel a kabel zapalovaci civky
¢. 4 s plastovou svorkou.

[E Ujistéte se, e je nestlatite kazdy
vede.
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KABELOVE TRASOVANI

SPEC | =

[FPosurite konec spony nahote.

[G|Protahnéte hadici AIS sponou.

rotéhnéte kabel koncového / brzdového svétla otvorem v
kryt na zadni strané ramu.

[1JPo vedeni vodi&li je pfipevnéte svorkou. |

[Upevnéte konektor pomoci svorky.

ed’te kabelovy svazek mezi drzakem a zadni ¢asti
blatnik.

[LKabel CD (volitelny doplnék) vedte ven zezadu
réam do otvoru v krytu.

[M|zajistéte, aby vodice vedly doleva nebo doprava

Kabelovy svazek vedte s voditkem (tyc T). O
[Védte hadici AIS mezi klouby karburéatoru. P
[Chréni¢ musi byt odkryty. Q Protahnéte kabel
[ahtény na levé strané&. R K palivovému kohoutu.

pevnéte kabelovy svazek pomoci plastové svorky. T

evnéte kabel spinace Fiditek a dalkovy ovladac
kabel ovladace s plastovou svorkou.

ed’te kabel zapalovaci civky doll smérem k hlavnimu
postroj.

[VlUpevnéte kabel spinae Fiditek (vlevo), spojku

boeni. hadice a kabel dalkového ovladace s plastovou
svorkou.
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UVOD / PERIODICKY

INTERVALY UDRZBY A MAZANI

CHK
AD]

PRAVIDELNE KONTROLY A SERIZENI

UuvoD

Tato kapitola obsahuje vSechny informace nezbytné k provedeni doporucenych kontrol a sefizeni.

Pokud budou tyto postupy preventivni udrzby dodrzeny, zajisti spolehlivéjsi provoz vozidla, delsi

sy s

Zivotnost a snizi potfebu nakladnych generalnich oprav. Tyto informace plati pro vozidla, ktera jsou jiz
v provozu, a pro nova vozidla, ktera jsou pfipravovana k prodeji. VSichni servisni technici by méli byt
obeznameni s celou touto kapitolou.

PERIODICKA UDRZBA A MAZANI INTERVALS

KAZDY
6000 km 12000 km
NE. ototin KONTROLY A UDRZBA PocATeCi nebo nebo
(1000 km) 6 mésict 12 mésict
(cokoliv (cokoliv
je prvni) je prvni)
Zkontrolujte praskliny nebo po3kozeni palivovych hadic. V
1 Palivové potrubi \/ \/
pripadé potreby jej vymérite.
Zkontrolujte stav.
2 Palivovy filtr ! v
V pfipadé potreby jej vyménte.
Zkontrolujte stav.
3 Zapalovaci svicky ! \/ \/ \/
V piipadé potreby vyCistéte, znovu promontujte nebo vyméiite.
X Zkontrolujte vali vlave. Kazdych 42 000 km nebo 42 mésicti
4 Ventil
y V pfipadé potieby upravte. (podle toho, co nastane dfive)
é Vzduchovy filtr V pfipadé potreby vycistéte nebo vymérite. \/ \/
Zkontrolujte funkénost, hladinu kapaliny a tnik kapaliny z vozidla.
6 Spojka (Viz poznédmka) v v v
Podle toho opravte.
Zkontrolujte funkénost, hladinu kapaliny a tnik kapaliny z vozidla.
Viz pozndmka
7 PFedni brzda Vizp ) v v v
Podle toho opravte.
V pfipadé potfeby vyménte brzdové desticky.
Zkontrolujte funkénost, hladinu kapaliny a unik kapaliny z vozidla.
Viz pozndmka
8 Zadni brzda (Vizp ) v v v
Podle toho opravte.
V pripadé potreby vymérite brzdové desticky.
Zkontrolujte rovnovahu, hazeni a poskozeni. V
9 Kola sontrote 5 P v v
pFipadé potfeby vyvazte nebo vyménte.
Zkontrolujte hloubku dezénu a poskozeni. V
Fipadé potfeby jej vyménte.
10 Pneumatiky prip P Y eIV \/ \/
Zkontrolujte tlak vzduchu.
V pfipadé potFeby provedte opravu.
- Zkontrolujte uvolnéni nebo poskozeni loZiska. V
1" LoZiska kol vontrolujte 1nevop v v
pripadé potfeby vymérite.
Zkontrolujte vili oto&ného bodu kyvného ramene. V
o fipadé potfeby provedte opravu.
12 Houpatka pripace potiey p prove: . . v v
Kazdych 24 000 km nebo 24 mésicl (podle toho, co nastane dFive), provedte
mazani tukem disulfidem molybdenigitym.
Zkontrolujte vili loZiska a Fizeni, zda neni drsné.
<. e . Podle toho opravte.
13 LoZiska Fizeni ono op o o v v
Promazavejte tukem na bézi lithného mydla kazdych 24 000 km nebo 24
mésich (podle toho, co nastane dfive).
Ujistéte se, Ze jsou vSechny matice, Srouby a Srouby fadné utazené. v
14 Upeviiovaci prvky podvozku T . v v
pfipadé potreby dotahnéte.
Zkontrolujte provoz.
15 Boéni stojének . VJ pv . v v
V pfipadé potifeby namaZte a opravte.
Zkontrolujte provoz.
16 Prepinat boéniho stojanu ep v v v
V pfipadé potreby jej vyméiite.
Zkontrolujte funkénost a unik oleje.
17 PFedni vidlice ! ! v v
Podle toho opravte.
18 Zadni tlumié Zkontrolujte funkci a tlumi€ narazQ, zda nedochézi k Gniku v v
shromazdéni oleje. V pripadé potieby vyméite sestavu tlumice narazd.
Relé zadniho zavéSeni Zkontrolujte provoz.
19 paZe a spojovaci rameno Kazdych 24 000 km nebo 24 mésicl (podle toho, co nastane dfive), provedte v v
otocné body mazani tukem disulfidem molybdenicitym.
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KAZDY
6000 km 12 000 km
P POCATEENT
NE. roLoca KONTROLY A UDRZBA 1000 K nebo nebo
( m) 6 mésich 12 mésich
(cokoliv (cokoliv
je prvni) je prvni)
Zkontrolujte volnobézné otacky motoru, synchronizaci a ¢innost startéru. V
20F Karburatory o : . Y Y v v v
pfipadé potreby upravte.
Zkontrolujte hladinu oleje a vozidlo, zda neunika. V pfipadé
21 Engienovy olej potFeby provedte opravu. \/ \/ \/
Zména. (Pred vypusténim zahrejte motor.)
22 Filtragni viozka motorového oleje Nahradit. v v
Zkontrolujte hladinu chladici kapaliny a vozidlo, zda neunika. V pfipadé
23 F Chladici systém potieby provedte opravu. v v
Chladici kapalinu ménte kazdych 24 000 km nebo 24 mésicl (podle toho, co nastane dfive).
Zkontrolujte hladinu oleje a vozidlo, zda neunika.
Konetny prevodovy olej ymérite olej na zacatku m a poté kazdyc| m nebo
24 Vyméiite olej ¢atku 1000 k té kazdych 24 000 km nebo 24 v v v
mésict (podle toho, co nastane dfive).

*Vzhledem k tomu, Ze tyto polozky vyZaduji specialni nastroje, data a technické dovednosti, mély by byt opraveny prodejcem
Yamaha.

POZNAMKA:
Vzduchovy filtr vyZaduje Castéjsi servis, pokud jezdite v neobvykle mokrych nebo prasnych oblastech.
Hydraulické brzdové a spojkové systémy

Po demontazi hlavniho valce, valce tfmenu nebo valce spojky vZdy vymeérite brzdovou kapalinu.

Pravidelné kontrolujte hladinu brzdové kapaliny hlavniho valce a uvolfiovaciho valce spojky a podle potfeby
doplnujte.

Kazdé dva roky vymeénte olejova tésnéni na vnitfnich ¢astech hlavniho valce, tfrmenu valce a
uvolfiovaciho valce spojky.

Vyménite brzdovou a spojkovou hadici kazdé Ctyfi roky nebo pokud jsou prasklé nebo poskozené.
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PREDNI SVADBA

Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

upbhwnN

(@)

DemontaZz predniho krytu
Chromovany kryt predni kapoty

Vétrny Stit

Predni kapota

Jednotka svétlomett

Kabel MCU / kabel rychloméru /
kabel svétlometu

Predni panel

—

VAVA

Demontujte soucasti v uvedeném
poradi. Viz ,DEMONTAZ / INSTALACE
KRYTU PREDNICH KRYTU.”

Odpojit

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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SNIMANI KRYTU PREDNICH KRYTIN
1. Odeberte

predni kryt kapoty
VVVVVVVVVVVVVVVV V7V VVVVVYVVVVYVYYY
A. Uvolnéte $roub (O
b. Nejprve zvednéte obé strany krytu kapoty 2.)
C. Poté zatlacte stFedni €ast krytu 3 dovnitF @)

zvednéte cely kryt nahoru.
AAAAAAAAAAAAAAAAAANANAANAAAAAAAAAAL

INSTALACE KRYTU FRONTCOWLING
1. Nainstalujte
predni kryt kapoty
VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
A. Nejprve zasufite obé& strany krytu 1do O
Krytu.
b. Zatimco tlacite stfedni ¢ast krytu 2 dovnitf,
zatla¢te dol@pro instalaci.

C. Utdhnéte Srouby 3.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAALAAALAAL




SEDADLA RIDER A CESTUJICI

an) | QQ

RJa.D.ER A CESTUJICI SEDADLA

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
Demontaz sedadel Fidice a Demontujte soudasti v uvedeném poradi.
spolujezdce

1 Sedadlo jezdce 1
2 Sedadlo spolujezdce 1

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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(EU-EL TANK

[%] 7Nm (0,7 m kg)

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
DemontaZ palivové nadrze Demontujte soucasti v uvedeném
Sedadlo jezdce poFadl' Viz ,,SEDADLA RIDER A
CESTUJicI".

1 Horni kryt 1

2 Odvzdusnovaci hadice palivové 1

3 nadrze Spojka vodice vysilace paliva 1 Ood pOjit

4 Palivova hadice 1 Ood pOjit

5 Palivova nadrz 1 POZNAMKA:

PFed odpojenim hadice vypnéte palivovy
kohout ,VYPNUTO".

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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SADDLEBAGS
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SADDLEBAGS

[%6,5 Nm (0,65 m kg) |

[%]7.5Nm (0,75 mkg) |

[%6,5 Nm (0,65 m kg) |

Objednat

Uloha / ¢ast

Poznamky

AWN -

DemontaZ kufru a sedlovych vaki
Anténa

Kabel antény / kufru / kabelového

svazku Kufr

Sedlové brasny

Demontujte soucasti v uvedeném

i. 1/1/1 Odpojit

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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3-8

eEoeNL.GINE

SERfZENT VULE VENTILU
Nasledujici postup plati pro vSechny ventily.

POZNAMKA:
Sefizeni vule ventil( by se mélo provadét u
studeného motoru pfi pokojové teploté.
Kdyz je vlle ventilu zmérena nebo
upravena, musi byt pist na kompresnim
zdvihu v horni Gvrati (TDC).

1. Odeberte:
sedadlo jezdce

palivova nadrz

Viz ,SEDADLA RIDER A CESTUJICi” a
,PALIVOVA NADRZ".
vzduchovy indukéni box
sestava karburatoru
Viz ,KARBURATOR" v KAPITOLE 6.
Podpéra hlavy valct
pod kapotou
2. Vypousténi:

chladici kapalina

Viz ,VYMENA CHLAZEN{".
3. Odpoijte:
kabely zapalovacich svicek

hadice chladici kapalin@
4. Odeberte:
chromované kryty hlav valct 20O

5. Odeberte:
zapalovaci svicky

kryt hlavy valce 1 O

6. Opatreni:
vile ventild
Mimo specifikaci Upravit.

Vile ventilu (studena):
Saci ventil:
0,11 0,175 mm

Vyfukovy ventil:
0,16 0,20 mm
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VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY

A. Otocte klikovym hridelem proti sméru hodinovych rucicek.

b. KdyZ je pist # 1 na kompresnim zdvihu v
TDC, srovnejte znacku TDC a na rGtbru
generatoru se znackou b na kryt( klikové
skFiné.

POZNAMKA:

TDC na kompresnim zdvihu najdete, kdyz

jsou laloky vackového hridele od sebe

odvraceny.

C. Zmérte vali ventilu pomoci tloustkoméru 1.

O

POZNAMKA:

Pokud je vlle ventilu nespravna, zaznamenejte
namérenou hodnotu.
Zmeérte vali ventild v nasledujicim poradi.

Sled méFeni vule ventilu
Valec#1#3#2#4

[prddn strana

d. U kazdého valce pocinaje valcem # 1 v TDC otocte
klikovym hridelem proti sméru hodinovych rucicek,
jak je uvedeno v nasledujici tabulce.

[BIStupné otoceni klikového hridele proti

ve sméru hodinovych ruti¢ek

[Clvalec

[DlSpalovaci cyklus
Valec # 3 180
Valec # 2 430
Valec # 4 610

AAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAALAAALAAALAALAL

7. Upravte:
vlle ventill

VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY

A. Vyrovnejte drazky zvedace saciho a vyfukového
ventilu navzajem.

b. Umistéte nastroj pro nastaveni zdvikatka 1 mezi
vackovy hfidel a zdvihak ventilu.

(‘L Nastroj pro nastaveni zdvihatka:
& YM-33961, 90890-04105
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POZNAMKA:

Dbejte na to, aby se nastroj pro nastaveni zdvihatka dotykal
pouze zvedaku ventilu 2, @oli podloZky ventilu 3. O

C. Pomalu otacejte nastavovacim nastrojem zdvihatka, aby bylo
mozné vyjmout ventilovou podloZku.

d. Pomoci malého Sroubovaku a pinzety sejméte
ventilovou podlozku ze zvedaku ventilu.
Poznamenejte si polohu kazdé ventilové
podlozky a Cisla ventilové podlozky, aby mohly
byt instalovany na spravném misté.

E. Vyberte spravnou ventilovou podloZku z nasledujiciho
stal.

PodloZka ventilu K diSpOZiCi
tloustkarozsah ventilové desti¢ky

€. 200 2,00 Tloustka 25 palcii
320 3,20 mm | PFirdstky 0,05 mm

POZNAMKA:

TlouStka kazdé ventilové vlozky je vyznacena v
setindch milimetr{ na strané, ktera se dotyka
zdvihatka ventilu (nikoli vackového hridele).
ProtoZe jsou plvodné instalovany ventilové
desticky rdznych velikosti, musi byt ¢islo
ventilové desticky zaokrouhleno, aby se dosahlo
nejblizSiho ekvivalentu k originalu.




SERIZENI VULE VENTILU

a0 K

PRIVOD
MERENO Nainstalovano &islo podlozky

ODBAVEN( 200205 210 215 220 225 23( 235[240 P45 350 2B5 260 26 270 275[280 P85 390 2b5 3d0 30F 314 315[320
0,00 0,05 200[205 210 2115 220 225 230 235240 P45 250 255 260 265 270 275(280 P85 290 295 3¢0 305 310 200/205 210
0,06 0,10 215220 225 230 235 2400 245 250{255 P60 265 270 275 28D 285 290[295 B00 305 310 315
0,11 0,15 STANDARDNI PROHLIDKA
0,16 0,20 [205[210 215 220 225 230 235 240[245 P50 355 2550 245 27p 275 280[285 P90 95 3p0 3d5 31D 319 320210 215 220 |
0,21 0,25 |225[230 235 240 245 250 255 260265 P70 275 280 285 290 295 300[{305 B10 315 3P0 215 22p 225 225|230 235 240
0,26 0,30 |245[250 255 260 265 270 275 280285 P90 295 3P0 305 31D 315 320[220 P25 330 2B5 240 245 250 255260 265 270
0,31 0,35 |275[280 285 290 295 300 305 310315 B20 225 230 235 24D 245 250(255 P60 465 20 275 28D 285 290|295 300 305
0,36 0,40 |310[315 320 2130 235 240 24% 250255 P60 265 2[70 275 28 285 290[295 B0 305 3[10 315 32p
0,41 045
0,46 0,50 |235[240 245 250 255 260 26% 2701275 P80 285 2P0 295 30D 303 310[315 B20 240 245
0,51 0,55 |250[255 260 265 270 2755 280 285290 P95 300 305 310 315 320 245[250 P55 460 265
0,56 0,60 |270[275 280 285 290 295 300 305310 B15 320 250 255 26D 265 270[275 P80 285 290
0,61 0,65 |295[300 305 310 315 320 25% 260265 P70 275 2B0 285 29D 295 300[305 B10 315 320
0,66 0,70
0,71 0,75 |260[265 270 275 280 285 290 295300 B05 310 3[15 320 265
0,76 0,80 |270[275 280 285 290 295 300 305310 B15 320 2[70 275 28D . i
0,81 0,85 285090 295 300 305 310 315 320275 p80 385 260 295300  SVETLA VENTILU (studenad):
0,86 0,90 [305B10 315 320 0,171 0,175 mm
0,91 0,95 [280[285 290 295 300 305 310 315320 85 Priklad: Nainstalovan je pad 250
0,96 1,00 290295 300 305 310 31/5 320 290295 R0O Naméfena vzdalenost je 0,23 mm.
1.01 1,05 |305310 315 320 Vyménte desticku 250 za desti¢ku 260
1,06 1.10 |295[300 305 310 315 320 Cislo podlozky: (pFiklad)
1.11 _ 1.15 |300[305 310 315 320 3055 Podlozka &. 250 = 2,50 mm
1.16__ 1.20 [310[315 320 o v
121 1.25 [310B15 320 _ Podlozka €. 260 = 2,60 mm .
126 130 |315B20 Vzdy instalujte podlozku s Cislem dold.
1.31 1,35 [320

VYCERPAT

MERENO Nainstalovano €islo podlozky

ODBAVENS 2001205 210 215 230 225 23§ 23524045 250 2b5 260 265 27 275[280 P85 290 2p5 300 30F 310 315[320
0,00 0,05 200[205 210 2115 220 22}5 230 235{240 245 250 2655 260 265 270 275(280 P85 290 2P5 300 305 200 205|210
0,06 0,10 215 220 225 230235 P40 245 250 255 2600 26% 270[275 P80 285 20 295 30p 305 310[200 P05 410 215 230 22
0,11 0,15 230 235 240 245250255 260 265 270 27) 28 285290 P95 300 305 310 31
0,16 0,20 STANDARDNI PROHLIDKA
0,21 0,25 [2050210 215 220 235 230 23% 240[245 P50 255 20 265 27p 275 280[285 P90 495 3p0 345 31p 319 320[210 p15 220 |
0,26 0,30 |225[230 235 240 245 250 255 260/265 P70 275 280 285 29p 293 300[305 B10 315 3p0 215 22p 229 225|230 £35 240
0,31 0,35 |245[250 255 260 265 2700 27% 280/285 P90 295 3P0 345 31p 315 320[220 P25 430 2B5 240 24k 250 255260 65 270
0,36 0,40 |275[280 285 290 295 30j0 305 310|315 B20 225 2B0 235 24P 243 250[255 P60 465 2j70 275 28p 284 290295 300 305
0,41 0,45 [310[315 320 230 235 240 24% 250[255 P60 265 2[70 275 28p 285 290295 B00 305 310 315 32p
0,46 0,50
0,51 0,55 |235[240 245 250 255 260 26% 270/275 P80 285 2p0 295 30p 303 310|315 B20 440 25
0,56 0,60 |250[255 260 265 270 275 280 285290 P95 300 3p5 310 31F 324 245|250 p55 460 2F5
0,61 0,65 |270[275 280 285 290 295 30 305/310 B15 320 2b0 255 26D 263 270|275 P80 485 290
0,66 0,70 [295[300 305 310 315 320 25% 260265 p70 275 2B0 285 29p 295 300[305 B10 315 320
0,71 0,75
0,76 0,80 |260[265 270 275 280 285 290 295/300 B05 310 3[15 340 26
0,81 0,86 |270[275 280 2185 290 295 30( 305(310315 320 2[70 275 28D SVETLA VENTILU (studené):
0,86 0,90 |[285[290 295 300 305 310 31% 320275 P80 285 2p0 295 300 0.16 0.20 mm
0,91 0,95 [305B10 315 320 e 1 o
0,96 1,00 |280[285 290 295 300 305 310 315/320 P85 Priklad: Nainstalovan je pad 250
1.01 1,05 [290[295 300 305 310 315 320 290{295 B00O Namérena vzdalenost je 0,32 mm.
1,06 1.10 |305B10 315 320 Vymé&rite desti¢ku 250 za desticku 265
1.11  1.15 |295 300:05 310 315 320 (V:I'S|O p0d|02kyi (pﬁ’klad)
1.16 1.20 [300[305 310 315 320 305 N
721 125 [310B15 420 PodloZka €. 250 = 2,50 mm
126 1.30 1310B15 320 Podlozka €. 265 = 2,65 mm
1.31 1,35 [3153320 VZzdy instalujte podlozku s Cislem dold.
1,36 1,40 [320
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F. Podle nasledujici tabulky zaokrouhlete

puvodni ¢islo ventilové podlozky.

Posledni &islice Zaokrouhlena hodnota
0 nebo 2 0
5 5
8 10
PRIKLAD:
PUvodni Cislo ventilové podlozky = 248 (tloustka =
2,48 mm)

Zaokrouhlena hodnota = 250

G. Vyhledejte zaoblené ¢islo plvodni
ventilové desticky a zmérenou vali ventilu
v tabulce vybéru ventilové desticky.
Bod, kde se sloupec a radek protinaji, je
nové cislo ventilové podlozky.

POZNAMKA:

Nové Cislo ventilové podlozky je pouze
priblizné. Cistota ventilu musi byt znovu
zmérena a vySe uvedené kroky by se mély
opakovat, pokud je méfeni stale nespravné.

h. Namontujte novou ventilovou podlozku
ocislovanou stranou dold.

i. Demontujte nastroj pro nastaveni zdvihatka.

j. Znovu zmérte vlli ventilu.

k. Pokud vUle ventild stale neodpovida
specifikaci, opakujte vSechny kroky
nastaveni vlle ventil(, dokud nedosahnete
stanovené vile.

AAAAAAAAAAAAAAAAANAAANANAAANAAANAAAALD

8. Nainstalujte:

vSechny odstranéné ¢asti

POZNAMKA:

PFi instalaci provedte obraceny postup demontaze.
Vsimnéte si nasledujicich bod0.

9. Nainstalujte:

kryt hlavy valce

%] 10Nm (1,0mkg) |
zapalovaci svitky |\g\| 18 Nm (1,8 m kg) |
chromovany kryt hlavy

[%] 10Nm (1,0mkg) |

valcl

[%| 64 Nm (6,4 mkg) |

sestava karburatoru
vzduchovy indukéni box
pod kapotou

palivové nadrz

sedadlo jezdce
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EAS00050

SYNCHRONIZACE KARBURETORU

POZNAMKA:

Pred synchronizaci karburatord je tfeba
spravné nastavit vlli ventil( a volnobézné
otacky motoru a zkontrolovat ¢asovani
zapalovani.

1. Postavte motocykl na rovny povrch.

POZNAMKA:

Umistéte motocykl na vhodny stojan.

2. Odeberte:
vakuové zastrcky

3. Nainstalujte:
adaptéry
vakuometr1 ()
otackomér motoru Z)
(k vedeni zapalovaci svicky valce €. 1)

QL Vakuometr
/ YU-08030-A, 90890-03094
Otackomér motoru
YU-08036-A, 90890-03113

4. Nastartujte motor a nechejte jej nékolik minut
zahfivat.
5. Zkontrolujte:

volnobézné otacky motoru

Mimo specifikaci Upravit.
Viz ,NASTAVENI RYCHLOSTI VOLNOBEZNEHO
MOTORU".

m VolnobézZné otacky motoru
950 1050 ot / min

A. Synchronizujte karburdtor €. 1 s karburatorem
¢. 2 otacenim synchroniza¢niho groubu Dv
obou smérech, dokud oba méridla nebudou
Cist stejné.

g\ 4 6. Upravte:
\ / \ \ / synchronizace karburatoru
v @ , VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYY
A W —
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POZNAMKA:

Po kazdém kroku otacejte motor dvakrat nebo
trikrat, pokazdé na méné nez sekundu, a znovu
zkontrolujte synchronizaci.

b. Synchronizujte karburator # 4 s karburatorem #
3 otacenim synchronizacniho Sroubu 2(v obou
smérech, dokud oba méridla nebudou ¢ist
stejné.

C. Synchronizujte karburator # 2 s karburatorem #
3 otacenim synchronizacniho Sroubu 3(v.obou
smérech, dokud oba méridla nebudou ¢ist
stejné.

Tlak vakua pfFi volnobé&Znych otackach
motoru

37 kPa (280 mmHg)

POZNAMKA:

Rozdil ve vakuovém tlaku mezi dvéma
karburatory by nemél prekrocit 1,33 kPa (10,0
mmHg).

AAAAAAAAAALAALAALAALAALAAALMAALMAALAALAALAALAMAMALAALAALAALDD

7. Zkontrolujte:
volnobézné otacky motoru
Mimo specifikaci Upravit.
8. Zastavte motor a demontujte méfici
zarizeni.
9. Upravte:
volna hra s plynem
Viz ,SERIZENI HRY KABELU PLYNU
ZDARMA",

Volna vile lanka plynu (na
pFirubé rukojeti plynu)

46 mm

10. Nainstalujte:
vakuové zastrcky
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MOTORU / SERIZENT HRIDELE KABELU PLAY ZDARMA  |"AD]J
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EAS00053

SERIZENI RYCHLOSTI VOLNOBEHU MOTORU

POZNAMKA:

Pfed nastavenim volnobéznych otacek
motoru by méla byt spravné nastavena
synchronizace karburatoru, Cisty vzduchovy
filtr a adekvatni komprese motoru.

1. Nastartujte motor a nechejte jej nékolik minut
zahfivat.
2. Nainstalujte:

otackomér motoru

(k vedeni zapalovaci svitky valce €. 1)

QL Otackomér motoru
& YU-08036-A, 90890-03113

3. Zkontrolujte:

volnobézné otacky motoru

Mimo specifikaci! Ja! Upravit.
4. Upravte:

volnobézné otacky motoru

m Volnobé&zZné otacky motoru
950 1050 ot / min

VYVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVY

A. Otacejte Sroubem Skrtici klapky 1 ve@éru anebo b, O
do@ nedosahnete predepsanych volnobéznych otacek
motoru.

Sm&rA () 2zvysujise volnob&ziné
otacky motoru.

Smérb () Volnob&iné otatky motoru
jsou snizeny.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAANAAAALAAALAAAALAL

5. Upravte:
volna hra s plynem
Viz ,SERIZENI HRY KABELU PLYNU
ZDARMA",

Volna vile lanka plynu (na
prirubé rukojeti plynu)

46 mm

EAS00055

SERIZENI HRY KABELU PLYNU ZDARMA

POZNAMKA:

Pred nastavenim vile lanka plynu by mély byt
spravné nastaveny volnobézné otacky
motoru a synchronizace karburatoru.




SERIZENI HRY KABELU PLYNU ZDARMA
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a0 K

volnobezka lanka plyna a
Mimo specifikaci Nastav.

Volna vile lanka plynu (na
pFirubé rukojeti plynu)

46 mm

2. Odeberte:
sedadlo jezdce

palivova nadrz

Viz ,SEDADLA RIDER A CESTUJICI” a
,PALIVOVA NADRZ".
3. Upravte:
volna hra s plynem
VVVVVVVVVVVVVVVV V77V VYVVYVVVYVYVYYY
A. Uvolnéte pojistnou matici 1 na lanku plynu.
b. Uvolnéte pojistnou méatici 2 na lanku
tempomatu.
C. Otocte sefizovaci matic)3 ve sméru@) (O
nebo b, abyste uvolnili lanko plynu.

SmérA (O JezvySenavolna vile
plynu.

Smé&rb (O  SniZuje se vile kabelu
plynu.

d. Utdhnéte pojistnou matic@
E. Otocte sefizovaci maticd4 ve sméru ¢ hebo)
d, abyste uvolnili vili lanka tempomatu.

Smé&rC () JezvySenavolnahras
kabelem tempomatu.

Smérd ()  Volnahras kabelem
tempomatu je sniZena.

Hra s kabelem tempomatu zdarma
12mm

F. Utahnéte pojistnou matici@

A VAROVANI

Nastavenim pouze na strané karburatoru
nelze ziskat uvedené lanko plynu zdarma.
Je tedy tfeba provést také sefizeni na
strané Fiditek.

Strana Fiditek

A. Uvolnéte pojistnou mati@

b. Ot4cejte sefizovacem 8 ve sméru@nelio)b,
dokud nedosahnete pozadované vdle lanka
plynu.




NASTAVENI HRIDELE KABELU PLAY ZDARMA / CHK Q

KONTROLA ZAPALOVACICH SVICEK ADJ
SmérA () JezvySena volna vile
plynu.
Smérb ()  SniZuje se vile kabelu
plynu.

18040201
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C. Utdhnéte pojistnou matici.

A VAROVANI

Po nastaveni vule lanka plynu otoéte
riditky doprava a doleva, abyste
zajistili, Ze to nezméni volnobézné
otacky motoru.

A VAROVANI

Vénujte pozornost znacce na lanku plynu
(1) a Skrtici klapka (2) pfFi instalaci.
Viz ,RIDITKO" v kapitole 7.

AAAAAAAAAAALAALAALAALAAALAALAALAALAAALMAALMALAALAALDD

4. Zkontrolujte:
pohyb Skrtici klapky
PFi pohybu rukojeti plynu pohnéte lankem
tempomatu.
5. Nainstalujte:
palivové nadrz

sedadlo jezdce

Viz ,PALIVOVA NADRZ" a ,, SEDADLA RIDER
A OSOBN{ 0SOB".

EAS00059
KONTROLA ZAPALOVACICH SVICEK
Nasledujici postup plati pro vSechny
zapalovaci svicky.
1. Odpoijte:

vicko zapalovaci svitky

2. Odeberte:

zapalovaci svicka

POZOR:

PFed vyjmutim zapalovacich svicek stlacenym
vzduchem odfouknéte veSkeré necistoty
nahromadé&né v jamkach zapalovacich svicek, aby
se zabranilo jejich vniknuti do valct.

3. Zkontrolujte:
typ zapalovaci svicky
Nespravna zména.

Typ zapalovaci svicky (vyrobce)
DPRS8EA-9 (NGK)
X24EPR-U9 (DENSO)

4. Zkontrolujte:
elektroda )
Poskozeni / opotiebeni Vymeénte zapalovaci svicku.
izolator 20)
Abnormalni barva Vyménite zapalovaci svicku.
Normalni barva je stfedni az svétla opalena barva.
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5. Vycistéte:
zapalovaci svicka
(s Cisticem zapalovacich svicek nebo draténym kartacem)
6. Opatreni:
mezera zapalovaci s@y
a (s draténym prarezem)
Mimo specifikaci

2

7. Nainstalujte:

Regap.

Mezera zapalovaci svicky

0,80,9 mm

Y] 18 Nm (1,8 mkg) |

zapalovaci svicka

POZNAMKA:

PFed instalaci zapalovaci svitky oCistéte zapalovaci
svicku a povrch tésnéni.

8. PFipojte se:

vitko zapalovaci svicky

EAS00064

KONTROLA CASOVANI ZAPALEN{

POZNAMKA:

Pred kontrolou ¢asovani zapalovani
zkontrolujte kabelové spoje celého systému
zapalovani. Zajistéte, aby vSechny spoje byly
pevné a bez koroze.

1. Odeberte:
rozvodové zéstréka O

2. Nainstalujte:

casovaci svétlo@
ota¢komér motoru Z)
(k vedeni zapalovaci svitky valce €. 1)

’,L &
/

Casovani svétla
YU-33277-A, 90890-03141
Otackomér motoru
YU-08036-A, 90890-03113
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3. Zkontrolujte:
casovani zapalovani
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
A. Nastartujte motor, nékolik minut jej zahfejte
a poté nechejte bézet predepsanymi
volnobé&Zznymi otackami.

o

b. Zkontrolujte, zda je stacionarni uk4zatel a v
dosahu stfelby i pa rotoru generéatoru.
Nespravny dostrel Zkontrolujte zapalovani
Systém.

VolnobézZné otacky motoru

950 1050 ot / min

POZNAMKA:

Casovéni zapalovani neni nastavitelné.

AAAAAAAAAAAAAAAAAANANANAAALAAALAALAAALAL

4. Odeberte:
nacasovani svétla
otackomér motoru
5. Nainstalujte:

rozvodov4 zastrcka O

EAS00065

MERENI TLAKU STLACENI

Nasledujici postup plati pro vSechny valce.

POZNAMKA:

Nedostatecny kompresni tlak bude mit za
nasledek ztratu vykonu.

1. Zkontrolujte:
vUle ventild
Mimo specifikaci Upravit.
Viz ,SERIZENT VULE VENTILU".

2. Nastartujte motor, nékolik minut jej
zahrejte a poté jej vypnéte.
3. Odpoijte:

vicko zapalovaci svicky
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4. Odeberte:

zapalovaci svicka

POZOR:

Pfed vyjmutim zapalovacich svicek pouzijte
stlaceny vzduch k odfouknuti necistot
nahromadénych v prohlubnich zapalovacich
svi€ek, aby nemohly spadnout do valct.

5. Nainstalujte:

tlakomér 1 O

8| Kompresni méFidlo
& YU-33223, 90890-03081

6. Opatreni:
kompresni tlak
Nad maximalnim tlakem Prohlédnéte si
hlava valce, povrchy ventill a hlava pistu
pro usazovani uhliku.
Nékolik pod minimalnim tlakem
kapky oleje do postizeného valce a znovu
zmérte.
Viz nasledujici tabulka.

Kompresni tlak
(s olejem nanesenym ve valci)
Cteni Diagnéza
Vy§§l’ nez Opotfebeni nebo poskozeni pistu
bez oleje Opravte.
Stejny jako Pistni krouZek, ventily,
bez oleje tésnéni hlavy valce nebo
pist mohou byt vadné
Opravit.
Kompresni tlak (na arovni hladiny
more)
Standard:
1520 kPa (15,2 kg / cm 2,
15,2 bar)
Minimalni:
1300 kPa (13,0 kg / cm 2,
13,0 bar)
Maximum:
1700 kPa (17,0 kg / cm 2,
17,0 bar)

3-20
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VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY

A. Pfepnéte hlavni vypinac do polohy ,,ON".

b. S Siroce otevienym Skrtici klapkou natacejte
motorem, dokud se hodnota na méridle tlaku
nestabilizuje.

A VAROVANI

Abyste zabranili jiskFeni, pfed nastartovanim motoru

uzemnéte vSechny vodice zapalovacich svicek.

POZNAMKA:

Rozdil v kompresnim tlaku mezi valci by
nemél prekrocit 100 kPa

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAAAALAL

7. Nainstalujte:

[ %] 18Nm (1,8 mkg) |

zapalovaci svicka

8. PFipojte se:

vitko zapalovaci svicky

EAS00071
KONTROLA HLADINY MOTOROVEHO OLEJE
1. Postavte motocykl na rovny povrch.

POZNAMKA:

Umistéte motocykl na vhodny stojan.
Ujistéte se, Ze je motocykl ve svislé poloze.

2. Zkontrolujte:
hladina motorového oleje
Hladina motorového oleje by méla byt mezi
zna¢kami minimalni hladiny a a maximalni
drovn&b)
Pod znacku minimalni drovné Pridejte
doporuceny motorovy olej na spravnou hladinu.

‘ﬂ) Doporuéeny olej:
Motorovy olej Yamalube 4 (10W -

30) nebo SAE 10W - 30 typ SE
Motorovy olej Yamalube 4 (20W -
40) nebo SAE 20W - 40 typ SE
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POZOR:

Motorovy olej také maZe spojku a

nespravné typy oleje nebo prisady

mohou zpusobit prokluz spojky. Proto
nepridavejte Zadné chemické prisady.

Zabraiite vniknuti cizich materialti do

klikové skFiné.

POZNAMKA:

Sluzba API ,,SE“, ,SF* a ,,SG" nebo ekvivalentni

(napr. ,SF-SE”, ,SF-SE-CC", ,,SF-SE-SD")

3. Nastartujte motor, nékolik minut jej
zahrejte a poté jej vypnéte.
4. Znovu zkontrolujte hladinu motorového oleje.

POZNAMKA:

PFed kontrolou hladiny motorového oleje pockejte
nékolik minut, nez se olej usadi.

EAS00073

VYMENA MOTOROVEHO OLEJE
1. Nastartujte motor, nékolik minut jej
zahrejte a poté jej vypnéte.

2. Umistéte nddobu pod vypoustéci Sroub motorového oleje.

3. Odeberte:

4. Vypousténi:

motorovy olej

3-22

vitko plniciho otvoru motorového oleje O

Sroub pro vypousténi motorového oleje ZO

(Uplné z klikové skfing)
5. Pokud se ma vyménit také vlozka olejového
filtru, provedte nasledujici postup.

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
A. Demontujte usmérhovaé/regulétomo
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A. Vyjméte vloZzku olejového filtrd D klitem na
olejovy filtr 20)

G| Wit na olejovy fiter
Vg YU-38411, 90890-01426

b. Na O-krouZek 3 nové viozky olejového filtru naneste
@nkou vrstvu motorového oleje.

POZOR:

Ujistéte se, 7e je O-krouzek  (3)je umistén
spravné v draZce na vioZce olejového
filtru.

C. Utahnéte filtracni vlozku nového ole@1 podle
specifikace klicem na olejovy filtr Z_)

\% Viozka olejového filtru

17 Nm (1,7 m kg)

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAAAALAD

6. Zkontrolujte:
Poskozeni Vymérite tésnéni
vypoustéciho Sroubu motorového oleje.
7. Nainstalujte:

Sroub pro vypousténi motorového oleje

[%] 43Nm (43 mkg) |

8. Vyplnte:
Klikova skfin
(se stanovenym mnozZzstvim doporuceného
motorového oleje)

h MnoZstvi
Celkova castka

4,31
Bez vymény viozky
olejového filtru

351
S vyménou vloZzky olejového
filtru

371

9. Nainstalujte:

vitko plniciho otvoru motorového oleje
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10. Nastartujte motor, nékolik minut jej
zahrejte a poté jej vypnéte.
11. Zkontrolujte:
motor
(pro tniky motorového oleje)
12. Zkontrolujte:

hladina motorového oleje

Viz ,KONTROLA HLADINY MOTOROVEHO
OLEJE".

13. Zkontrolujte:
tlak motorového oleje

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYYVYYVYY

A. Mirné povolte Sroub olejové nadrze 10

b. Nastartujte motor a nechte jej béZet na volnobéh,
dokud motorovy olej nezacne prosakovat ze Sroubu
olejové nadrze. Pokud po jedné minuté nevytece
zadny motorovy olej, vypnéte motor, aby nezasekl.

C. Zkontrolujte prachody motorového oleje, viozku
olejového filtru a olejové Cerpadlo, zda nejsou
poskozené nebo té&sné. Viz ,KONTROLA OLEJOVEHO
CERPADLA" v kapitole 4.

d. Po vyfeSeni problému nastartujte motor a
znovu zkontrolujte tlak motorového oleje.

E. Utahnéte Sroub olejové galerie podle specifikaci.

\% Sroub olejové galerie

5Nm (0,5 m kg)

AAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAALAAALAALAAALAAL

EAS00077

MERENI TLAKU MOTOROVEHO OLEJE

1. Zkontrolujte:
hladina motorového oleje
Pod znactkou minimalni hladiny doporuRtédat
motorovy olej na spravnou hladinu.

2. Nastartujte motor, nékolik minut jej
zahrejte a poté jej vypnéte.

POZOR:

KdyZ je motor studeny, bude mit
motorovy olej vyssi viskozitu, coz
zpUsobi zvySeni tlaku motorového oleje.
Proto po zahfFati motoru nezapomerite

zmérit tlak motorového oleje.
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3. Odeberte:
Sroub hlavni galerie O

A VAROVANI

Motor, tlumic vyfuku a motorovy olej jsou
extrémné horké.

4. Nainstalujte:
manometr oleje 1 O

adaptér@)
(’L Manometr tlaku oleje
4 90890-03153
Adaptér
90890-03124

5. Opatfeni:
tlak motorového oleje
(za nasledujicich podminek)

Tlak motorového oleje
250 350 kPa
(2,53,5kg/cm2,
2,5 3,5 bar)
Rychlost motoru

Cca. 5000 ot / min
Teplota motorového oleje

100°C
Mimo specifikaci Upravit.
Tlak motorového oleje MoZné pFiciny
Vadné olejové cerpadlo
Zaneseny olejovy filtr
NiZe uvedena specifikace Unikajici prichod oleje

Po3kozeny nebo poskozeny
tésnéni

Unikajici prichod oleje
ifikaci Vadny olejovy filt
Nad specifikaci adny olejovy filtr

Také viskozita oleje

vysoky

6. Nainstalujte:

hlavni galerie Sroub

[%] 12 Nm (1,2 m kg)
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EAS00083

KONTROLA HLADINY TEPLOTY SPOJKY
1. Postavte motocykl na rovny povrch.

POZNAMKA:

Umistéte motocykl na vhodny stojan.

2. Zkontrolujte:
hladina kapaliny spojky
Pod minimalni hladinou vyznacte d@oru&%ﬁdat
kapalinu spojky na spravnou hladinu.

‘ﬂ Doporucena kapalina spojky
Brzdova kapalina DOT 4

A VAROVANI

PouZivejte pouze urcenou kapalinu spojky.
Jiné kapaliny spojky mohou zptsobit zhorSeni
kvality gumovych tésnéni, netésnosti a
Spatny vykon spojky.

Dopliite stejny typ kapaliny spojky, ktery
je jiz v systému. Michani kapaliny spojky
muZe mit za nasledek Skodlivou
chemickou reakci, ktera vede ke Spatnému
vykonu spojky.

P¥i dopliovani davejte pozor, aby se
voda nedostala do nadrze. Voda
vyznamné sniZzi bod varu kapaliny spojky
a muZe zpusobit zablokovani pary.

POZOR:

Kapalina spojky muZe poskodit lakované povrchy

nebo plastové casti. Proto vZdy okamzZité vylijte

vesSkerou rozlitou kapalinu spojky.

POZNAMKA:

Pro zajisténi spravného odectu hladiny
kapaliny spojky se ujistéte, Ze je horni Cast
nadrze vodorovng.
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EAS00084

ODVZDUSNENI SYSTEMU HYDRAULICKE
SPOJKY

A VAROVANI

OdvzdusSnéte systém hydraulické spojky
kdykoli: systém byl rozebran,
hadice spojky byla uvolnéna nebo odstranéna,
hladina kapaliny spojky je velmi nizka,
provoz spojky je vadny.

POZNAMKA:

Davejte pozor, aby nedoslo k vyliti kapaliny spojky a
aby nedoslo k pfeteceni nadrzky hlavniho valce
spojky. PFi odvzdusnovani hydraulického
spojkového systému se ujistéte, Ze je pred pouzitim
spojkové paky vzdy dostatek kapaliny pro spojku.
Ignorovani tohoto opatfeni by mohlo umoznit
vstupu vzduchu do systému hydraulické spojky, coz
znacné prodlouzi postup odvzdudnéni.

Pokud je krvaceni obtizné, mlze byt nutné
nechat kapalinu spojky nékolik hodin
usazovat. Opakujte postup odvzdudnéni,
jakmile drobné bublinky v hadici zmizely.

1. Odeberte:
levy zadni boéni kryt valce 10
2. Krvacet:
hydraulicky spojkovy systém
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY
A. Doplnte doporucenou kapalinu spojky na
spravnou hladinu.
b. Namontujte membranu nadrze spojkového
valce.
C. Pripojte Cistou plastovou hadici 1 pe@é k
odvzduéﬁovacir@ Sroubu 2.
d. Druhy konec hadice vloZte do nadoby.

E. Nékolikrat pomalu stisknéte spojkovou

paku.

F. UplIné stla¢te spojkovou paku, aniZ byste ji

uvolnovali.

G. Uvolnéte odvzdusStiovaci Sroub.

Tim se uvolni napéti a paka spojky se
dotkne rukojeti Fiditek.

h. Utdhnéte odvzdusnovaci Sroub a poté uvolnéte
paku spojky.

i. Opakujte kroky (e) az (h), dokud nezmizi
vSechny vzduchové bubliny z kapaliny
spojky v plastové hadici.

j. Utahnéte odvzduSnovaci Sroub podle specifikace.

6 Nm (0,6 m kg)

\% Odvzdusiiovaci Sroub

k. Doplnite doporucenou kapalinu spojky na
spravnou hladinu.
Viz ,KONTROLA HLADINY KAPALINY
SPOJKY*".
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A VAROVANI

Po odvzduSnéni hydraulického spojkového systému

zkontrolujte funkci spojky.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAAAALAL

EAS00086

CISTENI PRVKU FILTRU VZDUCHU
1. Odeberte:
pod krytem O

2. Odeberte:

pouzdro vzduchového filtru@

3. Odeberte:
kryt pouzdra vzduchového filtru

4. Odeberte:

prvek vzduchového filtru

5. Vycistéte:
prvek vzduchového filtru
Aplikujte stlaceny vzduch na vnitfni povrch prvku
vzduchového filtru.
6. Zkontrolujte:
prvek vzduchového filtru

Poskozeni vyménte.
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7. Nainstalujte:
prvek vzduchového filtru

kryt pouzdra vzduchového filtru

POZOR:

Nikdy neprovozujte motor bez
namontovaného prvku vzduchového filtru.
Nefiltrovany vzduch zpUsobi rychlé
opotFebeni ¢asti motoru a mlZe poskodit
motor. Provoz motoru bez vlozky
vzduchového filtru také ovlivni vyladéni
karburatoru, coZ povede ke Spatnému
vykonu motoru a moznému prehfrati.

POZNAMKA:

Ujistéte se, Ze je vlozka vzduchového filtru spravné
nainstalovana v pouzdru vzduchového filtru.

Ujistéte se, Ze je vzduchovy filtr nainstalovan tak,
aby jeho sitovana strana smérovala k zadni ¢asti
motocyklu.

8. Nainstalujte:
pouzdro vzduchového filtru
9. PFipojte se:

odvzdusnovaci hadice

EAS00095

KONTROLA KARBURETOROVYCH SPOJEK A
SACI ROZVODY
Nasledujici postup plati pro vSechny klouby
karburatoru a saci potrubi.
1. Zkontrolujte:

kloub karburatoru O

saci potrubi2 O

Praskliny / poskozeni Nahradit.

Viz ,KARBURATOR" v KAPITOLE 6.
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EAS090097

KONTROLA PALIVOVYCH HADIC A PALIVOVEHO
FILTRU
Nasledujici postup plati pro vSechny palivové
hadice.
1. Odebrat:
sedadlo jezdce
palivova nadrz
Viz ,SEDADLA RIDER A CESTUJICI” a
,PALIVOVA NADRZ".

2. Odeberte:
levy bocni kryt
pravy bocni kryt

3. Odeberte:
zadni vnitfni kryt

4. Zkontrolujte:
palivova hadice@

Praskliny / poskozeni Nahradit.
palivovy fiItr@
Poskozeni / $pina Nahradit.

POZNAMKA:

Pokud je patrné abrazivni posSkozeni jakychkoli soucasti
palivového potrubi, vypustte a vyplachnéte palivovou
nadrz.

Znacka se Sipkou a @palivovém filtru by méla
smérovat ke strané palivového Ee@dla 3.

5. Nainstalujte:
zadni vnitfni kryt
6. Nainstalujte:
levy bocni kryt
pravy bocni kryt
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7. Nainstalujte:
palivova nadrz

sedadlo jezdce

Viz ,PALIVOVA NADRZ" a ,SEDADLO
JEZDCE A OSOBY“.

EAS00098
KONTROLA HADICE DYCHACIHO OKNA KLIKOVE
SKRINE
1. Zkontrolujte:
Odvzdusnovaci hadice klikové sk@
1 Praskliny / poSkozeni Vymérite.
Uvolnéné pripojeni Pripojte spravné.

POZOR:

Ujistéte se, Ze je odvzdusiovaci hadice klikové
skFiné vedena spravné.

g
EAS00100
(D}

KONTROLA VYFUKOVEHO SYSTEMU
Nasledujici postup plati pro vSechny pfriklady
haust potrubi, tlumice vyfuku a tésnéni.

1. Zkontrolujte:

%_—/@ vyfukové potrubl’@
9 tlumic vyfukl@
Praskliny / poskozeni Nahradit.
§/® tésnéniB)
©) O G { Unik vyfukovych plynt  Nahradit.
O 2. Zkontrolujte:
@ I . utahovaci moment
0 \ Matice vyfukového potrubl’O
%% 20 Nm (2,0 m kg) Sroub

vyfukového potrubi 5
25 Nm (2,5 m kg)

Sroub drzaku tlumice vyfuku a tlumice vyfuku @
30 Nm (3,0 m kg) Sroub

tlumice vyfuku 7()
20 Nm (2,0 m kg)

EAS00102

KONTROLA HLADINY CHLAZENI
1. Postavte motocykl na rovny povrch.

POZNAMKA:

Umistéte motocykl na vhodny stojan.
Ujistéte se, Ze je motocykl ve svislé poloze.

2. Odeberte:
boéni kryt pravy @)
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3. Zkontrolujte:
hladina chladici kapaliny
Hladina chladici kapaliny by méla byt mezi
znatkami maximalni Ucovné a a minimalni
arovn&b)
Pod znacku minimalni Urovné Pridejte
doporucenou chladici kapalinu na spravnou hladinu.

,_
[

.
\
\
\

J:é
"/

< = POZOR:
= l /
==

PFidani vody misto chladici kapaliny sniZi obsah

nemrznouci smési v chladici kapaliné. Pokud je misto
chladici kapaliny pouZita voda, zkontrolujte a opravte
nemrznouci koncentraci chladici kapaliny. PouZivejte
pouze destilovanou vodu. Pokud neni k dispozici
destilovana voda, Ize pouZit mékkou vodu.

4. Nastartujte motor, nékolik minut jej
zahrejte a poté jej vypnéte.

5. Zkontrolujte:

hladina chladici kapaliny

POZNAMKA:

PFed kontrolou hladiny chladici kapaliny pockejte
nékolik minut, nez se usadi.

6. Nainstalujte:

bocni kryt pravy

EAS00104

KONTROLA CHLADICIHO SYSTEMU
1. Odeberte:
sedadlo jezdce
palivova nadrz
Viz ,SEDADLA" a ,,PALIVOVA NADRZ".
pod kapotou.
2. Zkontrolujte:
radiator @)
pfivodni hadice chladi@ vystupni
hadice chladice 3 Praskliqy)/
poSkozeni Vyménte.
Viz ,COOLINGSYSTEM" v KAPITOLE
5.
3. Nainstalujte:
pod kapotou
palivova nadrz

sedadlo jezdce

Viz ,PALIVOVA NADRZ" a ,SEDADLA RIDER
A OSOBN{ 0SOB".

3-32



s . CHK | o
VYMENA CHLADICI KAPALINY AD]

EAS00105
VYMENA CHLADICI KAPALINY
1. Odeberte:

sedadlo jezdce

palivova nadrz

Viz ,SEDADLA RIDER A CESTUJICI” a
,PALIVOVA NADRZ".
2. Odeberte:
levy bocni kryt
pravy bocni kryt
zadni vnitfni kryt
3. Odeberte:
nadrz 1 O
Vypustte nadrz chladici kapaliny.

4. Odeberte:
bocni kryty valct

5. Odeberte:
vitko chladice §)

A VAROVANI

Horky chladic je pod tlakem. Proto
neodstranujte vicko chladice, kdyzZ je motor
horky. MiiZe dojit k vyfouknuti horké tekutiny
a pary, coz by mohlo zpuUsobit vazné poranéni.
Po vychladnuti motoru oteviete vicko chladice
nasledujicim zplsobem:

Na vicko chladice poloZte silny hadfik nebo
rucnik a pomalu otacejte vickem chladice proti
sméru hodinovych ruci¢ek smérem k zaraZce,
aby mohl uniknout zbytkovy tlak. KdyZ se zvuk
zvuku zastavi, zatlacte na vicko chladice, stale
stisknéte, otacejte proti sméru hodinovych
rucicek a poté jej sejméte.

Nasledujici postup plati pro vSechny odtokové
Srouby chladici kapaliny a médéné podlozky.

3-33



s . CHK | o
VYMENA CHLADICI KAPALINY AD]

6. Odeberte:
Sroub pro vypousténi chladici kapalin@
(chladi€) 1 (spolu s médénou podlozkou)
Sroub pro vypousténi chladici kapaliny (vodr@

Cerpadlo) 2 (spolu s médénou podlozkou)

7. Odebrat:
vypoustéci zatky (valce) 1 O
Vypustte chladici kapalinu.

POZNAMKA:
PFi demontazi vypoustéci zatky (valce) naSroubujte
zapalovaci svicku do otvoru se zavitem a zapalovaci
svicku zatdhnéte.

8. Vypousténi:

chladici kapalina
(od motoru a chladice)
9. Zkontrolujte:
gumova podloZka 1 (@b odtoku chladici kapaliny - chladic¢

médéna podlozka 3 (§rom@'o vypousténi chladici kapaliny - vodni
Cerpadlo
PosSkozeni vyménte.

10. Nainstalujte:

vypoustéci zatky (valce) vypoustéci

Sroub chladici kapaliny (chladic)
[ %] 25 Nm (0,25 m kg) |
Sroub vypousténi chladici kapaliny (vodni ¢erpadlo)

[%] 43Nm (43 mkg) |

11. Vyplrite:
chladici systém
(se stanovenym mnozZstvim doporucené
chladici kapaliny)

Doporucena nemrznouci smés
Vysoce kvalitni nemrznouci smés
obsahujici ethylenglykol obsahujici
inhibitory koroze pro hlinikové motory

SméSovaci pomér
50% nemrznouci smési / 50% vody
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‘ﬂ MnoZstvi
Celkova castka
3,51
Kapacita nadrZe na chladici kapalinu
0,841
Od minimalni po
maximalni znacku
0,251

Pokyny pro zachazeni s chladici kapalinou
Chladici kapalina je potencialné Skodliva a je tfeba s ni
zachazet se zvlastni opatrnosti.

A VAROVANI

Pokud vam chladici kapalina vystFikne do oci,
dukladné je vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékare.

Pokud na vaSe obleceni vystFikne chladici
kapalina, rychle je omyjte vodou a poté
mydlem a vodou.

PFi poziti chladici kapaliny pfivolejte zvraceni a
okamZité vyhledejte IékaFskou pomoc.

POZOR:

PFidani vody misto chladici kapaliny sniZi obsah
nemrznouci smési v chladici kapaliné. Pokud je
misto chladici kapaliny pouZita voda, zkontrolujte,
a je-li to nutné, upravte koncentraci nemrznouci
smési v chladici kapaliné.

PouZivejte pouze destilovanou vodu. Pokud neni k
dispozici destilovana voda, Ize pouZit mékkou vodu.
Pokud chladici kapalina pFijde do styku s
lakovanymi povrchy, okamZité je umyjte
vodou.

Nemichejte rizné druhy nemrznouci smési.

12. Nainstalujte:
vitko chladice
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13. Vyplrite:
nadrz chladici kapaliny
(s doporucenou chladici kapalinou po znacku
maximalni hladiny(a)
14. Nainstalujte:
vicko nédrZe na chladici kapalinu
15. Nastartujte motor, nékolik minut jej
zahrejte a poté jej vypnéte.
16. Zkontrolujte:

hladina chladici kapaliny

Viz ,KONTROLA HLADINY CHLAZENT".

POZNAMKA:

PFed kontrolou hladiny chladici kapaliny pockejte
nékolik minut, nezZ se usadi.

17. Nainstalujte:
zadni vnitfni kryt
pravy bocni kryt
levy bocni kryt
18. Nainstalujte:
palivové nadrz

sedadlo jezdce

Viz ,PALIVOVA NADRZ" a ,SEDADLA RIDER
A OSOBNI 0SOB".
19. Nastartujte motor a nechejte jej nékolik minut
zahfivat.
20. Vypnéte motor a zkontrolujte hladinu chladici
kapaliny.
Viz ,KONTROLA UROVNE EKOLOGICKYCH
UDAJU".

POZNAMKA:

Pred kontrolou hladiny chladici kapaliny pockejte
nékolik minut, nez se chladici kapalina usadi.




CHK
SERIZENI ZADNI BRZDY AD] Q

—Y

3-37

CH-ASSIS

SERIZENI ZADNI BRZDY
1. Zkontrolujte:
poloha brzdového pedalu
(vzdalenosta)od horni &asti opérky nohou jezdce
po horni ¢ast brzdového pedalu)
Mimo specifikaci Upravit.

Poloha brzdového pedalu (pod horni
Casti stupacky jezdce)

100 mm

2. Upravte:
poloha brzdového pedalu

VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY

A. Povolte pojistnou matici @

b. Otacejte sefizovacim §roub@2 ve sméru a o bO
dokud nedosahnete stanovené polohy brzdového
pedalu.

SmérA () Brzdovy pedal je zvednuty.

Smé&rb (O  Brzdovy pedal je sedlapnuty.

A VAROVANI

Po sefizeni brzdy vySka pedalu,
zkontrolujte, zda sefizovac (bjje v centru
koné&i na vyénélcich (@)

C. Utdhnéte pojistnou mati@ podle specifikace.

\% Pojistna matice

26 Nm (2,6 m kg)

A VAROVANI

Mékky nebo houbovity pocit v brzdovém pedalu
muZe naznacovat pFitomnost vzduchu v
brzdovém systému. Pfed uvedenim vozidla do
provozu je nutné odstranit vzduch odvzduSnénim
brzdového systému. Vzduch v brzdovém systému
vyrazné sniZi brzdny vykon a miiZze mit za
nasledek ztratu kontroly nad vozidlem a
pfipadné nehodu. Proto zkontrolujte a pfipadné
odvzdusSnéte brzdovy systém.

POZOR:

Po nastaveni polohy brzdového pedalu se ujistéte,
Ze nedochazi k Zdadnému brzdnému tahu.

AAAAAAAAAAALAALAALAALAALMAALMAALAALAALAALMAALAALAALAALDD

3. Upravte:
spina¢ zadnich brzdovych svétel
Viz ,SERIZENI SPINACE ZADNIHO
BRZDOVEHO SVETLA".
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EAS00115

KONTROLA HLADINY BRZDOVE KAPALINY
1. Postavte motocykl na rovny povrch.

POZNAMKA:

Umistéte motocykl na vhodny stojan.
Ujistéte se, Ze je motocykl ve svislé poloze.

2. Zkontrolujte:
hladina brzdové kapaliny
Pod minimalni hladinou oznacte dop@éen&fidat
brzdovou kapalinu na spravnou hladinu.

‘ﬁ Doporucena brzdova kapalina
BODKA 4

[APFedni brzda
Zadn|’ brzda

A VAROVANI

PouZivejte pouze uréenou brzdovou kapalinu.
Jiné brzdové kapaliny mohou zptsobit
poskozeni gumovych tésnéni, netésnosti a
Spatny brzdny ucinek.

Dopliite stejny typ brzdové kapaliny, ktery je
jiz v systému. Michani brzdovych kapalin
muZe mit za nasledek Skodlivou chemickou
reakci, ktera vede ke Spatnému brzdnému
vykonu.

P¥i doplfiovani davejte pozor, aby se voda
nedostala do nadrZe. Voda vyznamné sniZi
bod varu brzdové kapaliny a maze
zpusobit zablokovani pary.

POZOR:

Brzdova kapalina maZe poskodit lakované

povrchy a plastové €asti. Proto vidy okamZité
rozlitou brzdovou kapalinu ocistéte.

POZNAMKA:

Abyste zajistili spravné odecteni hladiny
brzdové kapaliny, ujistéte se, Ze horni ¢ast
nadrze je vodorovné.

EAS00118

KONTROLA BRZDOVYCH DESTICEK

Nasledujici postup plati pro vSechny brzdové
desticky.

1. Aktivujte brzdu.
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2. Zkontrolujte:

predni brzdové desticky

zadni brzdova desticka
Ukazatele opotFeber@se témér dotykaji brzdového
kotouce. Vyménte brzdové desticky jako sadu.

Viz ,BRZDY PREDNI A ZADNI“ v KAPITOLE 7.

PFedni brzda
Zadn|’ brzda

EAS00128

SERIZENI SPINACE ZADNIHO BRZDOVEHO
SVETLA

POZNAMKA:

Spinac zadniho brzdového svétla se ovlada
pohybem brzdového pedalu.

Sefizeni je spravné, kdyz se rozsviti brzdové
svétlo seSlapnutim brzdového pedalu méné
nez 3 8 mm.

1. Zkontrolujte:
Casovani provozu zadniho brzdového
svétla Nespravné Sefizeni.
2. Upravte:
nacasovani provozu zadniho brzdového svétla
VYVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVY
A. Drzte hlavni ¢ast 1 spi@e zadniho brzdového
svétla tak, aby se neotacelo, a otacejte
sefizovaci mat@Z ve sméru a@bo @dokud se
zadni brzdové svétlo nerozsviti ve spravny cas.

sméra O

Brzdové svétlo se rozsviti dFive.

smérb ()

Brzdové svétlo se rozsviti pozdé&ji.

AAAAAAAAAAAAAAAAAANAAAAALAALAALAAAALAL

POZOR:

Pokud je nespravné sefizeni spinace
brzdovych svétel, tempomat
nefunguje spravné.

Pokud se brzdové svétlo rozsviti pFilis
brzy, zkrati se doba pro zruSeni
tempomatu

Pokud se brzdové svétlo rozsviti pFilis
pozdé, tempomat nelze zrusit.
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EAS00131
KONTROLA BRZDOVYCH HADIC
Nasledujici postup plati pro vSechny brzdové
hadice a svorky.
1. Zkontrolujte:
brzdova hadice
Praskliny / pokozeni / opotfebeni Nahradit.
2. Zkontrolujte:
svorka brzdové hadice
Uvolnéné spojeni Utéhnout.
3. Drzte motocykl ve svislé poloze a zabrzdéte.

4. Zkontrolujte:
brzdova hadice
Aktivujte brzdu n&kolikrat. Unik brzdové
kapaliny PoSkozené vymérite
hadice.

Viz ,BRZDY PREDNI A ZADNI" v KAPITOLE 7.

EAS00134
ODVZDUSNENI HYDRAULICKEHO BRZDOVEHO
SYSTEMU

A VAROVANI

OdvzdusSnéte hydraulicky brzdovy systém
kdykoli: systém byl rozebran,
brzdova hadice byla uvolnéna nebo odstranéna,

hladina brzdové kapaliny je velmi nizka,
provoz brzdy je vadny.

POZNAMKA:

Davejte pozor, abyste nevylila Zddnou brzdovou kapalinu a
aby nedoslo k preteceni nadrzky hlavniho brzdového valce
nebo nadrzky brzdové kapaliny.

PFi odvzduSnovani hydraulického brzdového
systému se ujistéte, Ze je pred pouzitim brzdy vzdy
dostatek brzdové kapaliny. Ignorovani tohoto
opatfeni by mohlo umoznit vstupu vzduchu do
hydraulického brzdového systému, coz by zna¢né
prodlouZzilo odvzduShovaci proces.

Pokud je krvaceni obtizné, muze byt nutné
nechat brzdovou kapalinu nékolik hodin
usazovat. Opakujte postup odvzdusnéni,
jakmile drobné bublinky v hadici zmizely.
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2. Krvacet:
hydraulicky brzdovy systém

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYYVYYVYYY

A. Doplfite doporucenou brzdovou kapalinu na
spravnou hladinu.

b. Namontujte membranu (nadrz hlavniho
brzdového valce nebo nadrz brzdové kapaliny).

C. Pripojte Cistou plastovou hadici 1 p@é k
odvzdu§hovacir@ Sroubu 2.

dnl’strana
[Blzadni

d. Druhy konec hadice vloZte do nadoby.

E. Nékolikrat pomalu zabrzdéte.

F. Zcela seSlapnéte brzdovou paku nebo Uplné
seSlapnéte brzdovy pedal a drzte jej v poloze.

G. Uvolnéte odvzduSniovaci Sroub.

Tim se uvolni napéti a brzdova paka se
dotkne rukojeti plynu nebo se pedal brzdy
zcela vysune.

h. Utdhnéte odvzduSnovaci Sroub a poté uvolnéte
brzdovou paku nebo brzdovy pedal.

i. Opakujte kroky (e) az (h), dokud nezmizi
vSechny vzduchové bubliny z brzdové
kapaliny v plastové hadici.

j. Utdhnéte odvzduSnovaci Sroub podle specifikace.

\% Odvzdusiiovaci Eroub

6 Nm (0,6 m kg)

k. Napliite nadrz na spravnou hladinu.
Viz ,KONTROLA HLADINY BRZDOVE
KAPALINY".

A VAROVANI

Po odvzdusnéni hydraulického brzdového
systému zkontrolujte funkci brzdy.

AAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAALAAALAALAALAALAAL

EAS00136

SERIZENI PEDALU RAZENI

1. Zkontrolujte:
poloha pedalu Fazeni
Zkontrolujte délku tyce pedalu Fazeni@)
Pokud je poloha nespravna, upravte ji.

Délka rfadici tyce:
26,8 mm
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2. Upravte:
poloha pedalu Fazeni
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
A. Povolte obé pojistné matice@
b. Otocte Fadici ty¢ 2 vé Sméru a nebo i, abyste)
dosahli spravné polohy pedalu fazeni.

sméra O Pedal Fazeni je zvednuty.

Smérb (O  Pedal Fazeni je sputén.

Utdhnéte obé pojistné matice.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAD

EAS00144

KONTROLA KONECNE HLADINY HNACIHO OLEJE
1. Postavte motocykl na rovny povrch.

POZNAMKA:

Umistéte motocykl na vhodny stojan.
Ujistéte se, Ze je motocykl ve svislé poloze.

2. Odeberte:

Sroub plniciho otvoru oleje skiiné rozvodovky@

3. Zkontrolujte:
konecné hladina hnaciho oleje
Konecna hladina hnaciho oleje by méla byt ke
spodnimu @aji 2 plniciho otvoru.
Pod spodni okraj Pridejte doporuceni
upravil kone¢ny hnaci olej na spravnou hladinu.

‘ﬂ) Doporuceny koncovy olej
Hypoidni pfevodovy olej SAE 80 se

stupném ,,GL-4", ,GL-5" nebo ,,GL-6"

nebo

viceucelovy hypoidni prevodovy

olej SAE 80W 90

4. Nainstalujte:
Sroub plniciho otvoru oleje skfiné rozvodovky

[%] 23Nm (23mkg) |

EAS00145

ZMENA KONECNEHO HNACIHO OLEJE

\ m 1. Umistéte kontejner pod skfin rozvodovky.
/ @ 2. Odeberte:

Sroub pro pInéni oleje skiiné koncového poh@1 Sroub pro

J vypousténi oleje skiiné koncového pohonu 2 U@ vypustte

Q skFift koncového pohonu svého oleje.
: 3. Zkontrolujte:
tésnéni Sroubu pro vypousténi oleje skiiné koncového
= pohonu Poskozeni Vyméiite.
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4. Nainstalujte:

Sroub pro vypousténi oleje skiiné koncového pohonu

[%] 23Nm (23mkg) |

5. Vyplnte:
skFin rozvodovky
(se stanovenym mnozZstvim doporuceného
konecného hnaciho oleje)

‘ﬂ MnoZstvi
0,21

Viz ,KONTROLA KONECNE HLADINY
HNACIHO OLEJE“.

EAS00146

KONTROLA A SERIZENI HLAVY RiZENI

1. Postavte motocykl na rovny povrch.

A VAROVANI

Bezpecné motocykl podeprete, aby
nehrozilo, Ze by spadl.

POZNAMKA:

Umistéte motocykl na vhodny stojan tak, aby
bylo predni kolo zvednuté.

2. Zkontrolujte:
hlava fizeni
Uchopte spodni ¢ast pfednich nohou vidlice a
jemné predni vidlici houpejte.
Uvolnéni nebo vazani Upravte Fizeni

hlava.

3. Odeberte:

predni kapota

Viz ,PREDNI KUCHYNE".
4, Odeberte:

Fiditka1 O

5. Uvolnéte

svérné Srouby horni konzoly 10
6. Odstrante

matice dFiku Fizeni Z_)

horni konzola 3()
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7. Upravte:
hlava fizeni
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY
A. Demontujte pojistnou podloik@, horni
krouZKovou matici 2 a pryzovou po@iku 3.
b. Uvolnéte spodni krouzkovou mat@ a poté ji utdhnéte
podle specifikace klicem na kruhové matice 5.

POZNAMKA:

Momentovy kli¢ nastavte do pravého uhlu k
maticovému Klici.

(5| Maticovy kiiE
_. YU-33975, 90890-01403

N

\% Dolni prstencova matice (pocatecni utahovaci

moment)

52 Nm (5,2 m kg)

C. Uplné povolte spodni pFevIeé@u matici 4 a poté ji
utahnéte podle specifikaci.

A VAROVANI

Matici dolniho krouZku pfFilis neutahujte.

moment)

3 Nm (0,3 m kg)

\J Matice spodniho krouzku (kone€ny utahovaci

d. Otacenim predni vidlice v obou smérech
zkontrolujte, zda neni hlava fizeni uvolnéna
nebo vazana. Pokud ucitite jakékoli vazani,
sejméte spodni konzolu a zkontrolujte horni
a spodni loZisko.

Viz ,RIDICT HLAVA A RIDITKO" v KAPITOLE
7.

E. Namontujte gumovou podloiku

F. Namontujte horni krouzkovou mati@

G. Prstem utdhnéte horni krouzkovou matici a poté vyrovnejte
drazky obou krouzkovych matic. V pfipadé potreby pridrzte
spodni krouzkovou matici a utdhnéte horni krouzkovou matici,
dokud nebudou jejich drazky zarovnané.

h. Namontujte pojistnou podloik@

POZNAMKA:

Dbejte na to, aby jazycky pojistné podlozky a@révné
sedély v drazkach pro matice b

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAAAALAL

8. Nainstalujte:
horni konzola
matice driku fizeni

[ %,[130 Nm (13,0 m kg) |
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9. Nainstalujte:
predni kapota
KONTROLA PREDNI VIDLICE
1. Postavte motocykl na rovny povrch.

A VAROVANI

Bezpecné motocykl podeprete, aby
nehrozilo, Ze by spadl.

2. Zkontrolujte:
vnitfni trubice
Podkozeni / $krdbance Nahradit.
tésnéni
Unik oleje Vymérite.
3. Drzte motocykl ve svislé poloze a zatahnéte
predni brzdu.
4. Zkontrolujte:
Ukon
12311205 Nékolikrat silné zatlaCte na riditka a
zkontrolujte, zda pfedni vidlice plynule
odskakuje.
Nehladky provoz Oprava.
Viz ,PREDNI VIDLICE” v KAPITOLE 7.
EAS00156
SERIZENI MONTAZE PREDNIHO A
ZADNIHO TLUMICE TLUMICE

A VAROVANI

Bezpecné motocykl podeprete, aby
nehrozilo, Ze by spadl.

1. Zkontrolujte:
tlak vzduchu tlumice

dni strana
[Blzadni

Mimo specifikaci — Upravit

Tlak vzduchu
Predni
050 kPa
(00,5kgf/cm20 0,5 bar)
Zadni

0 400 kPa
(04,0 kgf/cm 2,0 4,0 bar)
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EAS00166

KONTROLA PNEUMATIK
Nasledujici postup plati pro obé pneumatiky.

1. Opatreni:
tlak v pneumatice
Mimo specifikaci Regulovat.

A VAROVANI

Tlak v pneumatikach by mél byt kontrolovan

a regulovan, pouze kdyZ se teplota
pneumatiky rovna teploté okolniho vzduchu.
Tlak v pneumatikach a odpruzeni musi
byt nastaveny podle celkové hmotnosti
vEetné nakladu, jezdce, spolujezdce a
pFisluSenstvi) a pfedpokladané rychlosti
jizdy.

Provoz pFetiZeného motocyklu miiZe zpUsobit
poskozeni pneumatik, nehodu nebo zranéni.

NIKDY NEPRETIZEJTE MOTOCYKL.

Zakladni hmotnost
(s olejem a 394 kg
plna palivova nadrz)
Maximum 190 kg
zatizeni*
Studena pneumatika redni N ani e
tlak PFedni pneumatika Zadni pneumatika

~ 250 kPa 250 kPa
Az 90 kg (2,50 kgf / (2,50 kgf /
edent cm2,2,50 bar) gm2, 2,50 bar)
90 kg 250 kPa 280 KPa
maximum (2,50 kgf / (2,80 kgf /
zatizeni* cmz, 2,50 bar) kmz, 2,80 bar)

ca et 250 kPa 280 KPa

Vysokaryehlost | (2,50 kgf / (2,80 kgf /
Jezdectvi cm2, 2,50 bar) km2, 2,80 bar)

*: celkem naklad, jezdec, cestuijici a
prislusenstvi

A VAROVANI

Jizda s opotfebovanou pneumatikou je
nebezpecna. Jakmile béhoun dosahne meze
opotiebeni, okamZité jej vyménte.
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2. Sek:

povrchy pneumatik

Poskozeni / opotiebeni Vyménte pneumatiku.

Minimalni hloubka dezénu
1,0 mm

@ Hloubka dezénu pneumatiky
Bocni sténa
@ Indikétor opotrebeni

A VAROVANI

NepouZivejte bezduSovou pneumatiku na rafku
uréeném pouze pro duse, abyste predesli selhani
pneumatiky a zranéni osob v disledku nahlého
defektu.

Pokud pouZivate pneumatiky s pneumatikami, ujistéte se, Ze jste nainstalovali
spravnou trubku.

VZdy vyménte novou pneumatiku a novou
dusi jako sadu.

Abyste zabranili skfipnuti trubky,
ujistéte se, Ze okraj kola a trubka jsou ve
stfedu drazky kola.

Oprava propichnuté trubice se nedoporucuje.
Pokud je to naprosto nezbytné, budte velmi
opatrni a vyménte hadicku za

co nejdrive s dobrou kvalitou
umisténi.

umatika k0|0

Trubkové kolo Pouze duse

BezdusSové kolo

Duse nebo bezduSova pneumatika

Po rozsahlych testech byly niZe uvedené
pneumatiky schvaleny spolecnosti Yamaha Motor
Co., Ltd. pro tento model. Pfedni a zadni
pneumatiky by mély byt vzdy od stejného vyrobce a
stejné konstrukce. Nelze poskytnout Zadnou zaruku
tykajici se jizdnich vlastnosti, pokud je vtomto
pripadé pouzita jina kombinace pneumatik nez
schvalena spolecnosti Yamaha

motocykl.
PREDNI PNEUMATIKA:
Vyrobce Velikost Typ
BRIDGESTONE 150/ 80-16 71H G705
DUNLOP 150/ 80-16 71H D404F
ZADNI PNEUMATIKA:
Vyrobce Velikost Typ
BRIDGESTONE | 1°0/90B1SM/C | G202
74H
150 / 90B15M / C
DUNLOP 74H D404
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A VAROVANI

Po namontovani nové pneumatiky jedte
chvili opatrné, abyste si zvykli na ,,pocit”
nové pneumatiky a umoznili ji, aby se
spravné usadila v rafku. Pokud tak
neucinite, miZe dojit k nehodé s
moZnym zranénim jezdce nebo
poskozeni motocyklu.

Po opravé nebo vyméné pneumatiky nezapomerite
utahnout pojistnou matici dfiku ventilu
pneu@tiky 1 podle specifikace.

POZNAMKA:

U pneumatik se znac¢kou sméru otaceni 1: O
Nainstalujte pneumatiku se znackou smérujici
ve sméru otaceni kola.

Zarovnejte znadky 2 s bodem instalace
ventilu.

( ., > Pojistna matice d¥iku ventilu pneumatiky
%
V4 1,6 Nm (0,16 m kg)

EAS00168

KONTROLA KOL

Nasledujici postup plati pro oba typy
kola.

1. Zkontrolujte:
kolo
Poskozeni / mimo kruh Nahradit.

A VAROVANI

Nikdy se nepokousejte na kole provadét jakékoli
opravy.

POZNAMKA:

Po vyméné nebo vyméné pneumatiky nebo
kola vzdy kolo vyvazte.
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EAS00170

KONTROLA A MAZANI TABULEK
Nasledujici postup plati pro vSechny plasté
kabell a kabely.

A VAROVANI

Poskozené plasté kabelu mohou
zpusobit korozi kabelu a narusit jeho
pohyb. PoSkozené plasté kabell a kabely
co nejdrive vyménte.

1. Zkontrolujte:
plast kabelu
PosSkozeni vyménte.
2. Zkontrolujte:
kabelovy provoz

Nehladky provoz Mazat.

Doporucené mazivo

Motorovy olej nebo vhodné mazivo

e |

pro lanka

POZNAMKA:

Drzte konec kabelu ve svislé poloze a nalijte nékolik
kapek maziva do plasté kabelu nebo pouzijte vhodné
mazaci zafizeni.

EAS00171

MAZAN{ PAK A PEDALU

PromaZzte otocny bod a pohyblivé ¢asti pak a
pedalt z kovu na kov.

Doporucené mazivo
Motorovy olej

e |

EAS00172

MAZANI POSTOJE

PromaZte otocny bod a pohyblivé casti
bocniho stojanu z kovu na kov.

Doporucené mazivo

Motorovy olej

e |

EAS00174

MAZANI ZADNiHO POZASTAVENI
PromaZte otocny bod a pohyblivé casti
zadniho zavéseni z kovu na kov.

Doporucené mazivo

1 Mastek disulfid molybdenu




CHK
KONTROLA A NABIJENI BATERIE "ADJ Q

3-50

EomL EKTRICKY SYSTEM

KONTROLA A NABIJENI BATERIE

A VAROVANI

Baterie generuji vybusny plynny vodik a
obsahuiji elektrolyt, ktery je vyroben z
jedovaté a vysoce Ziravé kyseliny sirové.
Proto vZdy dodrZujte tato preventivni
opatreni:
PFi manipulaci nebo praci v blizkosti baterii
pouzivejte ochranné bryle.
Nabijejte baterie na dobfe vétraném misté.
Chrante baterie pfed ohném, jiskrami nebo
otevienym plamenem (napf. SvaFovaci zafizeni,
zapalené cigarety).
Nekufrte pFi nabijeni nebo manipulaci s
bateriemi.
BATERIE A ELEKTROLYT UCHOVAVEJTE
MIMO DOSAH DETI.
Vyvarujte se télesného kontaktu s elektrolytem, protoZe
by mohl zpUsobit tézké popaleniny nebo trvalé poranéni
o€i.
Prvni pomoc v pFipadé télesného
kontaktu: Vné&jsi
KUZE - Omyjte vodou.
OCci - Vyplachujte vodou po dobu 15 minut a
okamzité vyhledejte Iékarskou pomoc.
Vnitini
Pijte velké mnoZstvi vody nebo mléka nasledovaného
magneziovym mlékem, rozSlehanym vejcem nebo
rostlinnym olejem. Okamzité vyhledejte IékaFskou
pomoc.

POZOR:

Toto je uzaviena baterie. Nikdy
neodstranujte uzaviraci vicka, protoZe
rovnovaha mezi €lanky nebude
zachovana a vykon baterie se zhorsi.
Doba nabijeni, nabijeci proud a nabijeci
napéti pro baterii aMF se liSi od dob
béZnych baterii. Baterie MF by méla byt
nabijena zpisobem uvedenym v
ilustracich zplsobu nabijeni. Pokud je
baterie prebita, hladina elektrolytu
znacné poklesne. PFi nabijeni baterie
proto budte obzvlasté opatrni.
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POZNAMKA:

Jelikoz jsou baterie MF utésnény, neni mozné
kontrolovat stav nabiti baterie mérenim
meérné hmotnosti elektrolytu. Proto musi byt
nabiti baterie zkontrolovano mérenim napéti
na baterii

termindly.

1. Odeberte:

sedadlo jezdce

Viz ,,SEDADLA RIDER".
2. Odpoijte:

vodice baterie

(pfed svorkami baterie)

POZOR:

Nejprve odpojte zaporny vodic
kladny vodic 2.

@) pak

3. Odeberte:
baterie

4. Zkontrolujte:
nabijeni baterie

VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
A. Pripojte kapesni tester ke svorkam baterie.

Pozitivni olovo testeru

kladny pél baterie

Negativni olovo testeru
zaporny po6l baterie

POZNAMKA:
Stav nabiti baterie MF |ze zkontrolovat
mérenim jejiho napéti naprazdno (tj. Napéti
pfi odpojeni kladné svorky).

Pokud je napéti naprazdno rovné nebo vyssi
nez 12,8 V, neni nutné nabijeni.

b. Zkontrolujte nabiti baterie, jak ukazuje
grafy a nasledujici priklad.

Priklad

C. Napéti naprazdno =12,0V

d. Doba nabijeni = 6,5 hodiny

E. Nabiti baterie = 20 30%

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAALAAALAAALAALAL



CHK
KONTROLA A NABIJENI BATERIE "ADJ Q

Open-circuit voltage(v)

20°C

> 14 Ambient
8)13 Svw temperature
)4 iy, 20¢
S 12 \k
3 Lo
£n —
S [ !
< Co
310 : T
e} ) |
1 t
! {
100 75 50 30 2520 0
Condition of charge in battery (%)
Charging Ambient temperature

3

a0

l-’ Check the Op

voitage

0 TimeiMinutes)

en-circuit

3-52

5. Poplatek:
baterie

(viz ilustrace prislusného zplsobu nabijeni)

A VAROVANI

Nenabijejte baterii rychle.

POZOR:

Dbejte na to, aby odvzduShovaci hadice
baterie a odvzduSiiovaci otvor baterie nebyly
ucpané. Nikdy nesnimejte uzaviraci krytky
baterie MF. NepouZivejte vysokorychlostni
nabijecku baterii. Rychle vynucuji do baterie
proud o vysoké intenzité€ a mohou zpUsobit
prehFati baterie a poSkozeni desky baterie.
Pokud neni mozné regulovat nabijeci
proud na nabijecce, davejte pozor,
abyste baterii nepretiZili.

P¥i nabijeni baterie ji z motocyklu
vyjméte. (Pokud je nutné nabijet
baterii namontovanou na motocyklu,
odpojte zaporny vodic ze svorky
baterie.)

Abyste sniZili riziko jiskFeni,
nezapojujte nabijecku, dokud nejsou k
baterii pFipojeny vodice nabijecky.
Pfed odstranénim svorek nabijecky
akumulatoru ze svorek baterie
nezapomeiite nabijecku vypnout.
Dbejte na to, aby svorky kabelu nabijecky
byly pIné v kontaktu s termindlem baterie
a aby nebyly zkratovany. Opravena svorka
nabijecky baterii mdZe v kontaktni oblasti
generovat teplo a slaba pruzina svorky
muZe zplsobit jiskFeni.

Pokud se baterie b&hem procesu nabijeni
kdykoli na dotyk zahreje, odpojte
nabijecku a pFed opétovnym pfipojenim
nechejte baterii vychladnout. Horké
baterie mohou explodovat!

Jak ukazuje nasledujici obrazek, napéti
naprazdno baterie MF se stabilizuje
pribliZné 30 minut po dokonéeni
nabijeni. PFed méfenim napéti
naprazdno proto pockejte 30 minut po
dokonceni nabijeni.




KONTROLA A NABIJENI BATERIE

a0 K

Zpusob nabijeni pomoci nabijecky s proménnym proudem (napéti)

Pred nabijenim zmérte

Charger napéti naprazdno.

AMP meter

POZNA

Méreni napéti by mélo byt provedeno
30 minut po zastaveni stroje.

!

PFipojte k baterii
nabijecku a méri¢ AMP a
zaCnéte nabijet.

POZNAMKA:

Nastavte nabijeci napéti na 16 17 V.
(Pokud je nastaveni nizsi, nabijeni
nebude dostate¢né. Pokud je prilis
vysoké, baterie bude prebita.)

!

Ujistéte se, Ze proud je
vysSi nez standardni

NE

Otacenim nastavovaciho knofliku
nabijeciho napéti nastavte
nabijeci napétina 20 25 V.

!

nabijeci proud uvedeny
na baterii.
Y
Upravte napéti tak, ?b,y byl. ANO
proud na standardni Urovni
nabijeni.
proud.

Y

Nastavte Casovac podle doby
nabijeni vhodné pro napéti
naprazdno.

Viz ,Kroky kontroly stavu
baterie”.

Y

3. sledujte intenzitu proudu
5 minut ke kontrole, zda je
dosazen standardni nabijeci

NE

Y

Pokud proud neprekroci
standardni nabijeci proud
ani po 5 minutach,
vymeénite baterii.

nabijeci proud.

V pfipadé, Ze nabijeni vyZaduje vice nez 5 hodin, je vhodné po
uplynuti 5 hodin zkontrolovat nabijeci proud. Pokud je v proudové
smycce né&jaky naboj, upravte napéti tak, abyste ziskali standardni

i

Poté, co ponechate baterii nepouzivanou déle nez 30 minut,
zmérte napéti naprazdno.

12,8 V nebo vice - nabijeni je dokonceno.
12,7 V nebo méné - je vyzadovano
dobijeni. Pod 12,0 V - Vymérnite baterii.
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Zpusob nabijeni pomoci nabijecky s konstantnim napétim

POZNA

Pred nabljemm zmerte Méreni napéti by mélo byt provedeno
na pét|’ naprézdno. 30 minut po zastaveni stroje.

Y
Pripojte k baterii
nabijecku a méri¢ AMP a
zacnéte nabijet.

Ujistéte se, Ze proud je

ANO vysSi neZ zapsany NE
standardni nabijeci proud
baterie.
Y Y
Nabijejte baterii, dokud nabijeci Tento typ nabijecky baterii nemdze
napéti baterie neni 15 V. nabijet baterii MF. Doporucuje se
nabijecka s proménnym napétim.

POZNAMKA:

Nastavte dobu nabijeni na 20 hodin
(maximum).

Charger

AMP meter

Poté, co ponechéte baterii Volt meter S
nepouzivanou déle nez 30 minut, \ . |)T\|

zmeérte napéti naprazdno.
12,8 V nebo vice - nabijeni je V L A n
dokonceno. S

12,7 V nebo méné - je vyzadovano
dobijeni.

Pod 12,0 V - Vyménte baterii.

Zpusob nabijeni pomoci nabijecky s konstantnim proudem
Tento typ nabijecky baterii nemUZe nabijet baterii MF.
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KONTROLA POJISTEK ADJ

©

\\
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6. Zkontrolujte:

baterie.

Poskozeni Nahradit.
7. Nainstalujte:

baterie

8. Pfipojte se:
vodice baterie
(ke svorkdm baterie)

POZOR:

Nejprve pFipojte kladny vodi¢ (1) pak
zaporny vodi¢ 2.)

9. Zkontrolujte:
svorky baterie
Spina Vycistéte draténym kartacem.
Uvolnéné spojeni Pfipojte se spravné.
10. Promazte:
svorky baterie

Doporucené mazivo

Dielektricky tuk

11. Nainstalujte:
sedadlo jezdce
Viz ,SEDADLO RIDERA A CESTUJiCIHO".
EAS00181
KONTROLA POJISTEK
Nasledujici postup plati pro vSechny pojistky.

POZOR:

Abyste predesli zkratu, vzdy pfFi kontrole nebo
vyméné pojistky prepnéte hlavni vypinac do polohy
~OFF”.

1. Odeberte:
bocni kryt vlevo
2. Zkontrolujte:

pojistka
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VYV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYY
A. Pripojte kapesni zkouSecku k pojistce a
zkontrolujte, zda je spojita.

POZNAMKA:

Nastavte voli¢ kapesniho testeru na ,Q 1"

(‘L Kapesni tester
& YU-03112, 90890-03112

b. Pokud kapesni tester ukazuje ,»", Vyménte

pojistku.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAAAALAL

3. Vyménte:
vyhoreld pojistka
VYVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVY
A. Vypnéte zapalovani.
b. Namontujte novou pojistku se spravnou jmenovitou hodnotou
proudu.
C. Zapnéte spinace a oveérte, zda je elektricky
obvod funkéni.
d. Pokud pojistka okamzité znovu propali, zkontrolujte ji
elektricky obvod.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAALAALAAALAALAL

i Proud .
Pojistky Mnozstvi
hodnoceni
Hlavni pojistka 30 A. 1
Svétlomet
15 A. 1
pojistka
Si li
ignalizace 15 A. 1
systémova pojistka
Pojistka zapalovani 10 A. 1
Digitalni hodiny 10 A. 1
pojistka
Ventilator chladice 10 A. 1
pojistka
Rezervni pojistka 30 A. 1
15A. 1
10A 2
5A. 1

A VAROVANI

Nikdy nepouZivejte pojistku s jinym
jmenovitym proudem, neZ je uvedeno.
ZlepSeni nebo pouZiti pojistky se Spatnou
proudovou zatiZitelnosti maZe zpUlsobit
rozsahlé poskozeni elektrického systému,
poruchu osvétleni a zapalovani a pfipadné
i poZar.
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4. Nainstalujte:

bocni kryt vlevo

EAS00182

VYMENA ZAROVKY SVETLOMETU
1. Odeberte:
jednotka svétlomet(
2. Odpojte:
vodice svétlometl O
3. Odeberte:
kryt zarovky D)

4. Odeberte:
drzak Zarovky svétlometu O
5. Odeberte:

Zarovka svétlometu @

A VAROVANI

ProtoZe se Zarovka svétlometu extrémné zahfiva,
udrZujte hofFlavé predméty a ruce v dostatecné
vzdalenosti od Zarovky, dokud nevychladne.

6. Nainstalujte:
zarovka svétlometu (nové)
Zajistéte novou Zarovku svétlometu drzakem
Zarovky svétlometu.

POZOR:

Nedotykejte se sklenéné €asti Zarovky
svétlometu, aby byla chranéna pred olejem,
jinak by to nepfiznivé ovlivnilo prihlednost
skla, Zivotnost Zarovky a svételny tok.
Pokud se Zarovka svétlometu znecisti,
dikladné ji o€istéte hadFikem navlhéenym
v alkoholu nebo fFedidle na lak.
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SERIZENI SVETLOMETU SVETLOMETU | "ADJ

7. Nainstalujte:
drzak Zarovky svétlometu
8. Nainstalujte:
kryt Zarovky
9. Pfipojte se:
vede svétlomety
10. Nainstalujte:

jednotka svétlomettd

EAS00184
SERIZENI SVETLOMETU SVETLOMETU
1. Upravte:

paprsek svétlomet( (svisle)
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVVVVYYVYYY
A. Otocte sefizovacim knoﬂiker@ ve sméru a n

®

SmérA ()  Paprsek svétlometu je zvednuty.

Smérb (O  Paprsek svétiometu je spustén.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAAAALAL
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DEMONTAZ MOTORU ENG | B®
MOTOR
DEMONTAZ MOTORU
VEDENf, KABELY A HADICE
3

[%] 64 Nm (6,4 mkg) |

Objednat

Uloha / ¢ast

Poznamky

Odpojeni kabell, kabell a
hadic

Motorovy olej

Chladici kapalina

Kapalina spojky

Sedadlo fidice, palivova nadrz

Odpojeni dill v uvedeném poradi.
Postavte motocykl na rovny povrch.

A VAROVANI

Bezpecné motocykl podeprete,
aby nehrozilo, Ze by spadl.

Vypustte

Viz ,NABIJENI MOTOROVEHO OLEJE“ v
KAPITOLE 3.

Vypustte

Viz ,NABIJENI CHLADICIHO PROSTREDKU"
v KAPITOLE 3.

Vypustte

Viz ,SEDADLA RIDER A CESTUJICI” a

+~FUELTANK" v kapitole 3.
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DEMONTAZ MOTORU ENG

D

w

[%] 64 Nm (6,4 mkg) |

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky

1 Vedeni baterie 2 | Odpojit
POZNAMKA:
Nejprve odpojte zaporny vodi¢, poté
kladny vodic.

2 baterie 1 | Odpojit

3 Hlava valce z(stava 2

4 Vodice zapalovaci svicky 4 Od pOjit

5 Hadice (chladici kapalina) 2

6 Bocni kryty (levy a pravy) 2

7 Zadni vnitfni kryt 1 | Odpojit

8 Plastovy kryt 1

9 Pod kryty 2

10 Krabice ¢isti¢e vzduchu 2

PFi pripojovani obratte postup odpojeni.
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ENG

D

CHLADIC A AIS

Objednat

Uloha / ¢ast

Poznamky

NoubhhwWwN =

Demontaz chladice a AIS

Chladic

Ochranné kryty motoru a houkacka (vlevo a vpravo)
Vedeni startéru

AIS potrubi

Jazyckovy ventil

Vzduchovy uzaviraci ventil

Cisti¢ vzduchu

_ N =N -

Demontujte soucasti v uvedeném
pofadi. Viz ,RADIATOR" v KAPITOLE 5.
Pro EUR.

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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TLUMICE A VYFUKY

@

[ %] 20 Nm (2,0 mkg) |

o f@%

Cy

AN
0z

[%] 25 Nm (2,5 m kg)

%] 30Nm (3,0mkg) |

| 20 Nm (2,0 mkg) |

K

["%| 30 Nm (3,0 m kg)

N 3

Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

acouhWwWN=-

Demontaz tlumici a vyfukd
Karburatory

Vzduchovy indukéni box

Bocni kryty valcl

Sestavy tlumice vyfuku

Vyfukové potrubi

Médeéna tésnéni

Odkaz na pedal razeni

Vypinaci valec spojky

AIS potrubi

T KAPITOLE 6.
4
2
4
4
1 | Odpojit
1
2

Demontujte soucasti v uvedeném poradi.

I Viz ,KARBURATORY" v

Viz ,VALCOVY VALEC SPOJKY"“.

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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D

ROHOVY A BRZDOVY PEDAL

[%] 52 Nm (5,2 m kg)

M10 x 30

Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

oaouhWN =

Demontaz houkacky a brzdového pedalu
Horn vede

Roh

Uzemnéni

PruZina (spinac zadni brzdy)

Nadrzka nadrze (zadni brzda)

Sestava brzdového pedalu

_) N

Demontujte soucasti v uvedeném
poradi. Odpojit pro OCE.
Pro OCE.

Odpojit

Viz ,PREDNI A ZADNI BRZDY" v KAPITOLE
7.

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.

4-5




D

DEMONTAZ MOTORU ENG

MOTOR

["%] 78 Nm (7,8 m kg)
M12 75

[ %] 45 Nm (4,5 mkg) |
M0 30(4) <

[ %] 40 Nm (4,0 m kg)

M10 - 70(0) [ %] 40 Nm (4,0 mkg) |
M10 70 (4)
Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
Demontaz motoru Demontuijte sou¢sti v uvedeném poradi.
POZNAMKA:
Postavte vhodny stojan pod ram a
motor.
A\ VAROVAN{
Bezpecné motocykl podeprete,
aby nehrozilo, Ze by spadl.
1 Vodice spinace zadni brzdy 2 | Odpojit
2 Spinat zadni brzdy T A
3 Spojka usmérfiovace / regulatoru 1 Odpoijit
4 Srouby chrénice zadni brzdové 1
5 hadice (drzak motoru) 6 Viz ,INSTALACE MOTORU".
6 Srouby (pFedni-spodni / horni) 4
7 Srouby (spodni trubka) 4
8 Dolni trubka (prava strana) 1 1
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D

[, 78 Nm (7,8 m kg)
M12 75

[ %] 45 Nm (4,5 mkg) |
M0 30(4) <

[%] 40 Nm (4,0 m kg)

M10 70(0) [%] 40Nm (4,0mkg) |
M10 70 (4)
Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
9 Drzak motoru 1 4
10 §rouby (zadni) 2 :| Viz ,,INSTALACE MOTORU".
11 Sestava motoru 1 -

POZNAMKA:
Demontujte sestavu motoru z praveée
strany motocyklu.

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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DEMONTAZ MOTORU ENG

EAS00192
INSTALACE MOTORU
1. Nainstalujte:
sestava motoru
(z pravé strany motocyklu)
2. Nainstalujte:
Srouby (zadni) O
dolni trubka (vpravo@
2 drzak motoru 3.0
spinac zadni brzdy

Srouby (pfedni - spodni) O

Srouby (predni-horni) @
drzék hlavy valct 60)

POZNAMKA:

Srouby neutahujte tplné

3. Utahnéte Srouby v nasledujicim poradi.

\ 1. Srouby (zadni) {)
A

78 Nm (7,8 m kg)

2. Dolni trubka (vpravo)
45 Nm (4,5 m kg)
3. Drzak motoru 3()
40 Nm (4,0 m kg)
4. Srouby (predni - spodni)
40 Nm (4,0 m kg)
5. Srouby (predni-horni)
40 Nm (4,0 m kg)
6. Srouby (vzpéra hlavy valce) ®
64 Nm (6,4 m kg)

4. Nainstalujte:
fadici ramen@ |\g| 10 Nm (1,0 m kg) |
POZNAMKA:

Zarovnejte znacku razniky a v Fadici hfideli s
drazkou @ ¥ fadicim rameni.

Zarovnejte spodni okraj pedalu fazeni se
znackou na drzaku ramu a kyvného ramene.

4-8
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KRYTY HLAVY VALCU e

[ %] 18Nm (1,8 mkg) |

[ %] 10Nm (1,0mkg) |
M6 30 (4)

[%] 10Nm (1,0 mkg) |
M6 1y3
. /

7

[%] 10Nm (1,0mkg) |

M6  23(16)
Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
Demontaz krytd hlavy valca Demontujte soucasti v uvedeném poradi.

Postavte motocykl na rovny povrch.

A VAROVANI

Bezpecné motocykl podeprete,
aby nehrozilo, Ze by spadl.

Sedadlo fidice a palivova nadrz Pouzdro Viz ,,SEDADLA RIDER A CESTUJiCi” d
+~FUELTANK" v kapitole 3. Viz ,,CISTENI

vzduchového filtru VZDUCHOVEHO FILTRU" v KAPITOLE 3

Karburatory Viz ,KARBURATORY" v CHATERE 6.

Drzak hlavy valct
Chladici kapalina Vypustte

Viz ,ZMENA CHLADICIHO PROSTREDKU" v
KAPITOLE 3.

4-9
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[ %] 18Nm (1,8 mkg) |

[ %] 10Nm (1,0 mkg) |

Msi")/

[%] 10Nm (1,0mkg) |

[%] 10Nm (1,0 mkg) |
M6 1%3
NG

7

M6 23(16)
Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky

1 Krytky zapalovacich svi¢ek 4 Od pOJlt

2 Hadice chladici kapaliny (k hlavé valc() 2 Odpoijit

3 Chromované kryty hlav valct 8

4 Zapalovaci svitky 4

5 Srouby (kryty hlav valc() 16

6 Kryty hlav valct 2

7 Tésnéni (kryty hlav valcd) 2

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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[%] 20 Nm (2,0 mkg) |
M6 28

[%] 10Nm (1,0mkg) |
M6 40 (32)

¥
& °

1
: / (%] 12Nm (1,2mkg) |

M6 20 (4)

[ %] 20 Nm (2,0 m kg)

M7 12 (8)
[%] 7Nm(0,7mkg) |
M6  12(2)
Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky

DemontaZ vagkovych hfidell Demontujte soucasti v uvedeném

Kryty hlav valct poradi. Viz ,KRYTY HLAVY VALCU".
1 Kryci deska klikové skiing 1 +
2 Rozvodova zastrcka 1
3 Srouby ¢epl (napinace) 2
4 Napinace rozvodového 2
5 | Fetézu Tésnéni 2 || Viz ,DEMONTAZ / INSTALACE
6 Vedeni rozvodového Fet&zu (kov a guma) Srouby 4 KLOUBOVE HRIDELE “.
7 (Fet&zova kola vatkového hidele) 8
8 Vitka vatkového hidele 16
9 Vatkové hfidele (sani a vyfuk) Ozubena 4
10 kola vackového hridele 4 +

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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DEMONTAZ KLOUBOVE HRIDELE
Zadni hlava valct
1. Odeberte:

zapalovaci svicky

kryt hlavy valce

tésnéni (kryt hlavy valce)
POZNAMKA:
Uvolnéte kazdy Sroub o 1/4 otacky krizovym
zpUsobem. Po uvolnéni viech Sroubd je
odstranite.

2. Odeberte:
kryt klikové skiin& 1 O
rozvodova zaktncka 2

3. Zarovnat:
Znacky ,-" a I na rotoru generatoru (se
stacionarnim ukazatelem na krytu klikové
skriné)

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYY

A. Otocte klikovym hridelem proti sméru hodinovych rucicek.

b. Pokud je pist # 1 na kompresnim zdvihu u
TDC, srovnejte znacky ,-“a ,I"se O
stacionarnim ukazate(em b.

POZNAMKA:

TDC na kompresnim zdvihu najdete, kdyz
jsou laloky vackového hridele od sebe
odvraceny.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAALAALAAAALAL

4. Uvolnéte:
Sroub Eepice@

5. Odeberte:
napinac rozvodového fetézu @
tésnéni

6. Odeberte:
Vedeni rozvodového Fetézu (strana vyfuku) 1 O
Krytky vagkovych hfideld (#(2)2
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7. Odebrat:
Srouby Fetézového kola vackového hfidele

Uchopte vackovy hridel klicem 22 mm.

8. Odebrat:

vika vackovych hridell

POZOR:

Abyste zabranili poSkozeni hlavy valcu, vackovych
hfideld nebo vik vaékovych h¥ideld, uvoliujte
Srouby vika vagkovych h¥ideld postupné a
k¥iZovym zpUsobem, a to zvenku dovnitf.

POZNAMKA:
PFi povolovani Sroub( vika vackového hfidele se
ujistéte, Ze se lamely vackového hridele nedotykaji
zvedaka ventilQ.

9. Odebrat:
saci vackovy hridel
vackovy hfidel vyfuku

POZNAMKA:

Abyste zabranili padu rozvodového fetézu do
klikové skfing, pfipevnéte jej lankem.

10. Odebrat:

fetézova kola vackového hridele
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305-009

305-008

305-011

Hlava predniho valce

POZNAMKA:
PFi demontazi vackovych hidell prednich valcl
opakujte postup demontaze vackovych hrideld
zadnich valcd. Méjte vSak na paméti nasledujici body.

1. Otoceni:
klikovy hridel

POZNAMKA:

Od znacek ,-" a ,I" otocte klikovym hFidelem
proti sméru hodinovych rucicek 430 (tj. 360 plus
dalSich 70).

2. Zarovnat:
Znacka ,-"
(se stacionarnim ukazatelem)

EB401401

KONTROLA KLOUBOVYCH HRiDELU

1. Zkontrolujte:
laloky vackového hridele
Modré zbarveni / dllky / Skrdbance Re-
umisti vackovy hridel.

2. Opatreni:
rozméry laloku vackového hyidele@a b
mimo specifikaci Vymeénte vacku
hridel.

Omezeni rozmért laloku vatkového hfidele
PFivod

(A)35,65 mm
(027,85 mm
VycCerpat
(A)35,65 mm
(027,85 mm

3. Opatreni:
hazeni vackového hridele

Mimo specifikaci Nahradit.

Hazeni vackového hfidele
Méné nez 0,03 mm
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305-015

306-007

4. Opatreni:

vackovy hridel-denik-vackovy hridel- Prihledna-
vicko
Mimo specifikaci Zmérte vackovy hridel

primér deniku.

Vile mezi vatkovym hiidelem a Eéepem
vackového hridele

0,020 0,054 mm

VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYYVYYVYY

A. Namontujte vackovy hridel do hlavy valcl
(bez kolikl a krytt vackovych hrideld).

b. Umistéte prouZek Plastigauge 1 na Ee@aékového
hridele, jak je znazornéno.

C. Namontuijte koliky a vika vackového hfidele.

POZNAMKA:

Srouby vika vatkového hridele utahujte postupné a
kfizovym zpUsobem, pfi¢emzZ postupujte od vnitfnich
vicek ven.

Pfi méreni vlle Cepu vackového hridele na viku
vackového hridele pomoci plastigauge
neotacejte vackovym hridelem.

\% Sroub vika vaékového hFidele

10 Nm (1,0 m kg)

d. Odstrarite vicka vackového hridele a poté

zméFte 3ifku plastigauge 1. O
AAAAAAAAAAAAAANAANALAAALNAAALAALAAAAAALAD
5. Opatreni:

primér &epu vatkového hfidele a Mimo

specifikaci Vyménte vacku

hidel.

V ramci specifikace Vymeérnte valec

hlava a vitka vackového hridele jako sada.

Pramér €epu vackového hFidele
24,967 24,980 mm
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EAS00209
KONTROLA ROZVODOVYCH RETEZU,
ROZVADECICH RETEZU VODOVEHO HRIDELE A
POKYNY PRO ROZVOD
Nasledujici postup plati pro vdechny rozvodové
retézy, retézova kola vackovych hridel( a vedeni
rozvodového retézu.
1. Zkontrolujte:

rozvodovy Fetéz@

343.007 Poskozeni / tuhost Vymeénte Casovani
fetéz a jeho retézova kola vackového hridele
jako sada.

2. Zkontrolujte:
fetézové kolo vackového hridele
Pogkozeni / opotFebeni Vyméhte pFI'SIU§né
fetézova kola vackového hridele a prislusny
rozvodovy fetéz jako sada.

3. Zkontrolujte:
vedeni rozvodového Fetézu (strana vyfuku) vedeni
rozvodového retézu (strana sani) vedeni rozvodového
fetézu (horni strana) PoSkozeni / opotfebeni Vymérite
vadny
cast (-y).

EAS00211
KONTROLA NAPNUTI ROZVODOVEHO
RETEZCE
Nasledujici postup plati pro oba napinaky
rozvodového retézu.
1. Zkontrolujte:

napinak rozvodového fetézu

Praskliny / poSkozeni Vymérite.

2. Zkontrolujte:
jednosmérny provoz vacky

Hruby pohyb Vymeénite casovani
pouzdro napinaku Fetézu.
3. Zkontrolujte:
Sroub cepice
médéna podlozka
jaro
jednosmérnéa vacka
tésnéni
Tahlo napinaku rozvodového Fetézu PoSkozeni /
opotrebeni Vadné vyménite
cast (-y).
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EAS00218

INSTALACE KLOUBOVYCH HRIDELU

1. Zarovnat:
Znacky ,-“ a ,I" na rotoru generatoru (s
okrajem klikové skfing)

VVVVVVVVVVVVVVVV V7 VVVVVYVVYVVYVYYY

A. Otocte klikovym hridelem proti sméru hodinovych rucicek.

b. Kdyz je pist # 1 na kompresnim zdvihu v
TDC, srovnejte znacky ,-“a ,I“ 1 na rotopu
generatoru s okrajem klikové skriné

@
POZOR:

PFi instalaci vackového hfidele neotacejte klikovym
hfidelem, aby nedoslo k poSkozeni nebo nespravnému

casovani ventilt.

POZNAMKA:
Nejprve namontujte vackové hfidele zadnich valcd, Fetézova
kola vackovych htideld, rozvodovy Fetéz a napindk
rozvodového Fetézu. Poté namontujte vackové hfidele
prednich valcd a souvisejici dily.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAALAAALAAL

Zadni valec

1. Nainstalujte:
saci vackovy hridel
vackovy hfidel vyfuku

POZOR:

PFi instalaci vackovych hF¥idell neotacejte klikovym

hFidelem, aby nedoslo k poSkozeni nebo nespravnému
€asovani ventild.

VYVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVY
A. Namontujte fetézova kola vatkového hfidele na vackové
hridele.
Viz niZze uvedené kroky instalace retézového kola
vackového hfidele.

POZNAMKA:
Ujistéte se, 7e znacky ,REAR” na fetézdvych
kolech va¢kovych hrideld sméfuji od znacek (O
JIN“ba ,EX“cna @Ekovych hridelich.

b. Nejprve namontujte vackovy hfidel vyfuku, poté
vackovy hfidel sani.

POZNAMKA:

Nainstalujte vackové hfidele tak, aby byly
zasety.

Znacka ,IN" = saci vackovy hridel

Znacka ,EX" = vactkovy hridel vyfuku.

Dbejte na to, aby ¢asovani oznacilo a (o: @Iy otvor) ve
vackovém hfideli licem nahoru.




)

ENG o9

KLOUBOVE HRIDELE

301-007

11150701

4-18

Zajistéte, aby byl rozvodovy fetéz na strané
vyfuku co nejtésnéjsi.
Odstranite drat z rozvodového retézu.

POZOR:

Neotacejte vackovym h¥idelem, mohlo by
dojit k poSkozeni pistl a ventild.

C. Namontujte vika vackového hfidele sani a vyfuku # 1,
# 3 a nakonec # 4.

POZNAMKA:

V tomto okamZiku neinstalujte kryt vackového hridele sani
# 2, vicko vackového hridele vyfuku # 2 a vedeni
rozvodového rfetézu (horni strana).

d. Zarovnejte znacku a@} vackovém hrideli s vikem
vatkovéhb hridele znatky b.

POZNAMKA:

Valec €. 1 je na TDC, kdyZ je maly otvor ve vackovém
hfideli zarovnan se znackou vackového hfidele.

E. Naneste motorovy olej na zavity Sroubl vika
vackového hridele.
F. Utahnéte Srouby vika vackového hfidele.

POZNAMKA:

Vicka vackovych hridell jsou ocislovana zprava
doleva.

Nejprve utahnéte Srouby vika vackového hfidele sani a
vyfuku # 3, # 1 a nakonec # 4.

Srouby vika vatkového hfidele utahujte postupné a
kfizovym zpUsobem, pfi¢emZ postupujte od vnitfnich
vicek ven.

POZOR:

Srouby vika vagkového hfidele musi byt utazeny
rovnomérné, jinak by mohlo dojit k poSkozeni hlavy
valcu, vik vackovych hfideli a vaékovych hfideld.

\J Sroub vika vackového hiidele

10 Nm (1,0 m kg)

G. Naneste motorovy olej na povrchy loZisek vackového
hridele, laloky vackovych hfideld a Cepy vackovych

hrideld.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA

2. Nainstalujte:
fetézové kolo vackového hridele sani
na ozubené kolo vackového hfidele

vyfuku (na vackové hridele)
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POZOR:

PFi instalaci Fetézovych kol vackového hridele neotacejte
klikovym h¥idelem, aby nedos3lo k poSkozeni nebo

nespravnému ventilu.

VYVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVY

A. Umistéte rozvodovy fetéz na saci retézové

kolo.

b. Namontujte Fetézové kolo vackového hfidele sani tak,
aby znacka ,REAR" sméfovala ven, a poté prsty utahnéte
Srouby Fetézového kola vactkového hfidele.

POZNAMKA:

Zarovnejte znacku ,IN” s@vorem v Fetézovém kole
vackového hridele sani s otvorem pro zavit ve vackovém
hrideli.

C. Otocte vactkovy hridel sani tak, aby ¢asova znacka
vackového hfidele 1 aly otvor) byla zarovnana
se znackou vika vac¢kového hh’dele@

d. Chcete-li uvolnit vdli rozvodového Fetézu, pfitlacte vackovy
hFidel sani proti sméru hodinovych rucicek.

E. Umistéte rozvodovy fetéz na Fetézové kolo vackového
hridele vyfuku.

F. Namontujte rfetézové kolo vackového hfidele vyfuku tak,
aby znacka ,REAR” smérovala ven, a poté prsty utahnéte
Srouby fetézového kola vackového hfidele.

POZNAMKA:

Zarovnejte otvor ,EX" ve Fetézovém kole vackového
hridele vyfuku s otvorem pro zavit ve vackovém
hrideli.

G. Otacejte vackovym hridelem vyfuku tak, aby znacka
(o: maly otvor) na vactkovém hrideli byla zarovnana
se znackou na viku vackového hfridele.

h. Chcete-li odstranit vili rozvodového fetézu, vackovy hridel vyfuku
pritlacte ve sméru hodinovych rucicek.

i. VloZte prst do otvoru napinaku rozvodového retézu
a zatlacte voditko rozvodového retézu (strana
sani) dovnitr.

j. Pri tlaceni na vedeni rozvodového retézu (strana
sani) se ujistéte, ze znacky vika vackového
hridele a znacky vackového hridele zUstavaiji
vyrovnané.

k. Pokud nejsou znacky vika vackového hfidele a casové
znacky vackového hfidele zarovnany, zménte polohu
motiv( Fetézovych kol vackového hridele a

rozvodového retézu.
AAAAAAAAAAAAAAALAAANAAANAAANDNAALDAALAALAAANLDS
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3. Nainstalujte:
napinak rozvodového fetézu

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYY

A. Demontuijte $roub uzavéfu1, podlozkG 2 a
pruzing3.

b. Uvolnéte jednosmérnou vacku napinaku rozvodového

Fetézu

C. Namontujte napinak rozvodového fetézu 5
a té&spéni 6 na blok valca.

A VAROVANI

VZdy pouzZivejte nové tésnéni.

\% Sroub napinaku rozvodového Fetézu
AN 12 Nm (1,2 m kg)

d. Namontujte pruZzinu @odloiku 2 @oub uzavéru

20 Nm (2,0 m kg)

\% Sroub Eepu
D

AAAAAAAAAALAALAALAALAALAAALMAALMAALAALAALAALAAALAALAALAALDD

4. Otoceni:
klikovy hridel
(nékolik otacek proti sméru hodinovych rucicek)

5. Zkontrolujte:
Znatka TDC &)
Ujistéte se, Ze znacka TDC na rotoru generatoru je
zarovnana s hranou klikové skriné
®
znacka razniku vackového hridele(c Jo: maly
otvor)
Ujistéte se, Ze jsou znacky razniku ve vackovych
hidelich vyrovnany se znackami d na vikach
vackovych hrideld.
Mimo zarovnani Upravte.
Viz vySe uvedené kroky instalace vackového
hridele.
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6. Utahnout:
Srouby Fetézového kola vackového hfidele

[%] 20 Nm (2,0 mkg) |

POZOR:

Nezapomeiite utahnout Srouby Fetézového
kola vackového hfidele pfedepsanym
krouticim momentem, abyste zabranili
uvolnéni Sroubtl a poskozeni motoru.

7. Nainstalujte:
vicka vackového hridele ,I-2" O
vika vatkového hridele ,£-22 ()
Vedeni rozvodového rfetézu (horni strana) O
[ %] 10Nm (1,0mkg) |
Vedeni rozvodového fetézu (strana vyfuku)
[%] 10Nm (1,0mkg) |

8. PromaZte:
rozvodovy fetéz

fetézova kola vackového hridele

vackové hridele

ventilové desticky

‘ﬂ) Doporucené mazivo
Motorovy olej

PFedni valec

POZNAMKA:
PFi instalaci vackovych hrideld prednich valcl
opakujte postup instalace vackovych hridell zadnich
valcd. Méjte vSak na paméti nasledujici body.

1. Nainstalujte:
vackovy htidel vyfuku
saci vackovy hridel

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYY

A. Od znacek ,-* a 1" otocte klikovym hridelem
proti sméru hodinovych rucicek 430 (tj. 360
plus dalSich 70).

b. Pokud je pist # 2 na kompresnim zdvihu u
TDC, srovnejte znacku ,-* s okrafein klikové
skiiné b. O

4-21
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C. Namontujte Fetézova kola vackového hfidele na vackové
hridele.

Viz niZze uvedené kroky instalace Fetézového kola

X 8 vatkového hfidele.
e POZNAMKA:
0 Ujistéte se, 7e znactky ,FRONT“ 1 na fetézovych

(@]

ya kolech va¢kovych hfidel& sméfuji od znacek (O
\I—TJ N LIN“2 a ,EX 3 na(vackovych hFidelich.

d. Ru¢né vackové hridele otocte tak, aby znacky ¢asovani

vackového hfidele (o: velky otvor) smérovaly nahoru.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAALAAAAAL
2. Nainstalujte:

retézové kolo vackového hridele sani

na ozubené kolo vackového hridele

vyfuku (na vackové hridele)

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY

A. Zarovnejte znacku (2 na rotoru generatoru
s hranou klikové skiiné b))

b. Namontujte Fetézové kolo vackového hridele tak, aby
znacka ,FRONT” sméfovala ven, a poté prsty utahnéte
Srouby Fetézového kola vactkového hfidele.

C. Otocte vackové hfidele sani a vyfuku a srovnejte
znacky €asovani vackového hridele ¢ (o@lky

otvor) se znackami vika vackového hFl’de@}i.
AAAAAAAAAAAAAAAAANAAANAAAAALDAALAALAAANLSL

3. Opatreni:

vule ventilQ
Mimo svplecifilfacoi Upravit.
Viz ,SERIZENI VULE VENTILU"” v KAPITOLE 3.

4. Nainstalujte:
Sroub pro pfistup k znacce rozvodu 1 O
koncovy kryt klikového hFideld 2)

[%] 7Nm(0,7mkg) |
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HLAVY VALCU

[%| 30Nm (3,0mkg) |

[%| 30 Nm (3,0 m kg)

M8

22 odst.2

28

[%| 30Nm (3,0mkg) |

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
Demontaz hlav valct Demontujte soucasti v uvedeném
Sestava motoru poradi. Viz ,DEMONTAZ MOTORU".
Kryty hlav valct , S~
Vatkové hiidele _:l Viz ,KLOUBOVE HRIDELE".

1 Zajistovaci koliky 2
2 Klouby na vodni plast 2
3 Potrubi na dodavku oleje 2
4 Hlavy valcad 2
5 Tlumice rozvodového retézu 2 Viz ,,INSTALACE HLAV VALCO".
6 Tésnéni (hlavy valcl) 2
7 Koliky koliku 4

PFi instalaci provedte obraceny postup

demontaze.
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EAS00230

KONTROLA HLAV VALCU

Nasledujici postup plati pro vSechny valce
inder hlavy.

1. Eliminovat:
uhlikové usazeniny
(ze spalovacich komor se zaoblenou
Skrabkou)

POZNAMKA:

NepouZivejte ostry nastroj, aby nedoslo k poSkozeni
nebo poskrabani:

vlakna zapalovaci svicky

sedla ventild

2. Zkontrolujte:
hlava valce
Poskozeni / Skrabance Nahradit.
vodni plast hlavy valce 1 O
mineralni usazeniny / rez Odstranit.
tlumic rozvodového retézu
Poskozeni / opotfebeni Vyménte.

3. Opatreni:
Warpage hlavy valcl
Mimo specifikaci
der hlava.

2

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYYVYYY

A. Pfes hlavu valct poloZté pravitko 1 a
tloustkomneér 2.

b. Zmérte warpage.

C. Pokud dojde k prekroceni limitu, znovu vynorte hlavu valcl

Znovu vynorte valec

Pokfiveni hlavy valct
Méné nez 0,03 mm

nésledujicim zptdsobem.

d. Na mokry brusny papir poloZte zrnitost 400 600
povrchovou desku a znovu brousit hlavu
valce pomoci brusného vzoru osmicky.

POZNAMKA:

Abyste zajistili rovny povrch, nékolikrat otocte
hlavou valcu.

AAAAAAAAAAAAAAAAAANANAAAAAALAALAALAALAL

EAS00235

INSTALACE HLAV VALCE Zadni valec

1. Nainstalujte:

koliky 1 O
tésnéni (nové) Z)
vedeni rozvodového Fetézu (strana vyfuku) @
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2. Nainstalujte:

hlava valce 1 O

[%| 43Nm (43 mkg) |

podlozky
POZNAMKA:

Abyste zabranili padu rozvoddvého Fetézu 2 do
klikové skriné, pfipevnéte jej lankem.
Utdhnéte matice a Srouby hlavy valcl ve
dvou fazich a krizovym zplisobem.
Namontujte vedeni rozvodového retézu (strana sani)
do drazky vedeni rozvodového retézu v hlavé valcl.

PFedni valec
POZNAMKA:
PFi instalaci predni hlavy valc( opakujte
postup instalace zadni hlavy valc(. Méjte vsak
na pameéti nasledujici body.

1. Nainstalujte:

matice valcud
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VENTILY A VENTILOVE PRUZINY

A WN =

Objednat

Uloha / ¢ast

M

noZstvi

Poznamky

LoNoOOTUuTh,WN =

Demontaz ventill a pruZin

ventill

Sestava motoru

Vackové hridele

Hlavy valcd

Podlozky ventill

Zvedaky ventild

Podlozky s ventily

Drzaky pruzin ventil(
PruZiny ventild (vnitfni /
vnéjsi) Ventily (sani / vyfuk)
Sedla pruZin ventil{
Tésnéni oleje

Vedeni ventilt

1

8/8

16 -
16
32
16
6/16

16
16 1
16

Demontujte soucasti v uvedeném poradi.

Viz ,DEMONTAZ MOTORU". Viz
,KLOUBOVE HRIDELE",
Viz ,HLAVY VALCU",

Viz ,DEMONTAZ / INSTALACE
ENTILY “.

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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EAS00237

DEMONTAZ VENTILU

Nasledujici postup plati pro vSechny ventily a
souvisejici soulasti.

POZNAMKA:
Pred demontazi vnitfnich ¢asti hlavy valcu
(nap¥. Ventily, pruZiny ventil(, sedla ventil()
se ujistéte, Ze ventily Fadné tésni.

1. Odeberte:

ventilova podloik@
zvedak ventilu @

POZNAMKA:
Poznamenejte si polohu kazdého zvedace ventilu a
ventilové podlozky, aby je bylo mozné znovu
nainstalovat na pGvodni misto.

2. Zkontrolujte:
tésnéni ventilu
Netésnost na sedle ventilu Zkontrolujte ventil
oblicej, sedlo ventilu a Sifka sedla ventilu.
Viz ,KONTROLA SEDADEL VENTILU".
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
A. Nalijte ¢isté rozpoustédlQ » do saciho a
vyfukového kanalu.
b. Zkontrolujte, zda jsou ventily spravné utésnény.
Na sedle ventilu by nemélo dochazet k Gniku

@

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAAAALAAL

3. Odeberte:
ventilové za’vIaEky@

POZNAMKA:
Demontujte zavlacky ventilu stisknutim
ventilové pruziny pomoci kompresoru ventilové
(PPuZiny 2 a nastavcé 3.

Kompresor pruZiny ventilu
& YM-04019, 90890-04019
P¥iloha

YM-01253-1, 90890-04114




VENTILY A VENTILOVE PRUZINY ENG

D

4. Odeberte:
horni sedlo pruziny 10
pruziny ventilu Z_)
olejové tésnér@
spodni sedlo pruiin@

4 venti@

POZNAMKA:

S

Urcete polohu kazdé soucasti velmi peclivé, aby ji
11171202 bylo moZné znovu nainstalovat na plvodni misto.

e

EAS00239

KONTROLA VENTILU A VEDENS VENTILU

Nasledujici postup plati pro vSechny ventily a
vedeni ventilU.

u 1. Opatreni:
vlle mezi diikem a ventilem a voditkem

Vile mezi d¥ikem a d¥ikem a voditkem =
Vniténi pramér vedeni ventilu ®
Priimér d¥iku ventilub ()

Mimo specifikaci Vyménte vedeni ventilu.

Vile mezi dfikem a dfikem a
voditkem

Pfivod
0,010 0,037 mm
Limit: 0,08 mm
VycCerpat
302.029 0,025 0,052 mm

Limit: 0,1 mm

2. Vyménte:
vedeni ventilu

POZNAMKA:

Abyste usnadnili demontaz a instalaci vedeni
ventilu a udrzeli spravné usazeni, zahrejte hlavu
valce na 100 ° C v troubé.

4-28
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302-019

302-020

302-013

4-29

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVY
A. Demontujte vedeni ventilu pomoci odstrafiovace
vedem’ven@ 1.

b. Namontujte nové voditko ventilu pomoci instalatoru 2
voditka ve@u a odnimace 1 voditka ventilu. O

C. Po instalaci vedeni ventilu vyvrtejte vedeni
ventilu vystruznikem vedeni 3, abyste O
dosahli spravné viile mezi diikem a diikem
ventilu.

POZNAMKA:

Po vyméné vedeni ventilu upravte sedlo
ventilu.

(‘L Odstrarnovac vedeni ventilu (6,0 mm):
& YM-4064-A, 90890-04064
Instalacni material vedeni ventilu (6,0 mm):
YM-04065-A, 90890-04065

Vystruznik vedeni ventilu (6,0 mm):
YM-04066, 90890-04066

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAALAAALAD

3. Eliminovat:
uhlikové usazeniny
(z Cela ventilu a sedla ventilu)
4. Zkontrolujte:
Celo ventilu
Pitting / opotiebeni Brousit ¢elo ventilu.
konec driku ventilu
Tvar nebo pramér houby vétsi nez télo
driku ventilu Vyménte ventil.
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302-017
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5. Opatfeni:
tloustka okraje ventilu & Mimo
specifikaci Vyménte ventil.

TlouStka okraje ventilu
1,151,445 mm

<Limit>: 0,7 mm

6. Opatreni:

hazeni dFiku ventilu

Mimo specifikaci Vyménte ventil.
POZNAMKA:

PFi instalaci nového ventilu vzdy vyménte
vedeni ventilu.

Pokud je ventil demontovan nebo vyménén, vzdy
vymérite olejové tésnéni.

Hazeni dFiku ventilu
<Omezeni>: 0,01 mm

EAS00240
KONTROLA SEDADEL VENTILU
Nasledujici postup plati pro vSechny ventily a
sedla ventil.
1. Eliminovat:

uhlikové usazeniny

(z €ela ventilu a sedla ventilu)
2. Zkontrolujte:

tocici zidle

Pitting / opotFebeni Vyméﬁte hlavu valcu.
3. Opatreni:
$irka sedla ventill( a
Mimo specifikaci Vymérnite valec
hlava.

Sitka sedla ventilu
PFijem: 0,9 1,1 mm

<Omezeni>: 1,4 mm
Vyfuk: 0,9 1,1 mm

<Omezeni>: 1,4 mm

VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY

A. Na ¢elo ventilu naneste mechanické barviciC)
barvivo (Dykem) b.

b. Namontujte ventil do hlavy valcU.

C. Zatlacte ventil pres voditko ventilu a na
sedlo ventilu, abyste vytvofili jasny vzor.

d. Zmérte Sirku sedla ventilu. Tam, kde se
sedlo ventilu a Celo ventilu vzajemné

dotykaly, byla modra barva odstranéna.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAANALAAALAALAAALAAAALAD
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4. Kolo:
Celo ventilu
tocici zidle

302-017

302.017

4-31

POZNAMKA:
Po vyméné hlavy valcl nebo vyméné ventilu a
vedeni ventilu by sedlo ventilu a ¢elo ventilu
mély byt lapovany.

VVVVVVVVVVVVVVVVVYVYVVVVVVVVYYVYYY
A. Naneste na plochu ventilu hrubou (@povaci
hmotu a.

POZOR:

Nenechte lapujici smés vstoupit do
mezery mezi dfikem ventilu a vedenim
ventilu.

b. Na vieteno ventilu naneste olej sulfid
molybdenicity.
C. Namontujte ventil do hlavy valcu.

d. Otocte ventilovou jednotku, plocha ventilu a sedlo
ventilu jsou rovnomérné lesténé, poté ocistéte
veskerou lapujici smés.

POZNAMKA:

Abyste dosahli nejlepsich vysledk( lapovani, lehce
poklepavejte na sedlo ventilu a soucasné otacejte
ventilem mezi rukama.

E. Naneste jemnou lapovaci hmotu na Celo ventilu
a opakujte vySe uvedené kroky.

F. Po kazdém postupu lapovani nezapomente
oCistit veSkerou lapovaci smés od Cela
ventilu a sedla ventilu.

G. Na ¢elo ventilu naneste mechanické barvici)
barvivo (Dykem) b.

h. Namontujte ventil do hlavy valc(.

i. Zatlacte ventil pfes vedeni ventilu a na
sedlo ventilu, abyste udélali jasny dojem.
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j. Znovu zmérte Sirku sedla ventilu c. @kud Sirka
sedla ventilu neodpovida specifikaci, preladte

sedlo ventilu a prekryjte jej.
AAAAAAAAAAAAAAAALAAAANALAAALAALAAALAAAALAD

EAS00241
KONTROLA PRUZIN VENTILU
Nasledujici postup plati pro vSechny pruziny
ventild.
1. Opatreni:
volna délka pruziny ventilu a Mimo
specifikaci Vyménte ventil
jaro.

Volna délka pruZiny ventilu
vnitini (IN, EX) 37,3 mm
<Limit>: 35,3 mm

vnéjsi (IN, EX) 39,45 mm
<Limit>: 37,25 mm

2. Opatreni:
sila stlacené pruZiny a Mifnb specifikaci
Vymérnite ventil

jaro.
@nstalované délka

Sila stlacené pruZiny
(instalovanad)
vnitfni (IN, EX) 4,57 5,37 kg
vnéjsi (IN, EX) 10.1 11,9 kg

3. Opatreni:
sklon pruziny verftiu
a Mimo specifikaci Vyménte ventil
jaro.

Limit naklonu pruZiny
vnitini (IN, EX) 2,5/ 1,6 mm

vngjsi (IN, EX) 2,5/1,7 mm

EAS00242
KONTROLA ZVEDAKU VENTILU
Nasledujici postup plati pro vSechny zvedaky
ventilQ.
1. Zkontrolujte:
zvedak ventilu
Po3kozeni / Skrabance Vyménte zdvih ventilu
a hlavy valca.
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EAS00245
INSTALACE VENTILU
Nasledujici postup plati pro vSechny ventily a
souvisejici soulasti.
1. Odjehlovani:
konec dfiku ventilu
(s olejovym kamenem)

2. Promazte:
diik ventilu 4
olejové tés

(s doporucenym mazivem)

Doporucené mazivo

Olej sulfid molybdenicity

3. Nainstalujte:

ventil@)

spodni sedlo pruziny 2 O

olejové tés@'l

ventilova pruiina@
horni sedlo pruZiry 5
(do hlavy valcl)

POZNAMKA:

Namontujte pruZinu ventilu s vétSim stoupanim a smérer@
nahoru.

(b Mensi vyzka tonu

4. Nainstalujte:

ventilové zavlacky @

POZNAMKA:

Namontujte zavlacky ventilu stisknutim
ventilové pruziny pomoci kompresoru ventilové
(PPuZiny 2 a nastavcé 3.

Kompresor pruZiny ventilu
& YM-04019, 90890-04019
Pfiloha

YM-01253-1, 90890-04114
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5. Pro zajiSténi zavlacek ventilu na dfiku ventilu lehce
poklepejte na Spicku ventilu kladivem s mékkou
tvari.

POZOR:

Naraz do Spicky ventilu nadmérnou silou by
mohl ventil poSkodit.

6. Nainstalujte:
zvedak ventilu @
ventilova podloik@

POZNAMKA:

Na zvedak ventilu a na podlozku ventilu naneste olej
sifiCitanu molybdenicitého.

Zdvihatko ventilu se musi pfi otaceni prstem
pohybovat plynule.

Kazdy zvedak ventilu a ventilova podlozka musi byt znovu
nainstalovany do ptvodni polohy.
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SPOJKA
HLAVNI VALEC SPOJKY

[%] 30Nm (3,0mkg) |

[%] 10 Nm (1,0 m kg)

Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

LoNOOTUTh, WN =

—_
o

Demontaz hlavniho valce spojky

Zpétné zrcatko
Predni dalkovy ovladac
Spojka (spinac spojky)
Packa spojky

Drzak (tlacna tyc)

Sroub s vnitnim Sestihranem

Médéné podlozky
Spojkova hadice

Hlavni valec

Spinac spojky

B i L B e e e )

Demontujte soucasti v uvedeném poradi.

POZNAMKA:

Pred demontazi

kapalinu spojky

hlavniho valce vypustte
z celého systému spojky.

Odpoijit

Viz ,INSTALACE HLAVNIHO VALCE

SPOJKY".

PFi instalaci provedte obraceny postup

demontaze.
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Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

PQRO®WEE

Demontaz hlavniho valce
spojky

Uzavér hlavniho valce

Drzak (membrana)
Membrana

Tlacna tyc

Prachova bota

Pojistny krouzek
Podlozka
Sada hlavniho valce

[ N N G T e =Y

Demontujte soulasti v uvedeném poradi.

PFi montazi obratte postup
demontaze.
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EAS00307

POZOR:

Soucasti spojky jen zFidka vyZaduji
demontaz.
Proto vZdy dodrZujte tato preventivni
opatreni:
Nikdy nerozebirejte soucasti spojky,
pokud to neni nezbytné nutné.
Pokud je odpojeno jakékoli spojeni na
hydraulickém spojkovém systému, musi byt
cely spojkovy systém po opétovné montazi
demontovan, vypustén, vycCistén, Fadné naplnén
a odvzduSnén.
Nikdy nepouZivejte rozpoustédla na vnit¥ni
soucasti spojky.
K €iSténi komponenti spojky pouZivejte pouze
Cistici kapalinu nové spojky.
Kapalina spojky muiZe poSkodit lakované
povrchy a plastové dily. Proto vidy
okamZité rozlitou tekutinu ocistéte.
Zabrante kontaktu kapaliny spojky s o¢ima,
protoze by mohlo dojit k vaZnému zranéni. Prvni
pomoc pfi vniknuti kapaliny spojky do oci:
Oplachujte vodou po dobu 15 minut a okamZzité
vyhledejte Iékarskou pomoc.

EAS00308

KONTROLA HLAVNIHO VALCE SPOJKY

Doporucena soucastka spojky
plan vymény

T&snéni pistu KaZdé dva roky
Spojkové hadice KaZdé ctyfri roky
Kapalina spojky KaZdé dva roky a

kdykoli spojka
je rozebran

1. Zkontrolujte:
télo hlavniho vélce spojky 1 P¢askliny /
poskozeni Vyménte masku spojky
ter valec.
kanal 2 pro dodavku kapaliny sgojky (t&lo
hlavniho valce spojky) Prekazka Vyfukovani
stlatenym vzduchem.

A VAROVANI

PFi demontazi hlavniho valce spojky
vymaéiite tésnéni pistu.
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2. Zkontrolujte:

hlavni spojkovy valec 1 Saflahlavniho spojkového

valce 2 Rez, Skrabance / opotenl’ Vymeérnite
spojku

sada hlavniho valce a spojkového valce
jako sada.

spojkova hadice

Praskliny / pokozeni / opotfebeni Nahradit.

EAS00309

MONTAZ HLAVNIHO VALCE SPOJKY

A VAROVANI

»

Pfed instalaci musi byt vSechny vnitini
soucasti spojky ociStény a namazany Cistou
nebo novou kapalinou spojky.

Nikdy nepouzivejte rozpoustédla na vnitFni
sou&asti spojky, protoZe by to zpusobilo bobtnani
a deformaci tésnéni pistu.

PFi demontazi hlavniho valce spojky
vymeénte tésnéni pistu.

‘ﬂ Doporucena kapalina spojky
Brzdova kapalina DOT 4

EAS00310

INSTALACE HLAVNIHO VALCE SPOJKY

1. Nainstalujte:

hlavni spojkovy vélec 1))

A VAROVANI

Namontujte drzak paky spojky znackou
+NAHORU" nahoru.

Zarovnejte konec drzaku paky spojky se
znatkou razniku A(na Fiditkach. Nejprve
utahnéte horni Sroub a poté spodni Sroub.
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2. Nainstalujte:
médéné podlozky (nové)
spojkova hadice @
spojovaci §rou@ |\g| 30 Nm (3,0 m kg) |

A VAROVANI

Spravné vedeni hadice spojky je nezbytné
pro bezpecny provoz motocyklu. Viz
. KABELOVE PROVEDEN{".

POZNAMKA:

Pridrzujte spojkovou hadici a utdhnéte Sroub.

3. Nainstalujte:
drzak tahla spojky 1 O
paka spojky(2)

POZNAMKA:

Promazte otoCny Sroub paky spojky mazivem na
bazi lithného mydla.

4. Vyplfite:
nadrz hlavniho valce spojky
(se stanovenym mnozstvim doporucené
kapaliny do spojky)

‘ﬂ Doporucena kapalina spojky
Brzdova kapalina DOT 4

A VAROVANI

PouZivejte pouze uréenou kapalinu spojky.
Jiné kapaliny spojky mohou zptsobit zhorSeni
kvality gumovych tésnéni, netésnosti a
Spatny vykon spojky.

Dopliite stejny typ kapaliny spojky, ktery
je jiz v systému. Michani kapaliny spojky
muZe mit za nasledek Skodlivou
chemickou reakci, ktera vede ke Spatnému
vykonu spojky.

PFi doplinovani davejte pozor, aby voda
nevnikla do nadrZe. Voda vyznamné
sniZi bod varu kapaliny spojky a miiZe
zpusobit zablokovani pary.
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POZOR:

Kapalina spojky miiZe poSkodit lakované povrchy
nebo plastové casti. Proto vidy okamzité vylijte
veskerou rozlitou kapalinu spojky.

POZNAMKA:
Pro zajiSténi spravného odectu hladiny
kapaliny spojky se ujistéte, Ze je horni ¢ast
nadrze vodorovné.

5. Odvzdusnéte:
spojkovy systém
Viz ,ODVZDUSNENI HYDRAULICKEHO
SPOJKOVEHO SYSTEMU* v KAPITOLE 3.

6. Zkontrolujte:
hladina kapaliny spojky
Pod minimalni hladinou vyznaéfe)  PFidat
doporucenou kapalinu spojky na spravnou
hladinu. Viz ,KONTROLA HLADINY KAPALINY
SPOJKY” v KAPITOLE 3.

7. Zkontrolujte:
ovladani spojkové paky
Mékky houbovity pocit Odvzdu3néte systém spojky
tem.
Viz ,ODVZDUSNEN{ HYDRAULICKEHO
SPOJKOVEHO SYSTEMU" v KAPITOLE 3.
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VALEC PRO UVOLNENI SPOJKY 3B

[ %] 12Nm (1,2 mkg) |

[%] 25 Nm (2,5 mkg) |

Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

uhbhwWN =

Demontaz uvoliovaciho valce spojky

Motorovy olej

Kryt stfedniho krytu pfevodovky, sestava
pedalu Fazeni, kryt klikové skFiné (leva
strana) Pryzovy kryt

Spojky potrubi spojky

Sroub s vnitnim Sestihranem

Médéné podlozky

Vypinaci valec spojky

_ N =N -

Demontujte soucasti v uvedeném poradi.
POZNAMKA:
Pfed demontaZi uvolfhovaciho valce spojky
nebo hlavniho valce vypustte kapalinu
spojky z celého systému spojky.

Viz ,VYMENA MOTOROVEHO OLEJE" v
KAPITOLE 3.

Viz ,SPOUSTEC A GENERATOR
STARTERU".

'} Viz ,INSTALACE VALCE NA

UVOLNENI SPOJKY“.

PFi instalaci provedte obraceny postup

demontaze.
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O/ New|

Yoy

[%] 6 Nm (0,6 mkg) |

Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

OO

@

Demontaz uvoliovaciho valce
spojky

Tésnéni

Pist (uvolfiovaci valec)

PruZina

Tésnéni pistu

Odvzdusnovaci Sroub

—_— )

Demontujte soulasti v uvedeném poradi.

Viz ,DEMONTAZ VALCE NA
UVOLNENI SPOJKY".

POZOR:

Nikdy se nepokousejte pist vytahnout.

PFi montazi obratte postup
demontaze.
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EAS00313
DEMONTAZ ZVEREJNENI SPOJKY
VALEC
1. Odeberte:
olejové tésnér@
pist uvoliiovaciho valce spojky 2 ()
pruzin
tésnéni pl'stu@

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVYVYYVYYY

A. Vyfoukejte stlaceny vzduch do otvoru
spojky hadice(spojky a vytlacte pist z
uvolfiovaciho valce spojky.

A VAROVANI

Valec pro uvolnéni spojky zakryjte
hadrem. Davejte pozor, abyste se
nezranili, kdyzZ je pist vytlacen z
uvoliovaciho valce spojky.

Nikdy se nepokousejte vypacit pist valce pro
uvolnéni spojky.

b. Demontujte tésnéni pistu uvolfiovaciho valce
spojky.

AAAAAAAAAAAAAAAAAANANAAAALAALAALAAALAALAAL

EAS00314

KONTROLA VYPINACE SPOJKY SPOJKY

Doporucena soucastka spojky
plan vymény

T&snéni pistu KaZdé dva roky
Spojkova hadice KazZdé dva roky
Kapalina spojky KaZdé dva roky a

kdykoli spojka
je rozebran.

2. Zkontrolujte:
vypinaci valec spojky 1 dist uvolfiovaciho
vélce spojky 2 Rez / $krabance { Opotfebeni
Vymérnite spojku
uvolfiovaci valec a pist uvolfiovaciho valce
spojky jako sada.
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3. Zkontrolujte:

jaro1 O

Opotieben / rez Vymeérite uvolfiovaci valec spojky
montaz inderu.

MONTAZEKVYROBNIKUVYSEKRYLOVY
INDER

A VAROVANI

VSechny vnitini €asti by mély byt ciStény pouze v nové

kapaliné.
Béhem instalace by mély byt vnitFni soucasti
namazany novou kapalinou.

‘ﬁ Doporucena brzdova kapalina:
BOD # 4

Vyméiite tésnéni pistu a olejové té€snéni,
kdykoli jsou demontovany uvolnéni spojky
a hlavni valec.

1. Nainstalujte:
t&snéni pistu 1)
jaro2 O
pist (uvolfovaci valec) 3 O

olejové tés

EAS00315
INSTALACE SPOUSTECIHO VYPINACE SPOJKY
INDER
1. Nainstalujte:
médéné podlozky (nové)
spojkova hadice @
spojovaci §rou@ |\g\| 25 Nm (2,5 m kg) |

A VAROVANI

Spravné vedeni hadice spojky je nezbytné
pro bezpecny provoz motocyklu. Viz
. KABELOVE PROVEDENI".

POZOR:

P¥i instalaci hadice spojky na
uvolnovaci valec spojky se ujistéte, Ze
se trubka dotyka vystupku @
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2. Vyplnte:
nadrz hlavniho valce spojky
(se stanovenym mnozstvim doporucené
kapaliny do spojky)

‘ﬂ Doporucena kapalina spojky
Brzdova kapalina DOT 4

A VAROVANI

PouZivejte pouze uréenou kapalinu spojky.
Jiné kapaliny spojky mohou zptsobit zhorSeni
kvality gumovych tésnéni, netésnosti a
Spatny vykon spojky.

Dopliite stejny typ kapaliny spojky, ktery je jiz v
systému. Michani kapaliny spojky miZe mit za
nasledek Skodlivou chemickou reakci, ktera
vede ke Spatnému vykonu spojky.

P¥i dopliovani davejte pozor, aby se
voda nedostala do nadrZe. Voda
vyznamné sniZi bod varu kapaliny spojky
a muZe zpusobit zablokovani pary.

POZOR:

Kapalina spojky muZe poskodit lakované povrchy

nebo plastové casti. Proto vZidy okamzZité vylijte
veskerou rozlitou kapalinu spojky.

POZNAMKA:

Pro zajiSténi spravného odectu hladiny
kapaliny spojky se ujistéte, Ze je horni ¢ast
nadrze vodorovné.

3. Krvacet:
spojkovy systém
Viz ,,ODVZDUSNENI HYDRAULICKEHO
SPOJKOVEHO SYSTEMU" v KAPITOLE 3.

4. Zkontrolujte:
hladina kapaliny spojky
Pod minimalni hladinou vyznaéfe)  PFidat
doporucenou kapalinu spojky na spravnou
hladinu. Viz ,KONTROLA HLADINY KAPALINY
SPOJKY” v KAPITOLE 3.

5. Zkontrolujte:
ovladani spojkové paky
Mékky nebo houbovity OdvzduSnéte spojku

pocitovy systém. oL )
Viz ,,ODVZDUSNENI HYDRAULICKEHO
SPOJKOVEHO SYSTEMU" v KAPITOLE 3.
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KRYT SPOJKY 3B

[ %] 10Nm (1,0 mkg) |

M6 x 25 (7)
M6 x 35 (2)

Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

uabhwWN -

Demontaz krytu spojky

Motorovy olej

Sestava tlumice vyfuku (prava strana), vyfukové
potrubi (vélec €. 4)

Horn vede

Roh

Kryt klikové skfiné (prava strana)

Tésnéni

HmoZdinky

N == = N

Demontujte soucasti v uvedeném poradi.
Postavte motocykl na rovny povrch

A VAROVANI

Bezpecné motocykl podeprete,
aby nehrozilo, Ze by spadl.

Viz ,VYMENA MOTOROVEHO OLEJE“ v
KAPITOLE 3.
Viz ,DEMONTAZ MOTORU".

Odpoijit pro OCE.
Pro OCE.
Viz , INSTALACE SPOJKY™.

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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SPOJKA

10 [ %] 70 Nm (7,0 m kg)

|\4J 8 Nm (0,8 m kg)

M6 25 (6)

Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

SWVwEONOURWN =

—_
AWN -

Demontaz spojky
PruZinova deska spojky
Spojkova pruzina

Sedlo pruziny spojky
Pritlacna deska
Tlacna ty¢ # 2
O-krouZek

Mic

Treci desky
Spojkové lamely

Matice

Pojistna podlozka

Séf spojky
Pridrzny drat
Lamela spojky

P e T T N o ) T N e e S )

Demontujte soucasti v uvedeném poradi.

Viz ,INSTALACE SPOJKY".

I Viz ,DEMONTAZ / INSTALACE
SPOJKY".

J Viz ,INSTALACE SPOJKY*.
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10 %] 70Nm (7.,0mkg) |

["%] 8Nm (0,8 m kg)

M6 25(6)
Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
15 | Tfeci deska 1
16 Pruzinova deska 1 Viz ,INSTALACE SPOJKY".
17 Podlozka 1
18 Pouzdro spojky 1
19 | Tlatna tyc # 1 1
2 O Pojistny krouzek 1
21 Hnaci ozubené kolo olejového 1
22 ¢erpadla Koliky koliku 2

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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EAS00275
DEMONTAZ SPOJKY
1. Narovnejte jazycek pojistné podlozky.
2. Uvolnéte:
matice naboje spojky@

POZNAMKA:

PFidrZujte spojkovy Cep 2 pomoci@iverzélniho
drzaku spojky 3 a ugoinéte matici spojkového Cepu.

QL Univerzalni drzak spojky
Vg YM-91042, 90890-04086

EAS00280
KONTROLA TRICICH DESEK
Nasledujici postup plati pro vSechny treci
desky.
1. Zkontrolujte:
tfeci deska
Poskozeni / opotFebeni Vyméﬁte treci deSky
jako sada.

2. Opatreni:
tlouStka treci desky
Mimo specifikaci Vymérnte treni
talife jako sada.

POZNAMKA:

Zmérte tfeci desku na Ctyfech mistech.

Tloustka tFeci desky
2,93,1mm

<Limit>: 2,8 mm
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311-002

311-019

311-020
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EAS00281

KONTROLA SPOJKOVYCH DESEK
Nasledujici postup plati pro vSechny lamely
spojky.
1. Zkontrolujte:

lamela spojky

Poskozeni  Vymeénte lamely spojky jako a
2. Opatreni:

warpage lamely spojky

(s povrchovou deskou a tloustkomérem(1)

Mimo specifikaci Vyménte spojku

talife jako sada.

Limit deformace spojkové lamely
Méné nez 0,2 mm

EAS00283
KONTROLA PRUZINOVE SPOJKY SPOJKY
1. Zkontrolujte:

tali¥ pruziny spojky 4.)

PoSkozeni vymérnite.

spojkova pruiin@.

sedlo pruzinové desky spojky @

EAS00284

KONTROLA SKRINE SPOJKY

1. Zkontrolujte:
spojka ustajeni psi
Pozkozeni / dilkové koroze / opotfebeni Odstrarite otfepy spojky
nebo vyménte skFin spojky.

POZNAMKA:

Dérovani na Cepech spojkového télesa zplsobi
nepravidelny chod spojky.

EAS00285

KONTROLA SEFE SPOJKY

1. Zkontrolujte:
spojka-bosse drazkovani
Poskozeni / dulkové koroze / opotiebeni Vym é hte S pOJ ku
Séf.

POZNAMKA:

Dérovani na drazkach vystupku spojky zplsobi
nepravidelny chod spojky.
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EAS00286
KONTROLA TLAKOVE DESKY
1. Zkontrolujte:

pFitlatna deska 1)

Praskliny / poskozeni Nahradit.
loZisko Z)
Pogkozeni / opotfebeni Nahradit.

EAS00288
KONTROLA TLACITK SPOJKY
1. Zkontrolujte:
kratké spojkova tlaéna tye 10>
krouzek @
mi¢3)
téhlo dlouhé spojky 4 Prasklin@
poskozeni / opotiebeni Vyméhte de-
fective part (-s).

EAS00300
INSTALACE SPOJKY

1. Nainstalujte:
tali¥ pruziny spojky)
1 tfeci tali¥ 20)
spojkova lamela @
dratény pojistny krouzek (nov;?@

POZNAMKA:
Namontujte talif pruziny spojky tak, aby
znacka ,VNEJSI“ sméfovala k krytu spojky.

2. Utdhnout:
matice naboje spojky@

%] 70 Nm (7,0 mkg) |

PFidrzte spojkovy €ep 2 s univérzalnim drzakem
spojky 3 a utahn&te matici spojkového cepu.

(‘L Univerzalni drzak spojky
& YM-91042, 90890-04086

3. Ohnéte jazycek pojistné podlozky podél ploché strany
matice.
4. Promazte:

treci desky

spojkové lamely

(s doporucenym mazivem)

Doporucené mazivo
Motorovy olej

e |
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5. Nainstalujte:
treci desky
spojkové lamely

POZNAMKA:

Nejprve namontujte tfeci desku a poté stfidavé
mezi spojkovou lamelou a tfeci deskou.
Vyrovnejte dva vyrefy a ve tiecich deskach se
dvéma dérovacimi znakami b ve sk¥ini spojky.

6. PromaZzte:
tahlo dlouhé spojky 1 )
koulé 2
kratka spojkova tlaéna ty 3 )
(s doporucenym mazivem)

- Doporucené mazivo
p, - . . z -
Zakladovy tuk z lithiového mydla

7. Nainstalujte:

tahlo dlouhé spojky 1 O

koul€ 2
kratka spojkova tlacna tyc @polu
s novym O-krouzkem 4) O

8. Nainstalujte:
pfitlacna deska 1)
POZNAMKA:

Zarovnejte znacku raZniku a v Eepu spojky se
znackou raznikub na pritlacné desce.
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9. Nainstalujte:
pruZinova deska spojky sedadlo O
pruzinova deska spojky 2 O
pridrzny talif spojkové pruZiny 3 O
Srouby spojkové pruzinové des@
[%| 8Nm(0,8mkg) |

POZNAMKA:

Postupné utahnéte Srouby pruzinové desky spojky
a krfizem krazem.

10. Nainstalujte:

kryt spojky 10 [%] 10Nm (1,0mkg) |
POZNAMKA:
Utahnéte Srouby krytu spojky postupné a
krizovym zpUsobem.
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SHIFT SHAFT ,
G=)

RADici RAMENO

[%] 10 Nm (1,0 m kg)

M6 20

[ %] 10Nm (1,0 mkg) |

M6  35(3)
M6  45(3)
Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
DemontaZ Fadiciho ramene Demontujte soulasti v uvedeném poradi.
Motorovy olej Viz ,VYMENA MOTOROVEHO OLEJE v
KAPITOLE 3.
Sestava tlumice vyfuku (leva strana), vyfukové Viz ,,DEMONTAZ MOTORU".
potrubi (vélec €. 2)
1 Kryt stfedniho krytu prevodovky 1 POZNAMKA:
Uvolnéte Srouby kfizovym zpUsobem.
2 Tésnéni 1
3 HmoZdinky 2
4 Odkaz na pedal Fazeni 1 Od pOjit
PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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RAZENI HRIDELE A PAKA ZASTAVENI

\ -

M

ONm (1,0 mkg) |
6 18 '

Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

oaouhWwWN-=-

Demontaz radici hfidele a dorazové

paky (B)

Sestava fadici hfidele
Pojistny krouzek

Podlozka

Torzni pruZina
Zarazkova paka

Vratte pruzinu

—_— ) )

Demontujte soucasti v uvedeném poradi.

Viz ,INSTALACE RAZENEHO
HRIDELE".

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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EAS00328

KONTROLA RAZENEHO HRIDELE

1. Zkontrolujte:
Fadici hridel )
Fadici paka@)
Ohyby / poskozeni / opotrebeni Nahradit.
pruzina fadici paky 3®§kozen|’/
opotrebeni Vyménite.

KONTROLA PAKY ZASTAVENI
1. Zkontrolujte:

zaréazkova paka@)

Ohyby / poskozeni Nahradit.
Vélec se zhruba ota¢i Vymérnite zarazku
paka.

EAS00333
INSTALACE RAZENEHO HRIDELE
1. Nainstalujte:
pruZina zardzkové paky 1O
zarazkova paka L)

2. Nainstalujte:
fadici hridel

POZNAMKA:

Namontujte pruZinu zardzkové paky a zarazkovou paku
podle obrazku.

Zahaknéte konec pruziny radici paky na
zarazku pruZiny fadici paky 1.




SPOUSTEC SPOJKY A GENERATOR ENG

D

SPOUSTEC SPOJKY A GENERATOR

SPOUSTECI civkA

G-

[%] 7Nm (0,7 mkg)

M6 30 (3)

[ %] 52Nm (52 mkg) |

[ 10 Nm (1,0 m kg)

M6 45 (7)
M10 32(2
o M6 60 (4)
Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky

N —

Nour b~ Ww

DemontaZz statorové civky

Motorovy olej

Sestava tlumice vyfuku (leva strana), vyfukové
potrubi (vélec €. 2)

Kryt stfedniho krytu pfevodovky, spojka pedalu
fazeni Sestava pedalu fazeni

Kryt klikové skfiné (leva strana)

Tésnéni

HmoZdinky

Kabel snimaci civky, kabel statorové
civky Drzak kabelu

Snimaci civka

Demontujte soulasti v uvedeném poradi.
Viz ,VYMENA MOTOROVEHO OLEJE“ v
KAPITOLE 3.

Viz ,DEMONTAZ MOTORU".

Viz ,SHIFT SHAFT".

Viz , KRYT KLIKOVE SKRINE (LEVA
STRANA)".

Odstrante z kabelové svorky.

4-57




SPOUSTEC SPOJKY A GENERATOR

ENG

D

[%] 7Nm (0,7 mkg)

M6 30 (3)

[ %] 52Nm (52mkg) |

[ %] 10 Nm (1,0 m kg)

M6 45 (7)
M10 32(2
@) M6 60 (4)
Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
8 Deska (statorova civka) 1
9 Staterova civka 1

PFi instalaci provedte obraceny postup

demontaze.
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SPOUSTEC SPOJKY A GENERATOR

G-

%] 10Nm (1,0 mkg) |

[ %] 24Nm (2,4 mkg) |

M6 25 M8 25 (6)
M6 55 ["%,[130 Nm (13,0 m kg) |
M12 48
Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky

wN -

coNOoOYU1 B~

Demontaz spojky statoru a
rotoru generatoru

Hridele

Startovaci volnobézna kola

Rotor

Kli¢ Woodruff

Ozubené kolo startovaciho kola
Sestava spojky startéru
Vedeni motoru startéru
Startovaci motor

—

_

1

Demontujte soucasti v uvedeném poradi.

Viz ,DEMONTAZ / INSTALACE
GENERATORU".
Viz ,INSTALACE
GENERATORA".

Odpoijit

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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EAS00346

ODSTRANENI GENERATORA
1. Odeberte:
Sroub rotoru generatoru O

podlozka

POZNAMKA:

Drzte rotor generatoru drzakem kladky 2 a
uvolnéte Sroub(rbtoru generatoru.

— ‘ﬁ A
A\ W
: \\\\\\\\\\\\\ W

Nedovolte, aby se drzak kladky dotykal
vystupku na rotoru generatoru.

(| Drzak kladky
, YS-01880, 90890-01701

2. Odeberte:
rotor generatoru O
(se sadou stahovaku setrvaEnl’kL@
kli¢ na drevo

(‘L Sada stahovaku setrvaéniku
4 YU-33270, 90890-01362

Adopter
YM-33282, 90890-04089

EAS00350
KONTROLA SPOUSTECE SPOUSTECE
1. Zkontrolujte:

valecky spojky startéru 1 O

PoSkozeni / opotfebeni Vyménte.

11320202

2. Zkontrolujte:
prevodovka napinaci spojky spou§téé@
prevodovka spoustéce spojky 2
prevodovka spojky spoustéce
Otrepy / tfisky / drsnost / Nahradit
opotiebeni vadné ¢asti (0).

3. Zkontrolujte:
Kontaktni plochy prfevodovky spojky startéru Poskozeni /
dudlkové koroze / opotiebeni Vymérite startér

spojka.

11320302
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4. Zkontrolujte:
funkce startovaci spojky

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY

A. Namontujte spojku startéru 1 na rotor
generatdrl 2 a pridrZte spojku startéru.

b. Pfi ota€eni hnaciho kola spojky startéru ve sméru
hodinovych@éiéek A by se méla spojka startéru a
hnaci kolo spojky startéru zapnout.

Pokud se hnaci kolo spojky startéru a
spojka startéru nezapnou, je spojka
startéru vadna a musi byt vymeénéna.

C. Pri otaceni hnaciho kola spojky startéru proti
sméru hodinovych futicek B by se mé&lo voln&
otacet. Pokud se hnaci kolo spojky startéru
neotaci volné, je spojka startéru vadna a musi

byt vyménéna.
AAAAAAAAAAAAAANAAAAANALAAALAALAAALAAAAD

EAS00354
INSTALACE GENERATORA
1. Nainstalujte:
ozubené kolo startovacih@
kola 1 kli¢ na dFevd 2)
rotor generatoru :P)
podlozka @

kolik(s)

Sroub rotoru generatoru @

POZNAMKA:
Vycistéte kdnickou cast klikového hridele a
naboje rotoru generatoru.

PFi instalaci rotoru generatoru se ujistéte, ze
kli¢ na dfevo je spravné usazen v klicovém
sméru klikového hridele.

2. Utdhnout:
Sroub rotoru generatoru O
[ %,[130 Nm (13,0 m kg) |

POZNAMKA:

PFidrzujte rotor generatoru drzakem kladky
2 a utdhnéte Srfoub rotoru generatoru.

Nedovolte, aby se drzak kladky dotykal
vystupku na rotoru generatoru.

§&| Drzak kladky

4 YS-01880, 90890-01701
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OLEJOVA PANNA A OLEJOVE CERPADLO

OLEJOVA PANNA A OLEJOVE CERPADLO

[%] 24 Nm (2,4 m kg)

[%] 10 Nm (1,0 m kg)
M6  25(3)

™| 12Nm (1,2 m kg)

M6 12
10
6
[ %] 10Nm (1,0mkg) |
M6  30(12) %] 10Nm (1,0mkg) |
[B— M6 16
Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
Demontaz olejové vany a olejového Eerpadla Demontujte soudasti v uvedeném
Sestava motoru poradi. Viz ,DEMONTAZ MOTORU".
Sestava spojky Viz ,SPOJKA".
1 Pojistny krouzek 1
2 Napinaci kolo (olejové cerpadlo) 1 L. i
3 Olejové vana 1 | Viz ,DEMONTAZ / INSTALACE OLEJOVE
PANELY".
4 HmoZdinky 2
5 Té&snéni 1
6 Spinac hladiny oleje 1
7 Sestava olejového Zerpadia 1 | Viz ,INSTALACE OLEJOVEHO CERPADLA".
8 Hmozdinky 2
9 Potrubi olejového Eerpadia 1
10 | Konzoly 2 | Narovnat
1 1 Olejové potrubi 1
1 2 Trubka olejové galerie 1
13 Olejovy filtr 1
Pfi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

POOEVPOEWEE

DemontaZz olejového cerpadla
Sitko na olej

Pouzdro olejového filtru
Tésnéni

Pojistny krouzek

Pohon (olejové cerpadlo)
SkFin prevodovky

Jaro

Pojistny ventil

Vnitfni rotor

Hridel

Kolik

Vnéjsi rotor

_e e e

Demontujte soulasti v uvedeném poradi.

Viz ,MONTAZ OLEJOVEHO

CERPADLA"
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Objednat

Uloha / ¢ast

Poznamky

a3
3

Hmozdinky

Téleso olejového Cerpadla

|

Viz ,MONTAZ OLEJOVEHO

CERPADLA",

PFi montaZzi obratte postup

demontaze.
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OLEJOVA PANNA A OLEJOVE CERPADLO

EAS00362

=%‘——— l DEMONTAZ OLEJOVE PANELY

-——"——_4 0 4 1. Odeberte:
O L’P/;\ @ spinac paky oleje 1 O
/A AY
- = T olejova va@z
\ Ls [ j tésnéni
e ©p = ® hmoZzdinky
A POZNAMKA:
Al ‘ Uvolnujte kazdy Sroub vzdy o 1/4 otacky,
postupné a po kFizi. Po plném uvolnéni

vsech Sroubl je odstrarite.

EAS00364
KONTROLA OLEJOVEHO CERPADLA
1. Zkontrolujte:
hnaci kolo olejového cerpadla O
hnané kolo olejového ¢erpadla @
skrin olejového Cerpadla 30
Kryt skiiné olejového Cerpadla
Praskliny / poskozeni / opotfebeni Vyméﬁte de-

fective part (-s).

2. Opatreni:
vUle mezi vnitfnim rotorem a vnéj$im rotorem b viali
mezi vné&jSim rotorem a olejovym Cerpadlem

vUle skfiné olejového Cerpadla k vnitfnimu rotoru a

/\ vné&jsimu rotoru C ]
( @ Mimo specifikaci Vyménte olejové Cerpadlo.
@/nitfni rotor
@\ ) v

\/ LA (2Vné&jsi rotor
! @éleso olejového cerpadla

Vle $picky vnitFniho rotoru k

vnéjSimu rotoru

00,172 mm
<Limit>: 0,17 mm
Vale skFiné vnéjsiho rotoru k

olejovému cerpadlu
0,03 0,08 mm
<Limit>: 0,08 mm
Vile skFiné olejového cerpadla od

vnitiniho rotoru k vnéjSimu rotoru

0,03 0,08 mm

3. Zkontrolujte:
provoz olejového Cerpadla
Nehladké Opakujte kroky (1) a (2) nebo
vloZzte vadnou ¢ast (-y).
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EAS00365
KONTROLA RELIEFOVEHO VENTILU
1. Zkontrolujte:
télo pojistného ventilu
pojistny ventil O
jaro2 O
Pogkozeni / opotFebeni Vyméﬁte vad n)'/
Cast (-y).

EAS00367
KONTROLA POTRUBI Z OLEJOVE GALERIE
Nasledujici postup plati pro vSechna potrubi
olejové komory.
1. Zkontrolujte:

potrubi olejové kon@ 1

PosSkozeni Vyménite.

Prekazka Umyt a vyfouknout pomoci

stlaceny vzduch.

EAS00368
KONTROLA OLEJE VE VZDUCHU
1. Zkontrolujte:
sitko na olej ®
skrin olejového filtru 2)
PoSkozeni Vymérnite.
Necistoty Ocistéte motorovym olejem.

INSTALACE POTRUBI OLEJOVE GALERIE

1. Nainstalujte:

potrubi olejové galerie 1 O

olejové potru@
A VAROVAN{

VZdy pouZivejte nové O-krouzky.

2. Ohyb:
Gchytky 1 O
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EAS00375
MONTAZ OLEJOVEHO CERPADLA
1. Promazte:

vnitfni rotor

vnéjsi rotor

h¥idel olejového gerpadia

(s doporucenym mazivem)

‘ﬂ) Doporuéené mazivo
Motorovy olej

2. Nainstalujte:
hridel olejového Eerpadla@
(k viku olejového cerpadla @
kolik3)
vnitrni rotor@
vnéjsi rotor @
kolik®)
skFif olejového Cerpadla
Sroub

POZNAMKA:

PFi instalaci vnitfniho rotoru vyrovnejte ¢ep 3

hrideli olejového Cerpadla s drazkou &na vnitinim

rotoru 4. O

3. Zkontrolujte:
provoz olejového Cerpadla

Viz ,KONTROLA OLEJOVEHO CERPADLA".

EAS00376
INSTALACE OLEJOVEHO CERPADLA

1. Nainstalujte:

olejové Eerpadl@ |\g| 10 Nm (1,0 m kg)

POZOR:

Po dotaZeni Sroub se ujistéte, Ze se olejové

Cerpadlo plynule otaci.
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OLEJOVA PANNA A OLEJOVE CERPADLO

EAS00378
INSTALACE OLEJOVEHO ODSAVACE
1. Nainstalujte:
skfiti olejového filtru )
2. Nainstalujte:
kryt olejového filtru 2 O
pojistny ventil

POZNAMKA:

Sipka a na(krytu olejového filtru musi
smérovat k zadni ¢asti motoru.

EAS00380
INSTALACE OLE_]OVE PANELY
1. Nainstalujte:
hmoZzdinky
tésnéni (nové)
olejova vana@ |\g| 10 Nm (1,0 m kg) |
spinac hladiny oleje @

[ %] 10Nm (1,0mkg) |

Sroub pro vypousténi motorového oleje

A VAROVANI

VZdy pouZivejte nové mé&déné podlozky.

POZNAMKA:

Utahnéte Srouby olejové vany postupné a
krizovym zpUsobem.

O-krouzek spinace hladiny oleje namaZzte motorovym
olejem.
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KLIKOVA SKRIN

@lsv-»/\\«/// [
o~ s /
-~ ,, A7 ] 25 Nm (25 mkg) |
N %‘P\\ ‘&e 2 M8 21(4)
N/RIESE= ) /9] 4
e g
’y\J / ! New

1 ["%] 30 Nm (3,0 m kg)

E M8  30(3)

[%] 7Nm(0,7mkg) |
M6  13(3)

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
Oddéleni klikové skFin& Demontujte soucasti v uvedeném
Sestava motoru poradi. Viz ,DEMONTAZ MOTORU".
Hlava valce Viz ,HLAVY VALCU",
Vodni ¢erpadlo Viz ,VODNI CERPADLO" v KAPITOLE 5.
Sestava spojky Viz ,SPOJKA". ) )
Radici h¥idel, zarazkova paka Viz ,RADICI HRIDEL A PAKA ZASTAVENI".
Vypinaci valec spojky Viz ,VALCOVY VALEC SPOJKY".
AC Magneto Viz ,SPOUSTEC A GENERATOR

STARTERU".

Sestava olejové vany a olejového erpad|a Viz ,OLEJOVA PANNA A OLEJOVE CERPADLO".
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[%] 7Nm(0,7mkg) |

M6

13(3)

[%] 25 Nm (2,5 m kg)

M8 21 (4)

New

[%] 30 Nm (3,0 m kg)

M8

30 (3)

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
1 Pojistka (loZisko hlavni ndpravy) Pojistka 1 4
2 (loZisko stFedniho pFevodu) Sestava 2 Viz ,,MONTAZ KLIKY".
3 stfedniho pohdnéného prevodu Podlozky 1
4 2/4 1
5 | Klikova skfifi (horni) 1 4 Viz ,DEMONTAZ / MONTAZ
6 | Klikové skfifi (spodni) 1 JKUIKOVE SKRINE". PFi instalaci

provedte obraceny postup
demontaze.
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["%] 10 Nm (1,0 m kg)
M6 16 (4)

[ %] 10Nm (1,0 mkg) |
M6 40 (6)

%] 24 Nm (2,4 mkg) |
M8 25

Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

QLEN@O®WOE

Demontaz klikové skFiné
Kryt odvétrani klikové skfiné
Distan¢ni vlozka odvétrani klikové
skriné Gumova tésnéni

Olejové potrubf

Vypoustéci zatky (valce)

Olejové potrubi

Drzak (tlumic rozvodového fetézu) Pojistny
krouzek

Hnaci hfidel olejového cerpadla

Napinaci kolo (olejové cerpadlo)

e e T > N T LS I N

Demontujte soulasti v uvedeném poradi.

PFi montazi obratte postup
demontaze.
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EAS00384

DEMONTAZ KLIKY
1. Odeberte:

Srouby klikové skriné

[Hprni klikova skFiri

[B Epodni klikova skifs

POZNAMKA:
Uvolnujte kazdy Sroub vzdy o 1/4 otacky,
postupné a po kfizi. Po uplném uvolnéni
vsech Sroubl je odstrante. Uvolriujte Srouby
v sestupném ciselném poradi (viz Cisla na
obrazku). Cisla vyrazena na klikové skfini
oznacuji sekvenci utahovani klikové skriné.

2. Odeberte:
horni klikovéa skrin

POZOR:

Poklepejte na jednu stranu klikové skfiné

kladivem s mékkou tvari. Poklepavejte pouze na
zesilené casti klikové skfiné, nikoli na dosedaci
plochy klikové skFiné. Pracujte pomalu a opatrné
a ujistéte se, Ze se poloviny klikové skfiné

oddéluji rovhomérné.

3. Odeberte:
hmoZzdinky
O-krouzek
4, Odeberte:
spodni loZisko Cepu klikového
hridele (od spodni klikové skfiné)

POZNAMKA:
Urcete polohu kazdého spodniho loZiska cepu klikového
hridele, aby jej bylo moZné znovu namontovat na
puvodni misto.
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EAS00399

KONTROLA KLIKOVE SKRINE

1. Poloviny poloviny klikové sk¥iné dikladné omyjte v mirném
rozpoustédle.

2. Dlkladné ocistéte vSechny povrchy tésnéni a

dosedaci plochy klikové skriné.

3. Zkontrolujte:

Klikova skrin

Praskliny / poskozeni Nahradit.

prichody pro dodéavku oleje

Vyfukovani pfekazky se stlatenym vzduchem.

4. Zkontrolujte:

kryt odvétrani klikové skfiné 10

rozpérka odvétrani klikové sk¥irfe)

2 Poskozeni trhlin Vymérnite.

olejové potrubi (odvzdusnéni inkov@Ah’né) 3
Blokovani Vyfouknéte prlichody pomoci
stlaceny vzduch.

5. Zkontrolujte:

vypoustéci zatky (valce) 1 O
Praskliny / opotfebeni / poskozeni Nahradit.

6. Zkontrolujte:

olejové potrub@

Ucpani Vyfouknéte prichody pomoci
stlaeny vzduch.

spojovaci §rou@

Blokovani Vyfouknéte prichody pomoci
stlaeny vzduch.

7. Zkontrolujte:

volnobéZzné kolo (olejové Eerpadl@

1 hridel )

Ohyby / opotfebeni / poskozeni Nahradit.
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EAS00417
MONTAZ KLIKOVE KASKY
1. Nainstalujte:

hidel@)

Volnobézné kolo (olejové ¢erpadlo) O

pojistny kr@k

2. Nainstalujte:

drzak (tlumi¢ rozvodového retézu) O

["%] 24 Nm (2,4 m kg)

olejové potrub@ |X| 18 Nm (1,8 m kg)

POZNAMKA:

Naneste LOCTITE na Sroub konzoly.

3. Nainstalujte:

vypoustéci zatky (valce) 20

4. Nainstalujte:

olejové potrub@

gumova tésnéni2)
rozdélovac odvétrani klikové skﬁ'
3 kryt odvétrani klikové skriné 4O

A VAROVANI

Vidy pouZivejte nové O-krouzky.

5. Nainstalujte:

sestava odvzdusnéni klikové skriné 4O

[%| 10 Nm (1,0 m kg)
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6. Promazte:
loZiska klikového hridele
(s doporucenym mazivem)

‘ﬂ) Doporuéené mazivo
Motorovy olej
7. Pouzit:

tmel
(na dosedacich plochach klikové skriné)

QL Yamaha dluhopis €. 1215
4 90890-85505

Rychlé tésnéni
ACC-11001-15-01

POZNAMKA:

Dbejte na to, aby se zadny tésnici prostfedek
nedostal do kontaktu s olejovou vanou nebo loZisky
klikového hfidele. Neaplikujte tésnici hmotu do 2 mm
loZiska Cepu klikového hridele.

8. Nainstalujte:

horni klikova sk¥if @)
(na spodni klikovou skFif Z))

POZOR:

PFed utaZenim Sroubii klikové skFiné se
ujistéte, Ze se pfi ruc¢nim otaceni
sestavy fadiciho bubnu spravné radi
prevodova kola.

9. Nainstalujte:
konecna sestava pohonu

Viz ,STREDNI PREVOD".
POZNAMKA:

Sipka na sestavé koncového pohonu musi
smérovat k horni klikové skfini.

10. Nainstalujte:
Srouby skfiné loziska stfedniho hnaného hridele

POZNAMKA:

Sroub s podlozkou vede do pravého dolniho
otvofua skiiné loZiska stfedniho hnaného
hridele.

hnaného hf¥idele

30 Nm (3,0 m kg)

\% Sroub sk¥iné loZiska stfedniho
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11. Utahnout:
Srouby horni klikové skfiné

spodni Srouby klikové skriné

A VAROVANI

Vzdy pouzivejte nové médéné podlozky.

POZNAMKA:
Utahnéte Srouby v poradi utahovani na
klikové skFini.

Namontujte médéné podlozky na §rou@28 a 3OO
Namontujte drzak kabelu na $roubly 22 a 320
Namontujte podlozky na Srodby 2 a 4

[Hprni klikova skFin

[B bpodni Klikova skifs

40 Nm (4,0 m kg)
Sroub M8

24 Nm (2,4 m kg)
Sroub M6

12 Nm (1,2 m kg)

\ Sroub M10
A

12. Nainstalujte:
drzaky skriné loZiska se stfednim hnanym
h¥idelgm ] 25 Nm 25mkg) |
drzék loZiska hlavni ndpravy Z )

[%] 7Nm(0,7mkg) |
A VAROVANT

VZdy pouZivejte nové Srouby.

POZOR:

Naneste LOCTITE na upeviovaci Srouby.
Po dotaZeni upeviiovacich Sroubt
skFiné lozZiska se stfedovym hridelem je
zajistéte stfredovym raznikem.
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KLIKOVY HRIDEL

Objednat

Uloha / ¢ast

Poznamky

uabhwWN =

Demontaz sestavy klikového hfidele
Oddéleni klikové skfiné

Vyvazovaci hridel

LoZiska vyvaZovaciho hridele

Klikovy hridel

Rozvodové Fetézy

Hlavni loziska Cepu

Demontujte soucasti v uvedeném
poradi. Viz ,,CRANKCASE".

Viz ,DEMONTAZ / INSTALACE
KLIKOVEHO HRIDELE".

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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Ow ™ /U EAS00387 . Lo . ..

ne > DEMONTAZ MONTAZ KLIKOVEHO HRIDELE
! © 1. Odeberte:

vyvazovaci htidel {))
i sestava klikového hfidele )
oA VAL horni loZiska Cepu klikového
; 9 hridele (od horni klikové skfingé)

cocﬂc
I
|

POZNAMKA:

C

Urcete polohu kazdého horniho loZiska ¢epu
klikového hfidele, aby jej bylo mozné znovu

namontovat na plvodni misto.

EAS00395

@ KONTROLA KLIKOVEHO HRIDELE

1. Opatreni:
hazeni klikového hridele
Mimo specifikaci Vyménte kliku
h¥idel.

Hazeni klikového hfidele
Méné nez 0,03 mm

ANTHTTTTITIITCN,

2. Zkontrolujte:
povrchy ¢ept klikového hfidele
povrchy ¢ept klikového hfidele
nosné povrchy
Skrabance / opotfebeni Vyménte klikovy hidel.
3. Opatreni:
vUle loZiska klikového hridele na cep
klikového hridele
Mimo specifikaci Vyménte kliku-
hridelova loZiska.

Vile mezi loZiskem klikového
h¥idele a klikovym hFidelem
0,020 0,038 mm

<Omezeni>: 0,1 mm

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYY
POZOR:

Nezaménujte loZiska €epu klikového h¥idele.
Aby bylo dosaZeno spravné viile loZiska
klikového hridele a €epu hiidele a cepu h¥idele
a zabranilo se poSkozeni motoru, musi byt
Cepova loZiska klikového hfidele namontovana
v jejich plvodni poloze.

A. Vycistéte loZiska Cepu klikového hfidele,
Cepy klikového hridele a ¢asti loziska
klikoveé skFiné.

&_) b. Umistéte horni klikovou skfir vzharu nohama na
lavici.

C. Namontujte horni loZiska ¢epu klikového
(yidele 1 a klikovy hfidel do horni klikové
\/j?g / skiing.
11630302
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11630302
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POZNAMKA:

Vyrovnejte vy&nélky & hornich loZisek éepu
crakshaft s vyFezy b v klikové skfini.

d. VloZte kousek Plastigauge (2na kazdém

denik klikového hridele.

POZNAMKA:

Nedavejte Plastigauge pres otvor pro olej v
Cepu klikového hridele.

E. Namontujte spodni loZiska 3 €epu klikového
(hyidele do spodni klikové skfiné a namontuijte
poloviny klikové skiiné.

POZNAMKA:

Vyrovnejte vystupky @spodnich loZisek ¢epu
klikového hridele se zarezy b v kliko&skrini.

Pohybujte klikovym hridelem, dokud neni
méreni vile dokonceno.
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0 J

11630902

F. Utahnéte Srouby podle specifikace v poradi
utahovani na klikové skfini.

POZNAMKA:
Namontujte médéné podlozky na érou@zs a 300
Namontuijte drzak kabelu na $rouby 22 a 320
Namontuijte podlozky na $rouby2 a 4O

[Hbrni klikova sk
(B bpodni klikova skiifi

\ Sroub M 10
A

40 Nm (4,0 m kg) M

8 Sroub

24 Nm (2,4 m kg)
Sroub M 6

12 Nm (1,2 m kg)

4-80

G. Demontujte spodni klikovou skfif a spodni

loZiska Cepu klikového hridele.

h. Zmérte stlaCeny plastigauge

Sirka c @kaidém Cepu klikového hridele.
Pokud vile neodpovida specifikaci, vyberte
nahradni loZiska klikového hridele.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAAAALAD
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4. Vyberte:

loziska klikového hridele (J.1 Ja)

POZNAMKA:
Cisla A vyrazehd do stojiny klikového hridele
a Cisla 1 vyrazena do §podni klikové skFiné
se pouzivaji k ur€eni velikosti loZisek
nahradniho Cepu klikového hfidele.

"J1 J4"Viz loZiska uvedena na obrazku
klikového hridele.

Pokud ,J1 J4,Jsou stejné, pouZijte stejnou velikost
pro vSechna loZiska.

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVYVYYVYYY
Napriklad pokud klikova skFin ,J* a klikova
web hridele ,J1Cisla jsou ,6" a ,2, pak velikost
loZiska pro ,J1" je:

Velikost loZiska pro J 1:
J1(Klikova skfiii) - J1 (web klikového hfidele) =
6 -2 =4 (zelend)
LOZISKO KLIKOVEHO HRIDELE
BAREVNY KOD

1 modry
2 Cerna
3 hnédy
4 zelena
5 Zluta
6 ruZovy
7 Cervené

AAAAAAAAAAAAAAAAAAANAAAAAALAALAAALADL
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KONTROLA VYVAZOVACIHO HRIDELE

1. Zmérte
hazeni vyvazovaciho hridele
mimo specifikaci Vymeénite vyvaZovacku
hfidel

Hazeni hFidele vyvaZovace
Méné nez 0,03 mm

2. Zkontrolujte:
plochy €epu vyvazovaciho hridele
dosedaci plocha
hnané kolo hfidele vyvaiovaée@maci kolo
vodniho €erpadla 2 Skrabafice / opotrebeni
Vymeénite vyvazovacku
hridel

3. Zmérte
vlle Cepu vyvazovaciho hfidele k
vyvazovacimu Cepu hfidele
Mimo specifikaci Vyménte balancer
hridelova loZiska.

Vyrovnavaci hfidel hfidele
vyvaZovace s vyvazovacim hfidelem

0,020 0,048 mm

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYVYYY

POZOR:

Nezaménujte loZiska hfidele
vyvazovace

Pro ziskani spravné viile mezi Cepy
vyvazZovaciho hfidele a vyvaZovacim €epem
hfidele a zabranéni poskozeni motoru musi
byt €epova loZiska hf¥idele vyvaZovace
namontovana v ptivodni poloze.




Z
KLIKOVY HRIDEL ENG 4@,
A. Vycistéte loZiskové Cepy vyvaZzovaciho hfidele,
\ S Cepy vyvazovaciho hfidele a Casti loZisek
klikovych hFideli.
\\/ /® b. Umistéte horni klikovou skfir vzhiru nohama na
lavici.
%‘_) C. Namontujte horni loZiska Cepu vyvaZzovaciho

), hridele 1 a h¥idel vyvazovace do horni
g% klikové skriné.
ﬂ@/uﬁm(}z

POZNAMKA:

Vyrovnejte vystupky abornich loZisek dfiku
vyvaZovace se zafezy b v klikové skfini. O

d. Vlozte kousek Plastigauge 1 na kardém cepu
vyvazovaciho hfidele.

POZNAMKA:

Nedavejte Plastigauge pres otvor pro olej v
Cepu vyvaZzovaciho hfidele.

E. Namontujte spodni loZiska dfiku
vyvaZovace 1 do spodni klikové skFiné a
namontujte poloviny klikové skFiné.

POZNAMKA:

Vyrovnejte vystupky & Spodnich loZisek dfiku

%/ vyvaZovace se zafezy b v klikové sk¥ini. O
\ \/%\// Nepohybujte vyvazovacim hfidelem, dokud

)6/“‘"’3"3"2 neni méreni vule dokonceno.
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KLIKOVY HRIDEL

F. Utahnéte Srouby podle specifikace v poradi
utahovani na klikové skfini.

POZNAMKA:
Namontujte médéné podlozky na §rou@28 a 300
Namontuijte drzak kabelu na $rouby 22 a 320
Namontuijte podlozky na $rouby 2 a 40)

[Hbrni klikova sk
(B bpodni klikova skiifi

\ Sroub M 10
%% 40 Nm (4,0 mkg) M
8 Sroub
24 Nm (2,4 m kg)
Sroub M 6
12 Nm (1,2 m kg)

G. Demontujte spodni klikovou skfif a spodni
loZiska dFiku vyvaZovace.

h. Zmérte stlaceny plastigauge
sirka dnh kazdém Eepu vyvaZzovaci htidele.
Pokud viile neodpovida specifikaci, vyberte

nahradni loZiskova loZiska vyvaZovaciho hridele.
AAAAAAAAAAALAALAALAALAAALMAALMAALAMALAAALAMAALAALAALAALDD
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KLIKOVY HRIDEL ENG | &®
4. Vyberte:
E\] Kulickova loziska hridele vyvazovace (str1 P2)
—t— POZNAMKA:
P. P2

4-85

Cisla A vyraZenla Ho vahy vyvaZovace a €isla 1
vyraZena do spodni skFin& se pouZivaji k
urceni velikosti loZzisek ndhradniho hridele
vyvazovace.

"P1 P2"Viz loziska uvedena na obrazku hridele
vyvazovace.

Pokud ,P1P2,Jsou stejné, pouZijte stejnou velikost pro
viechna loziska.

VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
Napfiklad pokud klikova skfin ,P1"A
vyvazovac¢i hmotnost" P1Cisla jsou 6" a , 2,
pak velikost loZiska pro ,P1" je:

Velikost loZiska pro P 1:

P1 (klikova sk¥in) - P 1 (hmotnost vyvaZovace) =
6 -2 =4 (zelena)

VYVAZECI LOZISKO VYVAZOVACIHO HRIDELE
BAREVNY KOD

V| h(WINI=
N
o3
)
S
o

ruZovy
7 Cervené

AAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAALAAALAAALAALAL
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KLIKOVY HRIDEL

EAS00407

INSTALACE KLIKOVEHO HRIDELE
1. Nainstalujte:

horni loziska ¢epu klikového hiidel )
1 (do horni klikové skriné)

POZNAMKA:

: Vyrovnejte vystupky@na hornich loZiscich
\ﬁ o Cepu klikového hfidele se zafezy b vklikové

)6 skFini.
11630302 . o o
Z Nezapomerite namontovat horni loZisko kazdého cepu

klikového hridele na pivodni misto.

2. Nainstalujte:

! rozvodovy Fetéz(@ )

L] (na retézové kolo klikového hridele)
sestava klikového hfidele @

vy D my
I,

JITIIN

POZNAMKA:
n Protahnéte rozvodovy fetéz dutinou rozvodového

fetézu.
Abyste zabranili padu rozvodového fetézu do

klikové skfing, pfipevnéte jej lankem.

)
Ry

EAS00410
INSTALACE BALANCOVEHO HRIDELE
1. Nainstalujte:

vyvazovaci hfidel

POZNAMKA:
Zarovnejte znacku raznikwa na hnacim kole
hridele vyvazovace s raznikem b fa@hnaném
ozubeném hfideli vyvazovace.
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SPOJOVACI PRUTY A PISTY

Objednat

Uloha / ¢ast

Poznamky

NoubhWwWN =

Ojnice a demontaz pistu
Oddéleni klikové skfiné

Matice (vicka ojnice) Vicka ojnice /
kluzna loziska QOjnice / pisty

Spony pistnich ¢ept
Pistni Cepy
Pisty

Pistni krouzky

8 4
4/8 -
4/4 -

12

Demontujte ty dily v uvedeném
poradi. Viz ,CRANKCASE".

1 Viz ,INSTALACE PISTU A
SPOJOVACICH TYCI".

Viz ,DEMONTAZ / INSTALACE
SPOJOVACICH TYCI A PISTU".

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.

4-87




ZAPOJENI PRUTU A PISTU ENG

D

.

prrrrrrriontrt

P > 2 2 7 2 s o

307-017

4-88

EAS00393

DEMONTAZ SPOJOVACICH TYCI A PISTU

1. Odeberte:
ojni¢ni loZiska

POZNAMKA:
Urcete polohu kazdého loziska velmi peclivé, aby
bylo mozné jej znovu nainstalovat na ptvodni
misto.

Nasledujici postup plati pro vSechny valce a
pisty.
2. Odeberte:

spona pistniho Ee@

1 pistni &ep 2()

pist3 O

POZOR:

K vytlacovani Cepu pistu nepouZivejte
kladivo.

POZNAMKA:
Pred vyjmutim spony pistniho ¢epu zakryjte
otvor klikové skriné Cistym hadfikem, aby
spona pistniho ¢epu nespadla do klikové
skFiné.

Pro orientaci béhem instalace umistéte na
kazdou korunku pistu identifikacni znacku.

PFed vyjmutim pistniho ¢epu odhrotujte drazku
spony pistniho ¢epu a oblast otvoru pistniho Cepu.
Pokud jsou v obou oblastech otfepy a pistni cep je
stale obtizné odstranit, odstrante jej pomoci
stahovaku pistnl’ho@pu 4.

(‘L Stahovak pistnich Eept
& YU-01304, 90890-01304

3. Odeberte:

horni prsten
2. zazvonéni

olejovy krouzek

POZNAMKA:
PFi demontazZi pistniho krouzku otevrete prsty
koncovou mezeru a zvednéte druhou stranu
krouzku pres hlavu pistu.
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SPOJOVACI PRUTY A PISTY ENG

EAS00260

KONTROLA VALCU A PISTU
Nasledujici postup plati pro vSechny valce a
pisty.
1. Zkontrolujte:
sténa pistu
sténa valce
Svislé Skrabance Vyvrtejte nebo vymérite
valce a vymérnte pist a pistni krouzky jako
sadu.

2. Opatreni:
vUle pist-valec
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY
A. Zmérte otvor valce ,,C* pomoci méridla
otvoru valce.

(@40 mm od horni &asti valce

POZNAMKA:

Zmérte otvor valce ,,C* mérfenim valce ze
strany na stranu a zepredu dozadu. Poté

najdéte pramér miry -

ments.
& sta nda rd Mit na sob&
omezit
Valec 78,967 79,016 mm | 79,1 mm
otvor C
C=X+Y
J ] 5
j X, Y @

b. Pokud je mimo specifikaci, vyvrtejte nebo
vymeénite valec a vymeénte pist a pistni
L krouZzky jako sadu.

r
L
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0 J

307-031
\

4-90

C. Pomoci mikrometru zmérte primér plasté
pistu ,P".

(®4 mm od spodniho okraje pistu.

Velikost pistu P
Standard 78,926 78,933 mm
Nadmérna velikost 2 79,25 mm
Nadmérna velikost 4 79,50 mm

d. Pokud to neni v souladu se specifikaci, vyménte pist a
pistni krouzky jako sadu.

E. Vypocitejte vali mezi pisty a valci pomoci
nasledujiciho vzorce.

Vile mezi pisty a valci =
Vrtani valce ,,C" -
pramér lemu pistu ,,P”

Vule mezi pisty a valci
0,055 0,069 mm

<Limit>: 0,175 mm

F. Pokud je mimo specifikaci, vyvrtejte nebo
vymeénite valec a vymeénte pist a pistni

krouzky jako sadu.
AAAAAAAAAAAAAANANALNAAALNALAALAMALAALAALAALAAAAND

EAS00264

KONTROLA PISTNICH KROUZKU

1. Opatreni:
bocni vlle pistniho krouzku Mimo
specifikaci Vymérnte pist
a pistni krouzky jako sada.

POZNAMKA:
Pred mérenim bocni ville pistniho krouzku
odstrante veskeré uhlikové usazeniny z drazek
pistniho krouzku a pistnich krouzkd.
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307-027

4-91

Bocni vile pistniho krouzku
Horni prsten
0,03 0,07 mm
<Limit>: 0,172 mm
2. zazvonéni
0,02 0,06 mm
<Limit>: 0,172 mm

2. Nainstalujte:
pistni krouzZek
(do valce)

POZNAMKA:

Vyrovnejte pistni krouzek do valce s korunkou
pistu, jak je znazornéno.

(@40 mm
3. Opatreni:
mezera na konci pistniho
krouzku Mimo specifikaci Vymérnite pist

prsten.

POZNAMKA:

Koncovou mezeru rozpérky rozpérného krouzku olejového krouzku
nelze zméfit. Pokud je mezera kolejnice olejového krouzku pfilis

velka, vymérite vSechny tfi pistni krouzky.

Mezera na konci pistniho krouzku
Horni prsten
0,20 0,35 mm

<Omezeni>: 0,55 mm

2. zazvonéni
0,350,50 mm
<Limit>: 0,8 mm

Olejovy krouZek

0,30,9mm

Nadmérna velikost pistniho krouzku
Horni a 2. pistni krouZzky
Velikost horniho a druhého nadmérného pistniho
krouZzku je vyrazena na horni ¢asti kazdého krouzku.

Nadmérna velikiost 2 0,25 mm

Nadmérna velikiost 4 0,50 mm
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Olejovy krouZek
Distancni rozpérka olejového krouzku je barevné
oznacena pro identifikaci velikosti.

Velikost Barva
Nadmérna velikost 2 Modry
Nadmérna velikost 4 Cervené

EAS00266

KONTROLA PINU PISTU

Nasledujici postup plati pro vSechny pistni
/ Cepy.
1. Zkontrolujte:
pison pin
Modré zbarveni / drazky Nahradit
@ pistniho ¢epu a poté zkontrolujte mazaci
systém.

2. Opatreni:
vn&j3i pramér pistniho ep d Mimo
specifikaci Vymérnte pist
kolik.

Vnéjsi pramér pistniho cepu
18 991 19 000 mm

3. Vypoditat:
vlle pist-Cep-pist Mimo specifikaci
Vymérnte pist
kolik.

Vlle pist-Cep-pist =
Velikost diry pistniho Eep@ -
Vnéjsi pramér pistniho €epu ®

Vle pist-Cep-pist
0,004 0,0024 mm

<Limit>: 0,007 mm
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EAS00395

KONTROLA KLIKOVEHO HRIDELE A KONTROLA
ZAPOJOVACI PRUTY

1. Opatreni:
klikové hfidele mezi ¢epem a velkym koncem Prihledné-
loZiska
Mimo specifikaci Vyménte velky konec
loZiska.

Vule mezi loZiskem klikového
hfidele a cepem ojnice

0,021 0,039 mm

Nasledujici postup plati pro vSechny ojnice.

POZOR:

Nezaménujte ojnicni loZiska a ojnice.
Chcete-li ziskat spravné klikové hridele
mezi ¢epem a velkym koncem loZiska
Aby se zabranilo poSkozeni motoru, musi byt
ojnicni loZiska namontovana ve své pavodni
poloze.

A. Ocistéte ojnicni loZiska, Cepy klikového
hfidele a ¢asti lozisek ojnic.

b. Namontujte horni loZisko ojnice do ojnice a
spodni lozisko ojnice do vika ojnice.

POZNAMKA:
Vyrovnejte vystupky@na ojni¢nich loZiskach
se zafezy b v ojni€ia viku ojnice.

C. Vlozte kousek Plastigauge na Cepu klikového
hridele.
d. Smontujte poloviny ojnice.

POZNAMKA:
Nepohybujte ojnici nebo klikovym hridelem,
dokud neni méreni vile dokonceno.

Na Srouby, zavity a maticova sedla naneste tuk
sirovodiku molybdenicity.

Ujistéte se, Ze znacka Y 1 @a ojnici smé&Fuje
k levé strané klikového hridele u valce €. 1, €.
3.

Ujistéte se, Ze znacka Y 1 @2 ojnici smé&Fuje
k pravé strané klikového hridele u valce €. 2,
¢. 4.

Zkontrolujte, zda jsou znaky 2 @3 ojnici a
viku ojnice zarovnany.
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E. Utdhnéte matice ojnice.

POZOR:

P¥i dotahovani matic ojnice nezapomerite
pouZit momentovy klic typu F. Bez pauzy
utdhnéte matice ojnice predepsanym
momentem. Trvaly to€ivy moment aplikujte
mezi 3,0 a 3,6 m Jakmile dosahnete 3,0 m kdsg.
NEPRESTAVEJTE UTAHOVANI, dokud
nedosdhnete predepsaného tocivého
momentu. Pokud je utahovani preruseno
mezi 3,0 a 3,6 m kg, povolte matici spojovaci
tyc¢e naméné nez3,0 mkg a

zacit znovu.

Viz ,INSTALACE SPOJOVACICH PRUTU".

\ Matice ojnice
A

36 Nm (3,6 m kg)

F. Demontujte ojnici a ojni¢ni lozZiska.
Viz ,DEMONTAZ SPOJOVACICH PRUTU".

G. Zmérte stlaceny plastigauge
Sitka 1(a Cepu klikového hridele.
Pokud vlle neodpovida specifikaci, vyberte
nahradni ojni¢ni lozZiska.

AAAAAAAAAAALAALAALAALAALAALMAALMAALAALAAALAAALAALAALAALDD

2. Vyberte:
ojnicni loziska (str1 P2)

POZNAMKA:

Cisla A vyrazehd do stojanu klikového
hiidele a &isla 1 na ojniich se pouZivaji k
urceni velikosti nahradniho ojni¢niho loZiska.

"P1", P2"Viz loZiska uvedena na obrazku
klikového hridele.

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYY

Napfiklad pokud ojnice ,P1“A web klikového
hridele, P1Cisla jsou ,4" a 1", pak velikost
loZiska pro ,P1" je:

Velikost loZiska pro ,,P 1,,:
"P1“(Ojnice) -, P (klikovy ¢
h¥idel) =
4 -1=3(hnéda)




<z
SPOJOVACI PRUTY A PISTY ENG | %
BAREVNY KOD VELKEHO KONCOVEHO LOZISKA
1 modry
2 Cerna
3 hnédy
4 zelena

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAALAAALAL

@ 145341

EAS00267

INSTALACE PISTOLU A PRIPOJENI PRUTU

1. Nainstalujte:

horni krouiek@
2. zvonéni @

spodni kolejnice olejového krouiku@

horni kolejnice olejového prstence O

rozpérka olejového krouzku 5 O

POZNAMKA:

Pistni krouzky namontujte tak, aby znacky

nebo ¢isla vyrobce smé&fovaly nahGru.

2. Nainstalujte:

pist1 O
pistni cep @)
spona pistniho ¢epu (nové)@

POZNAMKA:

Na pistni Cep naneste motorovy olej.

@:Znaéka WY
(5),EX“ strana vyfuku
(6),IN“ strana sani 7

(Pyojekce

309-001

3. PromaZzte:
pist
pistni krouzky
valec
(s doporucenym mazivem)

‘ﬂ) Doporucené mazivo
Motorovy olej
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307-013

309-006

Al

4. Ofset:
mezery na konci pistniho krouzku
@rni prsten
@olni kolejnice olejového
@uiku ¢ Horni kolejnice

ove’ho prstence d 2. krouZek

5. Nainstalujte:

kluzna loZiska q)

POZNAMKA:

Vyrovnejte vystupek 2 loZisek se zaFezy b ve
viku ojnice. Namontujte kaZdé loZisko na
pavodni misto.

6. Nainstalujte:

Kompresor pistniho krouzku @

(‘L Kompresor pistniho krouzku:
4 YM-8037, 90890-05158

7. Nainstalujte:

ojnice a sestava pistu

POZNAMKA:

VyraZena znacka ,Y" 1 nd spojovacich ty¢ich
€. 2 a4 by méla smérovat k pravé strané
klikové skriné.

VyraZzena znacka ,Y" 1 nd spojovacich ty¢ich
¢. 1 a¢. 3 by méla smérovat k levé strané
klikové skriné.

@hled shora

(2Predni

(3¥xnatka ,Y" sméuijici ke
@1éru 4 Znacka vyfuku pistu
(5¥natka sani pistu
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8. Nainstalujte:

vicko ojnice

POZNAMKA:

Dbejte na to, aby byly znaky na strané vicka a

ojnice zarovnany.

=N 9. Utdhnout:
OO ' \ b] matice (kryt ojnice)

[%| 36 Nm (3,6 m kg)

POZNAMKA:

—_—
o0

pasu klikového hridele.

Naneste mastnotu sirniku molybdenicitého na
zavity SroubU vika tyce a povrchy matic.
Vystupek 1 na \iku ojnice by mé&l smé&fovat k

POZOR:

P¥i utahovani matic nezapomeiite pouzit

momentovy kli€ typu F.

Bez pauzy dotahnéte na plnou specifikaci tocivého

momentu. Aplikujte nepretrzity to€ivy moment
mezi 3,0 a 3,6 m kg. Jakmile dosahnete 3,0 m kg,

NEPRESTAVEJTE UTAHOVANI, dokud nedosahnete

konecného tocivého momentu. Pokud je

utahovani preruSeno mezi 3,0 a 3,6 m kg, povolte

matici na méné nez 3,0 m kg a zacnéte znovu.
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PRENOS ENG

PRENOS

[%] 7Nm (0,7 m kg)
M6 13(3)

[%] 4Nm(0,4mkg) |

M5  9(3)

Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

OoNoOOCUThk,WN =

—_
o

DemontaZz prevodovky
Oddéleni klikové skfiné
Sestava hnané napravy
Sestava hlavni napravy
Opérné lozisko tlatného
tahla

Loziskové krouzky

Vodici listy

Vidlice Fazeni

Neutralni spinac

Drzak fadici vacky

Radici vacka

_ S WNNN

Demontujte soucasti v uvedeném
poradi. Viz,,CRANKCASE".

I Viz ,INSTALACE PRENOSU".

I Viz ,INSTALACE RAZENI VIDLICE",

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZstyi Poznamky

POLENPVEWOE

Demontaz prevodovky
Sestava pastorku s prostfednim pohonem
Circlip

LoZisko

1. kolo

4. prevodovy stupen

Pojistny krouzek

Podlozka

3. prevodovy stupen

Hnaci ndprava

Zéstrcka

2. kolo

Podlozka

Pojistny krouzek

Demontujte soucasti v uvedeném
poradi. Viz ,STREDNI PREVOD".

_e e
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Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZstyi Poznamky

GROPOCBPELEEE

5. pfevodovy stupen
LoZisko

Pojistny krouzek
LoZisko

Hlavni naprava

4. pastorek
PodloZka

Pojistny krouzek

2., 3. pastorek 5.
kolo

PodloZka

Pojistny krouzek

Lozisko

_e e

PFi instalaci obratte postup demontaze.
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318-010

319-011

4-101

EAS00401

KONTROLA LOZISEK A TESNENI OLEJE

1. Zkontrolujte:
loZiska 1 ()
Vycistéte a namazte loZiska a poté prstem
otocte vnitfni krouzek.

Hruby pohyb Vyménte.

2. Zkontrolujte:
olejova tésnén@
Poskozeni / opotrebeni

pojistné krouik@

Ohyby / poSkozeni / uvolnéni

Nahradit.

Nahradit.

EAS00402
EAS00421

KONTROLA VIDLIC RAZENI
Nasledujici postup plati pro vSechny vidlice
fazeni a souvisejici soucasti.
1. Zkontrolujte:
Vatka Fadici paky vidlice 1 ()
Zapadka radici vidi{ce)2
Ohyby / poskozeni / bodovani / Nahradit

opotrebeni Fadici vidlice.

2. Zkontrolujte:
vodici lista Fadici vidlice
Rolovat vodici liStu Fadici vidlice na rovny
povrch. Ohyby vyménit.

A VAROVANI

Nepokousejte se narovnat ohnutou vodici liStu

fadici vidlice.

3. Zkontrolujte:
pohyb vidlice
(na vodici listé radici vidlice) Hruby pohyb
Vyménte radici vidlice
a posurite vodici liStu vidlice jako sadu.
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EAS00422
KONTROLA MONTAZE BUBNU RAZENI
1. Zkontrolujte:
posurite drazky bubnu
Poskozeni / $krabance / opotfebeni Nahradit
fadici buben.
loZisko Fadiciho bubnu 1 ozeni/
ddlkova koruna Vymérite.
segment fadiciho bubnu @
Poskozeni / opotfebeni Vyménte.

EAS00425

KONTROLA PRENOSU

1. Opatreni:
hazeni hlavni napravy
(se stfedicim zafizenim a Ciselnikovym O
uchylkomérem 1) Mimo specifikaci Vyménte hlavni

naprava.

Mezni hazivost hlavni napravy
0,08 mm

2. Opatreni:
hazeni hnaci napravy
(se stfedicim zafizenim a ¢iselnikovym O
uchylkomérem 1) Mimo specifikaci Vymérite pohon

naprava.
Limit hazeni hnané napravy
0,08 mm

3. Zkontrolujte:
prevodové stupné

Modré zbarveni / ddlkové koroze / Nahradit
opotrebeni vadného ozubeného kola.

prevodovky

Praskliny / poSkozeni / zaoblené hrany Nahradit

vadného ozubeného kola.
4. Zkontrolujte:
zabér prevodovky
(kazdy pastorek na pfislusné ozubené kolo)

Nespravné Znovu sestavte prenos
sestavy naprav.

5. Zkontrolujte:
Pohyb prevodovky Hruby pohyb Vyménte
vadny
cast (-y).

6. Zkontrolujte:

pojistné krouzky

PoSkozeni / ohyby / uvolnéni Nahradit.
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EAS00426
INSTALACE RAZENI
1. Nainstalujte:
Fadici vidlice(@)
vodici liSty fadici vidlice 2C>

POZNAMKA:

Reliéfni znacky na vidlicich radici paky by
mély smérovat k pravé strané motoru a mély
by byt v tomto poradi: ,R", ,C", ,L".

2. Nainstalujte:
radici vaEka@
drzak Fadici vacky )

%] 7Nm (0,7 mkg)

POZNAMKA:

Naneste LOCTITE # 648 na upevfiovaci Srouby
radici vacky.
Otocte vacku Fazeni do neutralni polohy.

3. Nainstalujte:

neutralni spinac @

%] 4Nm (0,4m kg)

POZNAMKA:

Na neutralni spina¢ naneste mastnotu.

A VAROVANI

Vzdy pouZivejte novy O-krouZek.

EAS00428

INSTALACE PRENOSU

1. Nainstalujte:
sestava hlavni napravy O
sestava hnaci napravy

POZNAMKA:

Ujistéte se, Ze pojistné krouzky 3 jsqu
vloZzeny do drazek ve spodni klikové skFini.
Nosny ¢ep 4 je zasGput do draZek ve spodni
klikové skrini.

2. Zkontrolujte:
prenos
Hruby pohyb Opravit.

POZNAMKA:

Naolejujte kazdé ozubené kolo, hfidel a loZisko.

4-103
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STREDNI GEAE

%] 90Nm (9.0mkg) | 1

3 &5 4 %] 30Nm (3,0 mkg) |
5

2
(D

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
DemontaZ stfedniho rychlostniho stupné Demontujte soucasti uvedené v
Oddéleni klikové skriné seznamu. Viz ,,CRANKCASE".
Sestava hnané napravy Viz ,PRENOS".
1 1 + Viz ,DEMONTAZ / MONTAZ MONTAZE
2 Podlozka 1 J STREDNIHO RiZENEHO HRIDELE“.
3 Univerzalni kloub (tFmen) 1
4 Prachové tésnéni 1
5 SkFin stfedového pohonu 1
6 Podlozky 2
7 0O-krouzek 1
8 LoZisko 1
9 Skladaci limec 1
1 O Distanéni vlozka 1
11 LoZisko 1
12 Stfedni hnaci h¥idel 1
13 | Drzak 1 | Viz ,DEMONTAZ / MONTAZ
MONTAZE STREDNIHO POHONU".
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%] 90Nm (9,0mkg) | 4

Q
3

(D

%,
5

"%, 30 Nm (3,0 m kg)

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky

14 | Axidlni podlozka 1

15 Stredni hnaci pastorek 1

16 | Vacka tlumice 1

17 | Tlumici pruzina 1

18 Pruzinové sedlo 1

19 LoZisko 1

20 | woee 1 4 Viz ,DEMONTAZ / MONTAZ

21 | LoZisko 1 1 MONTAZE HNACIHO HRIDELE

MDDLE".

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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EAS00434

DEMONTAZ MONTAZE STREDNIHO
HNACIHO HRIDELE
1. Odeberte:

drzéky pruziny 10
POZNAMKA:
PFi stlaCovani pruziny pomoci tlumice
pruZinového kompresoru 2 demontuijte
drzaky pruzin.

Kompresor tlumice pruZiny
& YM-33286, 90890-04090
2. Narovnejte kal.
3. Odeberte:

matice stfedniho hnaciho O

h¥idele 1 lofisko 2

stfedni hnaci hridel 8)
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVVVVYYVYYY
a. Upevnéte drzak stfedniho hnaciho hridele do
svéraku.

b. Uvolnéte matici stfedniho hnaciho hridele pomoci klice
na matici stfedniho hnaciho hridele 4. O

(‘L Maticovy kli€ na stfedni hnaci h¥idel
4 YM-04054, 90890-04054

C. Demontujte matici a loZisko stfedniho hnaciho hridele.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAALAL
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D

EAS00437

DEMONTAZ MONTAZE STREDNIHO
RIZENEHO HRIDELE

POZNAMKA:
Nasledujici postup by mél byt proveden pouze v
pripadé, Ze je tfeba vymeénit stfedni hnaci kolo
nebo loZisko stfedniho hnaného hfidele.

1. Odeberte:
univerzalni spoj

= VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY
A. Demontujte pojistné krouzky @
ﬂ 1 b. VloZte univerzalni kloub do lisu.
C. S trubkou spravného prlmeéru umisténou
. pod tfrmenem pohanénym kloubem, jak je
7 O :9 znazornéno, zatlacte loZisko do trubky.
!

POZNAMKA:

f// i MUzZe byt nutné lehce poklepat tfrmen pohanény
P univerzalnim kloubem stfedovym raznikem.

V/r777777) 316-002

d. Opakujte vy3e uvedené kroky, abyste odstranili
loZisko opacné strany.

E. Oddélte tfmeny univerzalniho kloubu.
AAAAAAAAAAAAAAAALNAAALNALAALAALAALAALAALAAAAD

N/
N, 13210101

2. Uvolnéte:
stfedni hnana matice hridele

POZNAMKA:

PFidrZzte hnané tfmen univerzalniho kloubu pomoci
drzaku univerzalniho kloubu 1 a uvo@te matici
stfedniho hnaného hridele.

(5| univerzaini drzak kioubd
V4 YM-04062, 90890-04062

EB414400

KONTROLA MONTAZE STREDNIHO HNACIHO
HRIDELE
1. Zkontrolujte:
povrch vackové klapky
Skrabance / opotFebeni Vyméhte tlumic
vacka.
2. Zkontrolujte:
jaro
Praskliny / poskozeni Nahradit.
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13210101
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EAS00439
KONTROLA MONTAZE STREDNIHO RiIZENEHO
HRIDELE
1. Zkontrolujte:
stfedni hnané kolo
Drazdani / dilky / opotFebent Vymérnte stfed
sestava hnaného hridele.

2. Zkontrolujte:
loZiska
Pogkozeni / dulkové koroze Vymérnte stfedni disk
sestava pouzdra hridelového loZiska.

3. Zkontrolujte:
O-krouzek
tésnéni
Poskozeni  Vymeénte vadné soucasti.

4. Zkontrolujte:
pohyb univerzalniho kloubu Hruby pohyb
Vyménite univerzalni
kloub.

EAS00441

MONTAZ MONTAZE STREDNIHO HNACIHO
HRIDELE

1. Utdhnout:

matice stfedniho hnaciho hridele

[ %] 110 Nm (11 mkg) |

POZNAMKA:

Zajistéte zavity na matici hfidele se stfedovym pohonem
tim, Ze je zafixujete stfedovym raznikem O
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2. Nainstalujte:

drzaky pruziny 10
POZNAMKA:
PFi stlaceni pruziny pomoci tlumice
pruzinového komprésoru 2 a poté
namontujte drzaky pruziny.

(L Kompresor tlumice pruZiny
& YM-33286, 90890-04090

EAS00443
MONTAZ MONTAZE STREDNIHO RiZENEHO
HRIDELE

POZNAMKA:

PFi montazi stfednich ozubenych kol jsou
kritické nasledujici body:
Sklopna manzeta musi byt vyméneéna, kdykoli
je sestava stfedniho hnaného hfidele
demontovana z pouzdra loziska stfedniho
hnaného hridele.
PFi prvnim provadéni tohoto postupu se
ujistéte, Ze mate po ruce alespon jeden dalSi
skladaci limec.
Pokud neni dostatecné predpéti lozisek, mUlze
se stfedni hnany hridel lehce pohnout, coz
umozni Unik oleje kolem té&snéni. Kromé
utahovani matice stfedniho hnaného hridele
podle specifikace musite zkontrolovat také
toCivy moment (predpéti loZiska).

-

. Nainstalujte:
nesouci vn&jsi krouzek
(do skfiné loZiska stfedniho pohanéného
hridele)

A VAROVANI

Netlacte na vnéjSi krouzek loZiska. BEhem
instalace vzdy peclivé pfitlacte vnitini
krouZek lozZiska.

2. Utdhnout:
stfedni hnana matice hridele

[ %] 90 Nm (9,0 mkg) |

POZOR:

PouZijte LOCTITE pohanén do stredu

matice hfidele.

Pridrzte hnané tfrmen univerzalniho kloubu drzadkem
univerzalniho kloubu 1 a utéhe matici stfedniho
hnaného hridele.
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POZOR:

Utdhnéte matici stfedniho hnaného hfidele v malych
krocich, pficemzZ kontrolujte to€ivy moment potiebny k
udrZeni otaceni stfedniho hnaného ozubeného kola v
pouzdru loZiska stfedniho hnaného hfidele - nikoli
tocivy moment potFebny k zahajeni otaceni.

(‘L Univerzalni drzak kloubd
4 YM-04062, 90890-04062

3. Opatreni:
toCivy moment tocivého momentu se stfednim
pohonem (s paprskovym momentovym klicem)
Podle specifikace Zopakujte kroky (2) a

(3).
POZOR:

Nikdy neprekracujte standardni toCivy
moment.
Pokud to€ivy moment neni dostatecné vysoky,
mirné utahnéte matici stfedniho hnaného
hFidele a znovu zkontrolujte to€ivy moment.
Tyto kroky opakujte, dokud nedosdhnete
spravného tocivého momentu.
Pokud je pfekrocena specifikace tocivého
momentu, demontujte sestavu stfedniho
hnaného hFidele, namontujte novou skladaci
objimku a opakujte kroky (1) - (3).

Tocivy moment stfedniho

N\

pohanéného kola

0,4 0,5 Nm (0,04 0,05 m kg)

4. Nainstalujte:

vrw

hnaci tfrmen / kfizovy kloub (do hnaciho
tfmenu univerzalniho kloubu)

POZOR:

Netlacte na hnaci tfmen kloubového hfidele,
jinak by se mohl deformovat skladaci limec. To
bude mit za nasledek zménu standardniho
tocivého momentu, coZ vyZaduje vyménu
skladaciho limce a opétovnou montaz sestavy
stfedniho hnaného hfidele.
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5. Nainstalujte:
loZiska
(na kloubovy tfmen / kfizovy kloub)

POZOR:

Pak jehly mohou snadno vypadnout ze svych
zavodu, proto peclivé zkontrolujte kazdé
loZisko. Zasuiite sestavu hnaného kloubu
kloubového kloubu tam a zpét na loZiska.
Pokud jehla neni na svém misté, tfmen se
nedostane uplné na loZiska.

6. Zalisujte kazdé lozZisko do objimky spravné
velikosti pomoci hnaciho tfrmenu kloubu.

POZNAMKA:

LoZiska musi byt zasunuta dostatecné daleko do sestavy
pohanéného tfmenu univerzalniho kloubu, aby bylo mozné
instalovat pojistné krouzky.

VYROVNAVANI STREDNIHO ZARIZENI
1. Vyberte:
podloZka stfedniho pohonu (-s)

POZNAMKA:

PFi vymeéné klikové skfiné nebo stfedniho
ozubeného kola zvolte spravnou podlozku (-y)
stfedniho pohonu.
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VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY

Priklad
Tloustka podlozky =

Vzdalenost , A" - Vzdalenost ,,B*
A=43+4)
B=42+1l)

A. Pokud je stfedni hnaci kolo oznaceno O
,06" (predpoklada se kladné cislo (+ 06),
protoZe vedle Cisel jsou vyrazeny pouze
zaporné (-) oznaceni), pak:

JA"=43+0,06
=43,06

POZNAMKA:

VSechna oznacena disla jsou v setinach
milimetru.

b. Pokud je na levé klikové skfini vyrazeno ,45", pak:
,B"=42+0,45
=42,45
Proto:
T=A-B
=43,06 - 42,45
=0,61 mm

C. Poté je vypoctena tloustka podlozky 0,61
mm. Podlozky Ize vybrat pouze v krocich po
0,05 mm, proto se zaokrouhluji na setinovou
Cislici vypoctené tloustky a vyberte
pfislusnou podlozZku (-s) s nasledujicim

schéma.
Sto cislice Zaokrouhlena hodnota
0,1,2 0
3,4,5,6 5
7,8,9 10

d. Pomoci vySe uvedeného prikladu se vypoctena
tlousStka podlozky 0,61 mm zaokrouhli na
0,60 mm. Proto si mUZete vybrat bud ctyfi
podlozky 0,15 mm, dvé podlozky 0,30 mm nebo
jednu podlozku 0,30 mm a dvé podloZky 0,15 mm,
jak je vybrano z nize uvedené tabulky tloustky
podloZzky. Velikosti podloZek jsou dodavany v
nasledujicich tloustkach:

& Stfedova podlozka pastorku

0,150,30 0,50

Tloustka (mm)

AAAAAAAAAAAAAAAAAALNAAAAALAAALAALAALAALAAL




D

STREDNI PREVOD ENG

13110101

4-113

EAS00450

SERIZENI ZADNIHO REMENE STREDNiIHO
RAZENI
1. Nainstalujte:

stfedni vlle

g,{; St¥edni ville
Vg 90890-04080

2. Uvolnéte:

Srouby skriné loZiska stfedniho hnaného hridele
3. Odeberte:

podlozka (-s)
4. Utdhnout:

Srouby skriné loZiska stfedniho hnaného hridele

POZOR:

Srouby skFiné loziska se stfednim hnanym
hFidelem p¥iliS neutahujte, jinak by mohlo dojit k
pFilis malé vili stfedniho kola a poskozeni
stfednich pFevodi. Pokud jsou Srouby pFilis
utaZené, uvoliiujte je, dokud vule klikové skFiné
ke stfedu pohanéného hridele-loZiska-pouzdra
nedosahuje specifikaci, jak je uvedeno niZe. Poté
opakujte vSechny predchozi kroky.

POZNAMKA:

Srouby skFiné& loZiska stfedniho hnaného
hridele utahujte opatrné, pouze po jednom
zavitu. Zatlacte do skfiné loZiska stfedniho
hnaného hfidele a poté Srouby pevné
utahnéte.

Vlle mezi klikovou skfini a pouzdrem loZiska
stfredniho hnaného hridele by méla byt
priblizné 2 mm (0,08 palce), méreno
tloustkomérem 1.

5. Otocent:

hnaci tfmen univerzalniho kloubu

POZNAMKA:

PFi peclivém postupném utahovani Sroubd skiiné loZiska
stfedniho hnaciho hridele postupné a kfizovym zplsobem
otacejte hnacim tfmenem kloubového hfidele dopredu a
dozadu, dokud nebude méfici Uchylkomér ukazovat

0,050,112 mm.

6. Opatreni:
vile skiiné loZiska klikové skFiné az stfedniho
hridele a loZiska
(s tloustkomérem)
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7. Vyberte:

% podloika(-s)@

13110601
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VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY

A. Vymezovaci podloZky Ize vybrat pouze v krocich
po 0,05 mm, proto se zaokrouhluji na
setinovou Cislici vypoctené tloustky a pomoci
nasledujici tabulky vyberte pfisluSnou podlozku
(-s).

b. Napfriklad vile mezi klikovou skfini a
pouzdrem loZiska stfedniho pohanéného
hridele je 0,42 mm. Proto vam tabulka fika,
abyste zaokrouhlili 2 na 0. Méli byste tedy
pouZzit jednu podloZku 0,40 mm.

Stovky Zaokrouhlena hodnota
0,1,2 0
3,4,56,7 5
8,9 10

PodloZky jsou dodavany v nasledujicich tloustkach.

& Stfedova podloZzka ozubeného kola

0,10, 0,15, 0,20,
0,30, 0,40, 0,50

Tloustka (mm)

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAAALAALAAL

8. Uvolnéte:

Srouby skriné loZiska stfedniho hnaného hridele
9. Nainstalujte:

podlozka (-s)
10. Utdhnout:

Srouby skriné loZiska stfedniho hnaného hridele

[%] 30Nm(3mkg) |

11. Opatfeni:
vile stfedniho rychlostniho stupné
Mimo specifikaci Viz ,MERENI
ING STREDNI GEAR BACKLASH “.

12. Nainstalujte:

drzéky lozisek 1 O

[%] 25 Nm (2,5 mkg) |

A VAROVANI

VZdy pouzivejte nové Srouby.

POZOR:

Naneste LOCTITE na upeviovaci Srouby.
Po utaZeni upeviiovacich Sroub loZiska je
zafixujte stfedovym raznikem.
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CHLADIC CHLADNY

CHLADICI SYSTEM
CHLADIC

|\4J 2Nm (0,2 m kg) |
12 (3)

M6

VA

2 [%] 7Nm(0,7mkg) |
M6 40 (2)
Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
Demontaz chladice Demontujte soucasti v uvedeném
Sedadlo fidie, palivova nadrz poFadl' Viz ,SEDADLA RIDER A
CESTUJICI” a ,,PALIVOVA NADRZ" v
KAPITOLE 3.
Viz ,ZMENA CHLADICIHO PROSTREDKU" v
KAPITOLE 3.
1 Bocni kryty hlavy Fizeni 2
2 Spodni Srouby chladice 2
3 Spony hadic chladi¢e (horni a dolni) 2 | Uvolnéte
4 Vedeni termostatu 1 | Odpojit
5 Vedeni ventilétoru 1 Od P Oj it
6 Chladic¢ 1
7 Motor vétraku 1
PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.

5-1
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CHLADIC CHLADNY x

KONTROLA RADIATORU

1. Zkontrolujte:
Zebra chladice
Obstrukce  Cisty.
Aplikujte stlaceny vzduch na zadni ¢ast chladice.

PoSkozeni Opravte nebo vyméiite.
POZNAMKA:

Narovnejte plocha Zebra pomoci tenkého
plochého Sroubovaku.

2. Zkontrolujte:
hadice chladice
trubky chladice
Praskliny / poskozeni Nahradit.

3. Opatreni:
oteviraci tlak vika chladice
pod stanovenou tlakovou Nahradit
vicko chladice.

Oteviraci tlak vika chladice
95 125 kPa

(0,95 1,25 kgf / cm 2,
0,95 1,25 bar)

VVVV VV VVF VVVV V7V V7 vVVIVVVYYVVVVVYYVYYY
A. Namontuijte tester vika chladide)l na vicko
chladice.

('L Tester vicka chladice
& YU-24460-01,

90890-01325

b. Aplikujte pFfedepsany tlak po dobu deseti sekund a
ujistéte se, Ze nedochazi k zadnému poklesu tlaku.

AAAAAAAAAAAAAAAAAALAANAAAALAAALAAAALAL

4. Zkontrolujte
ventildtor chladice
Poskozeni Nahradit.
Porucha Zkontrolovat a opravit.
Viz ,SYSTEM CHLAZENI" v kapitole 8.
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CHLADIC CHLADNY x

INSTALACE RADIATORU
1. Vyplnite:
chladici systém
(se stanovenym mnozZstvim doporucené
chladici kapaliny)
Viz ,ZMENA CHLADICIHO PROSTREDKU" v
KAPITOLE 3.
2. Zkontrolujte:
chladici systém
Uniky Opravte nebo vyménte vadny dil.
3. Opatreni:
oteviraci tlak vika chladice
pod stanovenou tlakovou Nahradit
vicko chladice.
Viz ,KONTROLA RADIATORU".




TERMOSTAT CHLADNY x

TERMOSTAT

[ %] 10Nm (1,0mkg) |

[ %] 10Nm (1,0mkg) |

[%] 10Nm (1,0mkg) |

[ %] 10Nm (1,0mkg) |

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
DemontazZ termostatu Demontujte soucasti v uvedeném poradi.
Sedadlo fidice, palivova nadrz Viz ,SEDADLA" a ,PALIVOVA NADRZ" v
KAPITOLE 3.
Chisdici kapaina Viz ,ZMENA CHLADICIHO PROSTREDKU" v
KAPITOLE 3.
Viz ,CISTENI VZDUCHOVEHO FILTRU" v
KAPITOLE 3.
Boéni kryty hlavy fizeni Viz ,DEMONTAZ RADIATORU". Odpojit
1 Pfepadova hadice 1
2 §r0uby (sestava vika chladice) Potrubi 2
3 chladici kapaliny (vpravo) 1
4 Termostatick4 hadicova spona (spodni) 2 Uvolnéte
5 Vedeni termospinace 1 | Odpojit
6 Termostat 1
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%] 10Nm(1,0mkg) | \
;

[%] 10Nm (1,0mkg) |

[%] 10Nm (1,0mkg) |

%] 10Nm (1,0mkg) |

Objednat

Uloha / ¢ast

Poznamky

7

Potrubi vika chladice

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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BYDLENI TERMOSTATU

[%%] 10Nm (1,0 mkg) |

M6 x 20

[%] 23Nm (23mkg) |

Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

@OOWEO

DemontazZ termostatu
Z(stat termostatem
O-krouzek krytu
termostatu (kryt krytu)
Termostaticky ventil
Tepelny spinac

Pouzdro termostatu

_

Demontujte soulasti v uvedeném poradi.

I Viz ,MONTAZ TERMOSTATU".

PFi montazi obratte postup
demontaze.
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323-003

N

5-7

EAS00462
KONTROLA TERMOSTATU
1. Zkontrolujte:
termostat 1)
Neotevira v 80.5 83,5°C Nahradit.

PIny rozsah otevf¥eni termostatu
8 mmpFi9s°C

VVVVV VV VVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY

A. Zavéste termostat do nadoby naplnéné

vodou.

b. Pomalu ohfivejte vodu.

C. Umistéte teplomér do vody.

d. Pfi michani vody sleduijte teplotu
indikovanou teplomérem.

E. Po 5 6 minutach udrzujte vodu kolem 95 C,
zkontrolujte rozsah otevirani

termostatického ventilu.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALDAAAALAAALAD

(DTeplomér
(2Voda
(3Termostat
(4Kontejner
[Alzavre
tevFe se

POZNAMKA:

Nedavejte termostat pfimo na dno nadoby 4.

Pokud mate pochybnosti o pfesnosti termostatu,
vyménte jej. Vadny termostat mUZe zpUsobit
vazné prehrati nebo podchlazeni.

2. Zkontrolujte

kryt pouzdra termostatu 1 ()
pouzdro termostatu@)
Praskliny / poSkozeni Vymérite.

EAS500464
MONTAZ TERMOSTATU
1. Nainstalujte:
téleso termostatu 10)
termostat Z)
O-krouZzek (novy) @
kryt termostatu 4 O

POZNAMKA:

Namontujte termostat tak, aby jeho odvzduSnovaci otvor O

sméroval nahoru.
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5-8

2. Nainstalujte:

termospinac 10

[ %] 75 Nm (0,75 mkg) |

POZOR:

P¥i pfedavani termospinace a snimace teploty
budte velmi opatrni. Vyméite vSechny
soucasti, které spadly nebo byly vystaveny
silnym narazam.

EAS00466
INSTALACE TERMOSTATU
1. Vyplnite:
chladici systém
(se stanovenym mnoZstvim doporucené
chladici kapaliny)
Viz ,ZMENA CHLADICIHO PROSTREDKU" v
KAPITOLE 3.
2. Zkontrolujte:
chladici systém
Uniky Opravte nebo vyménte vadny dil.
3. Opatreni:
oteviraci tlak vika chladice
pod stanovenou tlakovou Nahradit
vicko chladice.
Viz ,KONTROLA RADIATORU".




VODN{ CERPADLO CHLADNY x

VODNIi CERPADLO

[%] 10Nm (1,0mkg) |
M6 25 (4)

2] 10Nm (1,0mkg) |

[ %] 10Nm (1,0 mkg) | M6 14
M6  30(2)
M6 80 (3)
Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
DemontaZ vodniho Eerpadla Demontujte soucasti v uvedeném poradi. Viz
,ZMENA CHLADICIHO PROSTREDKU" v
KAPITOLE 3.
1 Spona hadice chladice (spodni) 1 Uvolnéte
2 Srouby (saci potrubi vodniho 2
3 gerpadla) Kryt vodniho ¢erpadla 1 -
4 O-krouzek 1
5 O-krouZek saciho potrubi vodniho 1 Viz ,,INSTALACE VODNiHO
6 | cerpadia 1 || CERPADLA".
7 SkFifi vodniho €erpadla 1
8 Tésnéni 1 ~
9 HmoZdinky 2

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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VODN{ CERPADLO CHLADNY x

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
emontaZ vodniho €erpadla emontujte soucasti v uvedeném poradi.

D aZ vodniho €erpadl D j casti deném poradi

@ Pojistny krouzek 1 17

% Pohon 1|l viz ,MONTAZ VODNIHO CERPADLA".
Kolik zarazky ozubeného kola 1

@ Pojistny krouzek 1

® Ob&2né kolo 1 T

® | Lozisko 1 +

Iesﬁ?”g . 1 Viz ,DEMONTAZ / MONTAZ
cenemyofno cerpacia VODNIHO CERPADLA".

©@ | Tlumici guma 1

@ Kluzny krouzek 1 T

demontaze.

PFi montazi obratte postup
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EAS00470
DEMONTAZ VODNiHO CERPADLA
1. Odeberte:

loZisko 1)

olejové tésnér@

POZNAMKA:

Z vnéjsSi strany skfiné vodniho cerpadla
vyFiznéte lozisko a olejové tésnéni.

2. Odeberte:
tésnéni vodniho Eerpadla@

POZNAMKA:

Z vnitfni strany skfiné vodniho Cerpadla vyriznéte
tésnéni vodniho Cerpadla.

3. Odeberte:
drzak gumové klapky 10)
gumova klapka 2)
(od ob&zného kola, pomoci tenkého plochého
Sroubovaku)

POZNAMKA:

Hridel ob&Zného kola neposkrabejte.

EAS00474
KONTROLA VODNIHO CERPADLA
1. Zkontrolujte
kryt télesa vodniho Cerpadla 1 O
téleso vodniho Eerpadla@

2. Zkontrolujte
ob&zné kolo @)
gumovy tlumi¢ 2
gumovy drzak tlumice 3 Prasklin@
poskozeni / opotfebeni Nahradit.



VODN{ CERPADLO CHLADNY x

3. Zkontrolujte:
tésnéni vodniho cerpadla 1 O
olejové tésn@z

Praskliny / pokozeni / opotfebeni Nahradit.

4. Zkontrolujte:
lozisko
Drsnost Nahradit.

5. Zkontrolujte:
Prevodovka pohanéna vodnim

Cerpadlem Oddily / opotfebeni Vyménit

7. Zkontrolujte:
vodni hadice vstupni trubka
vystupni hadice chladice
Praskliny / poSkozeni / opotFebeni Nahradit.
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14150501
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EAS00476
MONTAZ VODNIHO CERPADLA
1. Nainstalujte:

gumovy tlumic¢ 1))

drzék gumové klapky 2)

POZNAMKA:

Pred instalaci gumové klapky naneste na jeji vné&jsi
povrch vodu z vodovodu nebo chladici kapalinu.

2. Opatreni:
naklon

Mimo specifikaci Opakujte krok 1.
POZOR:

Ujistéte se, Ze gumovy tlumic a drzak
gumového tlumice jsou v jedné roviné s
obé&Znym kolem.

Limit naklonu
0,15 mm

(DPravitko

@béiné kolo

3. Nainstalujte:

tésnéni vodniho Eerpad@
POZOR:

Nikdy nemaZte povrch tésnéni vodniho cerpadla
olejem nebo mazivem.

POZNAMKA:

Namontujte tésnéni vodniho Cerpadla ze specidlniho
naradi.

PFed instalaci tésnéni vodniho Cerpadla naneste
na vodni ¢erpadlo Yamaha bond ¢. 1215

bydleni Z.)

(‘L Instalator mechanické ucpavky @
4 90890-04078

Ovladac loZiska stfedniho hnaného
hridele 2()
90890-04058
Yamaha dluhopis €. 1215
90890-85505

[Zatlatte dol(l.
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4. Nainstalujte:
tésnéni
loZisko 1)

POZNAMKA:

Namontujte olejové tésnéni a loZisko zevnitr
skriné vodniho Cerpadla.

Ujistéte se, Ze strana loziska s Cislem
sméfuje nahoru.

Opatrné poklepejte loZziskem na misto, dokud
nezapadne do télesa vodniho cerpadla.

5. Nainstalujte:
obézné koIo@

pojistny kroui@

6. Nainstalujte:
kli¢
pohanéné vodni Cerpadlo

POZNAMKA:

Zarovnejte dr@zku a v hnaném vodnim
Cerpadle s cepem b.

7. Nainstalujte:

pojistny kroui@

EAS00478
INSTALACE VODNiHO CERPADLA

1. Nainstalujte:

skFifi vodniho erpadla 1))

A VAROVANI

Vzdy pouzivejte novou benzinku.
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2. Nainstalujte:
O-krouzek (novy)
kryt skfiné vodniho Cerpadla 0O
[%] 10Nm (1,0mkg) |

O-krouzek (novy)
privodni hadice vodniho éerpadla@

A VAROVANI

Vidy pouZivejte novy O-krouZek.

POZNAMKA:

Pfed instalaci saci trubky vodniho ¢erpadla 2 nanestg
na O-krouzky tenkou vrstvu zdkladniho maziva
lithiovym mydlem.

3. Vyplnte:
chladici systém
(se stanovenym mnozZstvim doporucené
chladici kapaliny)
Viz ,ZMENA CHLADICIHO PROSTREDKU" v
KAPITOLE 3.
4. Zkontrolujte:
chladici systém
Uniky Opravte nebo vyménite vadny dil.
5. Opatreni:
oteviraci tlak vika chladice
pod stanovenou tlakovou Nahradit
vicko chladice.
Viz ,KONTROLA RADIATORU".
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KARBURETORY

KARBURETORY

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
Demontaz karburatoru Demontujte soucasti v uvedeném
Sedadlo Fidice, palivova nadr poradi. Viz ,SEDADLA RIDER A CESTUJiCI"
a ,FUELTANK" v kapitole 3.

1 Vzduchovy indukéni box 1

2 Palivova hadice 1 Od pOjit

3 Vypoustéci hadice 2 Od pOJlt

4 Kabel snimace polohy Skrtici 1 | Odpojit

5 klapky Kabel Skrtici klapky 1 | Odpojit

6 karburatoru 2

7 Odvzdusiiovaci hadice 2 Uvolnéte

8 Svorky (klouby karburatoru) 4

9 Sestava karburatoru 1

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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CARB

Objednat

Uloha / ¢ast

Poznamky

PRl o2V NOUEWN =

Oddéleni karburatort
Knoflik sytice

Drzak knofliku sytice
Packa sytice

TPS

Sroub dorazu $krtici klapky
Zavorka

Spojovaci Sroub
Zavorka

Ohfivac karburatoru
Zavorka

PFivodni palivové potrubi
Odvzdusnovaci hadice
Synchronizacni ty¢
Zavorka

Demontujte soucasti v uvedeném poradi.
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V& ?

X

© o

4
s,
Q% D U 22
2l ‘W ;
< \\@'!)"’*(

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
15 Zavorka 1
16 Karburatory 4

PFi montaZzi obratte postup
demontaze.
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Objednat

Uloha / ¢ast

Poznamky

SISNECRONGIGIOESIS

Demontaz karburatoru

Drzak plunzru startéru
O-krouzek

Sestava plunzru startéru
Dojezdovy obohacovaci kryt
PruZina

Membrana

Kryt vakuové komory
Jaro

Vakuovy pist

Plastovy Sroub

Jaro

Plastové pouzdro

_e e

Demontujte soulasti v uvedeném poradi.

Zbyvajici kroky by mély byt dodrzeny u
vSech Ctyr karburatord.

Viz ,MONTAZ
KARBURATORU",
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Objednat

Uloha / ¢ast

noZstvi

Poznamky

ISl

Tryskova jehla

Kryt plovouci komory
Tésnéni

Plovouci kolik

Plovak

Jehlovy ventil
Pridrzovaci Sroub (sedlo ventilu)
Sedlo ventilu

Hlavni tryska

Drzak hlavniho paprsku

Pilotni letadlo

Tryska jehly

_e e A

PFi montaZzi obratte postup

demontaze.
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2.7

&%

EAS00486
KONTROLA KARBURETORU
Nasledujici postup plati pro vSechny
karburatory.
1. Zkontrolujte:

télo karburatoru

plovakova komora

tryskové pouzdro

Praskliny / poskozeni Nahradit.

2. Zkontrolujte:
palivové kanaly
Obstrukce  Cisty.
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVYVYYVYYY
A. Karburator omyjte v ropném rozpoustédle.
Nepouzivejte Zzadné Cistici roztoky Ziraviny
a karburatoru.
b. Vyfoukejte vSechny prichody a trysky

stlacenym vzduchem.
AAAAAAAAAAAAAANANANAAALNALAALAALAALAALAALAALAAAND

3. Zkontrolujte:
télo plovouci komory
Necistoty.
4, Zkontrolujte
gumoveé tésnéni plovakové komory 1 O
Praskliny / poSkozeni / opotfebeni Vymeérnite.

5. Zkontrolujte:
plovak
Poskozeni Nahradit.

6. Zkontrolujte:
jehlovy ventil )
sedlo jehlového ventilu ZO
PoSkozeni / prfekazka / opotfebeni Nahradit
jehlovy ventil, sedlo jehlového ventilu a O-krouZek
jako sada.

7. Zkontrolujte:
O—krouiek@
Pogkozeni / opotFebeni Vyméhte Jehlovy Ventil,
sedlo jehlového ventilu a O-krouZek jako sada.
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8. Zkontrolujte:
pistovy ventil @)
Poskozeni / Skrabance / opotiebeni Nahradit.
gumova membrana r @)
Praskliny / slzy Vymérite.

9. Zkontrolujte:
kryt vakuové komory 1 O
pruZina pistového venil) 2
drzak tryskové jehly
Praskliny / poSkozeni Vyménite.

10. Zkontrolujte:
sada jehly 1 O
tryska jehly 2
hlavni tryska@
pilotm’trysk@
pilotni $roub®)
Ohyby / poskozeni / opotrebeni Nahradit.
PrekaZka cista.
Vyfouknéte trysky stlacenym vzduchem.

11. Zkontrolujte:
pohyb pistového ventilu
VloZte pistovy ventil do téla karburatoru a
pohybuijte jim nahoru a dol(.
Tésnost Vymeénite pistovy ventil.

12. Zkontrolujte:
privodni palivové potrubi
hadicovy spoj
Praskliny / poskozeni Nahradit.
Prekazka cista.
Vyfoukejte potrubi stla¢enym vzduchem.
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14510502
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13. Zkontrolujte:
hadice privodu paliva
palivové hadice
Praskliny / po3kozeni / opotfebeni Nahradit.
Prekazka cista.
Hadice vyfoukejte stlacenym vzduchem.

EAS00489

MONTAZ KARBURATORU
Nasledujici postup plati pro oba karburatory.

POZOR:

Pfed sestavenim karburatori omyjte
vSechny soucasti v ropném roztoku.

VZdy pouZivejte nové tésnéni.

1. Nainstalujte:

drzak pistového ventilu

2. Nainstalujte:
jehlovy paprse@
pilotni proud

hlavni proud

POZNAMKA:

Zarovnejte ot{Or a na paprsku jehly s
vystupkem b na t&le karburatoru.

3. Opatreni:
vyska plovaku@)
Mimo specifikaci Upravit.

Vyska plovaku
8,09,0 mm
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VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVYVYYVYYY

A. Drzte karburator vzhiru nohama.

b. Zmérte vzdalenost od protilehlé plochy
plovakové komory (s odstranénym
tésnénim) k horni ¢asti plovaku.

POZNAMKA:

Plovouci rameno by mélo spocivat na jehlovém ventilu,
aniz by ho stlacovalo.

C. Pokud vySka plovaku neodpovida specifikaci,
zkontrolujte sedlo jehlového ventilu a jehlovy
ventil.

d. Pokud je sedlo jehlového ventilu nebo jehlovy ventil
opotrebované, vyménte je oba.

E. Pokud jsou sedlo jehlového ventilu i ventil
jehly v porfadku, upravte vysku plovaku
ohnutim plovaku(®

F. Znovu zkontrolujte vySku plovaku.
AAAAAAAAAAAAAAAALNAAALNALAALAALAALAALAAAAAD

4. Nainstalujte:
dojezd obohacujici membrana 1)
dojezd obohacuijici pruzina2)
dojezd obohacujici kryt 3 ()

POZNAMKA:

Zarovnejte jaZydek a na dojezdové obohacené
membrané s vybranim b (&le karburatoru.

5. Nainstalujte:
pistovy ventil
pruZina pistového ventilu

kryt vakuové komory 1 O

POZNAMKA:

Zarovnejte jazycek a na krytu vakuové
komory s vybranim v téle karburatoru.

6. Nainstalujte:

spojovaci drzak

POZNAMKA:

Po instalaci spojovaciho drzaku zkontrolujte,
zda paka lanka plynu a tahlo spoustéce
funguiji hladce.
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EAS00493

INSTALACE KARBURETORU

1. Upravte:
synchronizace karburatoru
Viz ,SYNCHRONIZACE KARBURETORU" v
KAPITOLE 3.

2. Upravte:

volnobézné otacky motoru
m Volnob&zné otatky motoru
950 1050 ot / min
Viz ,SERIZENI RYCHLOSTI VOLNOBEZENI
MOTORU"” v KAPITOLE 3.

3. Upravte:
volna hra s plynem

Volna vule lanka plynu (na
prirubé rukojeti plynu)

46 mm

Viz ,SERIZENI HRY KABELU PLYNU
ZDARMA" v KAPITOLE 3.

EAS00495

MERENI A SERIZENI HLADINY PALIVA

1. Opatreni:
hladina paliva@
Mimo specifikaci Upravit.

Hladina paliva (nad okrajem
karose@} b)

13,0 14,0 mm

VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY

A. Postavte motocykl na rovny povrch.

b. Umistéte motocykl na vhodny stojan,
abyste se ujistili, Ze motocykl stoji rovné
nahoru.

C. Namontujte ukazatel hladiny paliva 1@ vypoustéci trubku

paliva @

(‘L Ukazatel hladiny paliva
Vg YM-01312-A, 90890-01312

d. Uvolnéte Sroub pro vypousSténi paliva @




KARBURETORY  |[CARB F

E. Ukazatel hladiny paliva drZte svisle vedle
okraje t&la 4. O

F. Zmérte hladinu paliva na obou stranach
sestavy karburatoru.

POZNAMKA:

Hodnoty hladiny paliva by mély byt na obou stranach
stejné.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAAAALAL

2. Upravte:
hladina paliva
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYYVYYVYYY
A. Demontujte sestavu karburatoru.
b. Zkontrolujte sedlo jehlového ventilu a jehlovy
ventil.
C. Pokud je néktery z nich opotfebovany, vymérite jej jako sadu.
d. Pokud jsou obé v pofadku, upravte hladinu
plovaku mirnym ohnutim pl@ku 1.
E. Namontujte sestavu karburatoru.
F. Znovu zmérte hladinu paliva.
G. Opakujte kroky (a) az (f), dokud hladina paliva nedosahne
v ramci specifikace.
AAAAAAAAAAAAAAANALNAAALNAALAALAALAAAAAAND

EAS00502

KONTROLA A NASTAVENI  THE
SNIMAC POLOHY PLYNU

POZNAMKA:

Pred nastavenim snimace polohy Skrtici klapky
je tfeba spravné nastavit volnobézné otacky
motoru.

1. Zkontrolujte:

snimac polohy Skrtici klapky

(s nainstalovanym na karburatoru)
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY
A. Odpojte spojku snimace polohy Skrtici

klapky.
b. Pfipojte kapesni tester (Q 1 k) do
snimac polohy Skrtici klapky.
Pozitivni olovo testeru Modr@
Negativni olovo testeru Cerna@

C. Zkontrolujte maximalni odpor snimace polohy
Skrtici klapky.
Mimo specifikaci Vyménte plyn
snimac polohy.

& Maximalni odpor snimace
polohy Skrtici klapky

46 kQ pri20°C

(Modr4, cernd)
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d. Pfipojte kapesni tester (Q 1 k) do
snimac polohy Skrtici klapky.

Pozitivni olovo testeru Zluta 30
Negativni olovo testeru Cerna @

E. PFi pomalém otevirani Skrtici klapky
zkontrolujte, zda je odpor snimace Skrtici
klapky v zadaném rozsahu.

POZNAMKA:

Dbejte hlavné na to, aby se odpor pfi otaceni
Skrtici klapky postupné ménil, protoZe hodnoty
(od uzavieného po Siroce otevieny plyn) se mohou
mirné liSit od uvedenych hodnot.

Mimo specifikaci nebo se nahle zméni odpor
Prejdéte na krok 2.

Odpor snimace polohy
Skrtici klapky
0,6 5,7 kQ pFi20°C
(Zluta cernd)

AAAAAAAAAAAAAAAAAANANAANAAAALAAAAAAD
2. Zkontrolujte:
snimac polohy Skrtici klapky
(s vyjmutym z karburatoru)
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
A. Odpojte spojku snimace polohy Skrtici
klapky.
b. Demontujte snimac polohy 3krtici klapky z
karburatoru.
C. Pripojte kapesni tester (Q 1 k) do
snimac polohy Skrtici klapky.

Pozitivni olovo testeru Mod r@
Negativni olovo testeru Cerna@)

d. Zkontrolujte maximalni odpor snimace polohy
Skrtici klapky.
Mimo specifikaci Vyménte plyn
snimac polohy.

Maximalni odpor snimace
polohy Skrtici klapky
46 kQ pFi20°C
(Modra, cerna)

E. Pfipojte kapesni tester (Q 1 k) do
spojka snimace polohy Skrtici klapky.

Tester kladného olova Zluta 3()
Zaporny vodi¢ testeru Modra (O

F. PFi pomalém otevirani Skrtici klapky
zkontrolujte, zda je odpor snimace Skrtici
klapky v zadaném rozsahu.

Odpor se neméni nebo se nahle méni
Vyménte plyn

snimac polohy.

Slot je opotfebovany nebo zlo@ny. 4 Vyménte
snimac polohy Skrtici klapky.
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POZNAMKA:

Dbejte hlavné na to, aby se odpor postupné
zménil pfi otaceni Skrtici klapky, protoZe hodnoty
(od uzavieného po Siroky otevieny plyn) se mohou
mirné liSit od uvedenych hodnot.

Odpor snimace polohy
Skrtici klapky
0,65,7kQpri20°C

(Zluta modra)

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAALAAALAL

3. Upravte:
Uhel snimace polohy 3Skrtici klapky
VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY
A. Odpojte spojku snimace polohy Skrtici
klapky.
b. Pfipojte kapesni tester (Q 1 k) do
snimac polohy Skrtici klapky.

Pozitivni olovo testeru Mod r@
Negativni olovo testeru Cerna @

C. Zmérte maximalni odpor snimace polohy
Skrtici klapky.

d. Kdyz je Skrtici klapka zcela zavrena,
vypocitejte maximalni odpor snimace polohy
Skrtici klapky.

Maximalni odpor snimace polohy Skrtici
klapky (Skrtici klapka je plné uzaviend) =
maximalni odpor (0,13 - 0,15)

PFiklad

Pokud je maximalni odpor =5 kQ, maximalni

odpor snimace polohy skrtici klapky pfi plné

uzavrené Skrtici klapce by mél byt: 5 kQ

(0,13-0,15) =650 - 750 Q

E. Sestavu karburatoru mirné zvednéte ze
sbérného saciho potrubi.

F. Povolte Srouby snimace polohy Skrtici klapky

G. Pripojte kapesni tester (Q 100) do
snimac polohy Skrtici klapky.

Pozitivni olovo testeru Zluta 30)
Negativni olovo testeru Modr)?@

h. Upravte Uhel snimace polohy Skrtici klapky
tak, aby méreny odpor byl ve stanoveném
rozsahu.

Odpor snimace polohy
Skrtici klapky
583875 Q

(Zlutd modra)

i. Po nastaveni Uhlu snimace polohy Skrtici
klapky utahnéte Srouby snimace polohy
Skrtici klapky.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAALAAALAAAALAD
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EAS00504
KONTROLA PALIVOVEHO CERPADLA
1. Zkontrolujte:
palivové Eerpadlo
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVVVVVYYVYYY
A. Pod konec palivové hadice umistéte
nadobu.
b. Nastartujte motor a zkontrolujte, zda z palivové
hadice vytéka paivb 1.

Toky paliva Palivové €erpadlo je v pofadku

Palivo netece

Vyménte palivové cerpadlo

C. Zastavte motor a zkontrolujte, zda z palivové
hadice prestane vytékat palivo)l.

Palivo prestane téct Palivové Cerpadlo je v poradku

Toky paliva Vyméiite palivové €erpadlo

AAAAAAAAAAAAAAAAAAANAAAALAAALAALAALAALAL

A VAROVANI

Benzin a jeho pary jsou vysoce hoflavé a
vybusné. Proto udrZujte benzin v dostatecné
vzdalenosti od ohng, jisker nebo otevieného
ohné (nap¥. Svarovaci zafizeni, zapalené
cigarety).

NedodrZeni kontroly tniku benzinu miZe mit za
néasledek poZar nebo vybuch.
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EAS00505
KONTROLA PALIVA
1. Zkontrolujte:

palivovy zdmek

Praskliny / poSkozeni / opotFebeni Nahradit.

EAS00506

KONTROLA FUNKCE PALIVOVEHO KOHOUTU

POZNAMKA:

Po namontovani palivového kohoutu zkontrolujte jeho funkci.

1. Zkontrolujte, zda je paka palivového kohoutu v poloze
.ON" nebo ,RES".

2. Pod konec palivové hadice postavte

nadobu.

3. Zkontrolujte:

provoz palivového kohoutu

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYYVYYVYYY
A. Vysajte konec vakuové hadice.

Toky paliva Palivovy kohout je v pofadku

Palivo netece

Vyméiite palivovy kohout

AAAAAAAAAAAAAAAAAALNALAAAAALAAALAALAAALAL
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ZOBRAZENI 2. (PRUTOK)

6-16

Aa.RINDUKCNI SYSTEM (AIS)

VSTRIKOVANI VZDUCHU

Tento systém spaluje nespalené vyfukové plyny
vstrikovanim cerstvého vzduchu (sekundarniho
vzduchu) do vyfukového otvoru. To ma snizit
produkci uhlovodikd.

Kdyz je kolem vyfukového kanalu podtlak,
otevre se jazyckovy ventil a sekundarni
vzduch proudi do vyfukového kanalu.
Pozadovana teplota pro spalovani
nespalenych vyfukovych plynu je pfiblizné
600 az 700 ° C.

VENTIL ODRIZENI VZDUCHU

Uzaviraci ventil vzduchu je ovladan tlakem
nasavaného plynu pfes membranu. Normalné je
tento ventil otevien, aby umozZnoval proudéni
Cerstvého vzduchu do vyfukového otvoru.

Kdyz se Skrtici klapka rychle uzavre, vytvori se
podtlak a ventil se uzavre, aby se zabranilo
naslednému spalovani.

ZOBRAZENI 1. (ZADNY TOK)
Pri zpomalovani (Skrtici klapka se zavre) se
ventil zavre.

ZOBRAZENT 2. (PRUTOK)
Bé&hem normalniho provozu je ventil otevreny.

e vzduchového filtru
jazyékovému ventilu
[ClKe kloubu karburatoru
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EAS00509

SCHEMATA SYSTEMU INDUKCE VZDUCHU

N’

%

NO,

0 i
=

Front Rear
(1 Jazyekovy ventil [AJDo vélce # 1 B
(2 ffisti¢ vzduchu (Db vélce # 2 C
@duchovy uzaviraci ventil @b valce #3 D
@(Ioub karburatoru (valec ¢. 2) @b vélce # 4
@(Ioub karburatoru (valec €. 4) [E ke spoji karburatoru (# 2) F

spojce karburatoru (# 4)
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KONTROLA SYSTEMU SANI VZDUCHU

1. Zkontrolujte:

hadice

Uvolnéné spojeni Pripojte se spravné.
Praskliny / poskozeni Nahradit.

potrubi

Praskliny / poskozeni Nahradit.

2. Zkontrolujte:
vzduchovy uzaviraci ventil

Praskliny / poskozeni Nahradit.
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PREDNI KOLO A BRZDOVE KOTOUCE CHAS (5%@

EAS00514

PODVOZEK
PREDNI KOLO A BRZDOVE KOTOUCE

\T -
\ F %] 25 Nm (2,5 m kg)

[%] 78 Nm (7.8 mkg) |

%] 22Nm (23 mkg) |
M8 25 (6)

[%] 19 Nm (1,9 m kg)

[ %] 40Nm (4,0 mkg) |

[“%] 23 Nm (2,3 m kg)
M8  25(6)

¢ O ) "llll(n@
() C\
5
Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
DemontaZ predniho kola a brzdovych Demontujte soulasti v uvedeném poradi.
kotouéi Postavte motocykl na rovny povrch.

A VAROVANI

Bezpecné motocykl podeprete,
aby nehrozilo, Ze by spadl.

1 Tfmeny / drzaky predni brzdy (levy a 2/2 POZNAMKA:
pravy) Kdyz je kolo mimo motocykl, nestlacujte
brzdovou paku, protoze brzdové desticky
budou nucené zavreny.

2 Skrtici $roub (naprava predniho kola) 1 Uvolnéte
3 Osa predniho kola 1 | Zvednéte predni kolo. Postavte pod
motor vhodny stojan.

4 Predni kolo 1
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\T -
\ F %] 25 Nm (2,5 m kg)

%] 78 Nm (7.8 mkg) |

[%] 23Nm (23mkg) |
M8 25 (6)

[“%] 19 Nm (1,9 m kg)

[ %] 40 Nm (4,0 mkg) |

[%] 23 Nm (2,3 m kg)
M8 25 (6)

) @)\B'-

¢ O "llll(n@
)
C\
5
Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
5 Obojky 2
6 . - 1 4 . .
Kyt bradového kotouce (vievo) Viz ,INSTALACE PREDNIHO KOLA".
7 Brzdové kotouce 2
8 Kryt brzdového kotouce (pravy s hmotnosti) T A

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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B

eFosoR:NA KOLE

Objednat

Uloha / ¢ast

Poznamky

WO

DemontaZz predniho kola

Tésnéni oleje
LoZiska

Distancni viozka

Demontujte soucasti v uvedeném
poradi.

PFi montaZzi obratte postup
demontaze.
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B

EAS00521

DEMONTAZ PREDNIHO KOLA
1. Postavte motocykl na rovny povrch.

A VAROVANI

Bezpecné motocykl podeprete, aby

nehrozilo, Ze by spadl.

POZNAMKA:

Umistéte motocykl na vhodny stojan tak, aby

bylo predni kolo zvednuté.

2. Uvolnéte

3. Odeberte:
brzdovy tfmen

POZNAMKA:

naprava predniho koIa@

drzéak brzdového tfrmenu

brzdovou paku.

PFi demontdzi brzdovych tfrmen( nestlacujte

4. Zvysit:
predni kolo

POZNAMKA:

Umistéte motocykl na vhodny stojan tak, aby

bylo predni kolo zvednuté.

EAS00525

1. Zkontrolujte:

Ohyby vyménit.

’ A VAROVANI

KONTROLA PREDNIHO KOLA

osa kola
Otocte osu kola na rovny povrch.

kola.

Nepokousejte se narovnat ohnutou osu

2. Zkontrolujte:

pneumatika
predni kolo

Poskozeni / opotfebeni

Nahradit.

Viz ,KONTROLA PNEUMATIK" a
+.KONTROLA KOL" v kapitole 3.

7-4
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340-000

300-007

7-5

3. Opatfeni:
radialni hazeni predniho kdl@
1 bo¢ni hazeni predniho kola )
2 Pres stanovené limity Nahradit.

Limit radiadlniho hazeni pfedniho kola
1,0 mm

Limit bo¢niho hazeni pfedniho kola
0,5 mm

4. Zkontrolujte:
loZiska kol
Predni kolo se zhruba otaci nebo je Re-
uvolnéné misto loZisek kol.
olejova tésnéni

PoSkozeni / opotfebeni Vyménte.

5. Vyménite:

loZiska kol (nové)

olejové tésnéni (nové)
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
A. Vycistéte vnéjsi ¢ast naboje predniho kola.
b. Demontujte olejova tésnénl’@omoci plochého
Sroubovaku.

POZNAMKA:

Aby nedoslo k poskozeni kola, vlozte mezi O
Sroubovak a povrch kola hadr 2.

C. Demontuijte loZiska kol pomoci obecného
stahovaku loZisek.

d. Namontujte nova loZiska kola a olejova
tésnéni v opatném poradi demontaze.

POZNAMKA:
Pouzijte objl'mk@ ktera odpovida priméru vnéjsiho
krouzku loZiska kola a olejového tésnéni.

POZOR:

Nedotykejte se krouZku stfedu loZiska kola
(2nebo koulé 3. Kontakt by mél probihat pouze
s vnéjSim krouzZkem 4. O

AAAAAAAAAAALAALAALAALALAALMAALMAALAALAALAALAAALAALAALAALDD
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EAS00531
KONTROLA BRZDOVYCH KOTOUCU
Nasledujici postup plati pro vSechny brzdové
kotouce.
1. Zkontrolujte:
brzdovy kotou¢
Poskozeni / odfeni Nahradit.

2. Opatreni:
prahyb brzdového kotouce
Mimo specifikaci Opravte brzdovy kotou¢
vychyleni nebo vyména brzdového kotouce.

Mez priahybu brzdového kotouce
(maximalni)

Pfedni: 0,15 mm
," ‘ Zadni: 0,15 mm

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY

A. Umistéte motocykl na vhodny stojan tak,
aby bylo kolo zvednuté.

b. Pfed méfenim vychyleni kotouce predni
brzdy otocte Fiditky doleva nebo doprava,
abyste se ujistili, Ze pfedni kolo stoji.

C. Demontujte brzdovy tfmen.

d. Drzte Eiselnik 1 v pravé@ thlu k povrchu
brzdového kotouce.

E. Zmé&fte prahyb 2 3 mm b niZe O

okraje brzdového kotouce.
AAAAAAAAAAAAAANAALNAAANALAAALAALAAALAALAAALAD

3. Opatreni:
tloustka brzdového kotouce @
Zmérte tloustku brzdového kotouce na
nékolika rdznych mistech.
Mimo specifikaci Vyménte.

Limit tlouStky brzdového
kotouce (minimalni)

PFedni: 4,5 mm
Zadni: 6,5 mm

4. Upravte:

prihyb brzdového kotouce
VYVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVY
A. Demontujte brzdovy kotouc.
b. Otocte brzdovy kotouc o jeden otvor pro Sroub.
C. Namontujte brzdovy kotou¢.

POZNAMKA:

Postupné utahujte Srouby brzdového kotouce a
krizovym zplsobem.
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Sroub brzdového kotouge

23 Nm (2,3 mk
LOCTIT‘E 9)

\%%

d. Zmérte prihyb brzdového kotouce.

E. Pokud neodpovidaji specifikaci, opakujte kroky nastaveni,
dokud nebude vychyleni brzdového kotouce v ramci
specifikace.

F. Pokud vychylku brzdového kotouce nelze

dosahnout specifikaci, vyménte brzdovy kotouc.
AAAAAAAAAAAAAANANALNAAALNAALAALAALAAALAAAAND

EAS00544
INSTALACE PREDNIHO KOLA
Nasledujici postup plati pro oba brzdové
kotouce.
1. Promatzte:

osa kola

olejové tésnéni rty

Doporucené mazivo
Zakladovy tuk z lithiového mydla

e |

2. Nainstalujte:

brzdovy kotou@
kryt brzdového kotouEe@

POZNAMKA:
PouZijte LOCTITE 648 k zavitim Sroubl
brzdového kotouce.

Postupné utdhnéte Srouby brzdového kotouce a
kfizovy vzor.

3. Utdhnout:
osakola1 O %] 78 Nm (7.8 mkg) |
sviraci Sroub osy kola )
[ %] 19Nm (1,9mkg) |

POZOR:

Pfed utaZenim matice osy kola nékolikrat
silné zatlacte na Fiditka a zkontrolujte,
zda predni vidlice plynule odskakuje.

4. Nainstalujte:

drzak brzdového tfrmenu 1O
%] 40Nm (4,0 mkg) |

brzdovy tfmen

A VAROVANI

Dbejte na spravné vedeni brzdové
hadice.

[%] 25 Nm (25 mkg) |
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EAS00549

SERIZENI STATICKE ROZVAHY PREDNIHO
KOLA

POZNAMKA:

Po vyméné pneumatiky, kola nebo obou je tfeba
upravit statické vyvazeni predniho kola. Se
zabudovanymi brzdovymi kotoudi sefidte statické
vyvazeni predniho kola.

1. Odeberte:
vyvazovaci zavazi

POZNAMKA:

Polozte predni kolo na vhodny vyvaZzovaci
stojan.

2. Najit:
tézké misto predniho kola
VVVVV VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY

A. Roztocte predni kolo.
(o) b. KdyZ se predni kolo zastavi, vloZte znacku

s v s

X" do spodni ¢asti kola.

340-013

C. Otocte predni kolo o 90 tak, aby ,X1"Je umisténa
tak, jak je znazornéno.

d. Uvolnéte predni kolo.

E. KdyZ se kolo zastavi, vloZte ,X2"Znacka ve
spodni casti kola.

F. Opakujte kroky (b) az (d) nékolikrat, dokud se

(Zz) vSechny znacky nezastavi na stejném misteé.
[ J

G. Misto, kde se vSechny znacky zastavi, je
340-015 tézky bod , X" pfedniho kola.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAAALAALAL

3. upravit:
statické vyvazeni predniho kola
VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
A. Nainstalujte vyvaZovaci zavazi 1 na rafek
presné naproti tézkému bodu ,X".

POZNAMKA:

Zacnéte s nejleh¢i hmotnosti.

340-014
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340-018

340-017

7-9

b. Otocte predni kolo 90 tak, aby tézky bod byl
umistén, jak je znazornéno.

C. Pokud téZky bod nezlstane v této poloze,
nainstalujte tézsi zavazi.

d. Opakujte kroky (b) a (c), dokud neni predni kolo

vyvazeno.
AAAAAAAAAAAAAANAAAAANAAALAALAAALAAAAD

4. Zkontrolujte:
statické vyvazeni predniho kola
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
A. Otocte predni kolo a ujistéte se, Ze z(stava
v kazdé zobrazené poloze.
b. Pokud predni kolo nezistane stat ve viech

polohach, znovu jej vyvazte.
AAAAAAAAAAAAAAAALNAAALNAAALAALAAALAAAAND




ZADN KOLO A BRZDOVY DISK CHAS (5%@

RE<AR KOLO A BRZDOVY DISK

ZADNI BLATNIK

[%| 46 Nm (4,8 mkg) |

é\ [%| 48 Nm (4,8mkg) |

) % Tl Bimzsmig |
3

=0

Objednat

Uloha / &st Mnozstvi Poznamky

upbhw N —

DemontaZ zadniho blatniku Demontujte soulasti v uvedeném poradi.
Postavte motocykl na rovny povrch.

A VAROVANI

Bezpecné motocykl podeprete,
aby nehrozilo, Ze by spadl.

Jezdecké sedadio Viz ,SEDADLA RIDER A CESTUJiC" v
KAPITOLE 3.

Anténa, kufr a brasny Anténni Viz ,SADDLEBAGS" v KAPITOLE 3.

kabel 1

Spojka olova / brzdy a blikace 1

Stupacky pro cestujici (levy a pravy) 2

Bocni kryty (levy a pravy) 2 | Odpojit

Sestava zadniho blatniku 1

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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EAS00560

ZADNI KOLO A BRZDOVY DISK

[%] 150 Nm (1,5 m kg) |
. 5

[ %] 22Nm (23mkg) |

M8 x 25 (6)

[%] 40Nm (4,0mkg) |

\% %] 40Nm (4,0 mkg) |
3

@

Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

uabhwWN =

00N O

Demontaz zadniho kola a brzdového
kotouce

Tlumic vyfuku (vpravo)

Vodici lista podsedlového vaku (vlevo a
vpravo) Bo¢ni kryt (vpravo)

Vyfukové potrubi

Tfmen zadni brzdy

Sevrete Sroub
Matice osy zadniho kola
Podlozka

_ e

Demontujte soucasti v uvedeném poradi.

POZNAMKA:
PFi demontazi tfrmenu zadni brzdy
seSlapnéte brzdovy pedal.

Uvolnéte
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[%] 40Nm@,0mkg) |

%] 150Nm(1.5mkg) | \% =] 40 Nm (4,0 m kg)

W] 22Nm@23mkg) | 9
M8 x 25 (6)
1
Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
9 Osa zadniho kola T | poznamua:

Zvednéte zadni kolo. Postavte pod
motor vhodny stojan.

Pohybem kola doprava jej oddélte od
konelné prevodovky.

10 Podlozka 1
11 Drzak tfmenu zadni brzdy 1
12 Zadni kolo 1
13 Limec 1
14 Brzdovy kotou¢ 1

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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/5

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky

Demontaz zadniho kola Demontujte soucasti v uvedeném poradi.
Tésnéni
LozZisko
Limec
Tésnéni
LoZisko

Pojistny krouzek

Naboj spojky
Prachové tésnéni naboje
Tlumic

O-krouzek

QLENPVEWOE

PFi montazi obratte postup
demontaze.
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7-14

EAS00562

DEMONTAZ ZADNIHO KOLA
1. Postavte motocykl na rovny povrch.

A VAROVANI

Bezpecné motocykl podeprete, aby
nehrozilo, Ze by spadl.

POZNAMKA:

Umistéte motocykl na vhodny stojan tak, aby
zadni kolo bylo zvednuté.

2. Odeberte:
brzdovy tfmen @

POZNAMKA:
Pri demontaZzi brzdového tfmenu seslapnéte
brzdovy pedal.

3. Uvolnéte:
sevrit Sroub @
4. Odeberte:
matice nadpravy kola @
podlozka
osakola3 ()
Posunutim zadniho kola doprava jej oddélte od
skfiné koncového pohonu.
5. Odeberte:
zadni kolo

EAS00565
KONTROLA ZADNIHO KOLA
1. Zkontrolujte:

osa kola

zadni kolo

loZiska kol

olejova tésnéni

Viz ,PREDNI KOLO A BRZDOVE KOTOUCE".

2. Zkontrolujte:

pneumatika

zadni kolo

Po3kozeni / opotiebeni Nahradit.

Viz ,KONTROLA PNEUMATIK" a

+JKONTROLA KOL" v KAPITOLE 3.
3. Opatreni:

radialni hazeni zadniho kola

bocni hazeni zadniho kola

Viz ,PREDNI KOLO A BRZDOVE KOTOUCE".
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EAS00567
KONTROLA NABOJU ZADNIHO KOLA
1. Zkontrolujte:

N&boj pohonu zadniho kola

Praskliny / poskozeni Vyménite.

Tlumice naboje zadniho kola

PoSkozeni / opotfebeni Vymérnite.

INSTALACE ZADNIHO KOLA
1. Promazte:

osa kola

loZiska kol

olejové tésnéni rty

Doporucené mazivo

Zakladovy tuk z lithiového mydla
2. Utdhnout:
matice osy kola [ %150 Nm (15,0 m kg) |
sevfit Sroub |X| 23 Nm (2,3 m kg) |

Srouby brzdového tfmenu

[%| 40 Nm (4,0 mkg) |

EAS00575
SERIZENI STATICKE BILANCE ZADNIHO
KOLA

POZNAMKA:

Po vyméné pneumatiky, kola nebo obou je tfeba
upravit statické vyvazeni zadniho kola. Upravte
statické vyvazeni zadniho kola s nainstalovanym
brzdovym kotouc¢em a nabojem zadniho kola.

1. Upravte:
statické vyvazeni zadniho kola

Viz ,PREDNI KOLO A BRZDOVE KOTOUCE".
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FwoR-ONT A ZADNI BRZDY

PREDNI BRZDOVE DESTICKY

[ %] 25 Nm (2,5 mkg) |

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
DemontaZ prednich brzdovych desticek Demontujte soucasti v uvedeném poradi
1 Upevnovaci Srouby brzdového tfrmenu 2 - . A v .
2 B:szovy Fmen Y 1 Viz ,VYMENA PREDNICH
- BRZDOVYCH DESTICEK".
3 Brzdové desticky 2

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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ZADNI BRZDOVE DESTICKY

[ %] 40 Nm (4,0 mkg) |

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
DemontaZ zadni brzdové desticky Demontujte soucasti v uvedeném poradi.
1 Kryt brzdové desticky 1
2 Pridrzné klipy 2 , Sy ,
3 Pojistné koliky 2 viz . VYMENA ZADNIvCH,,
4 PruZina brzdového obloZeni 1 BRZDOVYCH DESTICEK '
5 Brzdové desticky 2 POZNAMIA:
Pokud je nutné vyménit brzdové desticky, nainstalujte
novou pruZinu brzdovych desti¢ek. Vyménte brzdové
desticky jako sadu, pokud je zjiSténo, Ze jsou
opotfebované az po mez opotrebeni.
6 Brzdovy tfmen 1 T
PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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EAS00579

POZOR:

Soucasti kotoucové brzdy zFidka vyZaduji
demontaz.
Proto vZdy dodrZujte tato preventivni
opatreni:
Nikdy nerozebirejte soucasti brzdy, pokud
to neni nezbytné nutné.
Pokud je odpojeno jakékoli spojeni na
hydraulickém brzdovém systému, musi byt cely
brzdovy systém po opé&tovné montazi
demontovan, vypustén, vycCistén, Fadné naplnén
a odvzduSnén.
Nikdy nepouZivejte rozpoustédla na vnit¥ni

soucasti brzd.

K cisténi brzdovych soucésti pouZivejte pouze Cistou nebo
novou brzdovou kapalinu.

Brzdova kapalina mazZe poskodit lakované
povrchy a plastové €asti. Proto vidy okamZité
rozlitou tekutinu ocistéte.

Zabrante kontaktu brzdové kapaliny s o€ima,
protoze by mohlo dojit k vaZnému zranéni. Prvni
pomoc pfi vniknuti brzdové kapaliny do o¢i:
Oplachujte vodou po dobu 15 minut a okamZzité

vyhledejte Iékarskou pomoc.

EAS00582

VYMENA PREDNICH BRZDOVYCH DESTICEK
Nasledujici postup plati pro oba brzdové
tfmeny.

POZNAMKA:
Pri vymeéneé brzdovych desticek neni nutné
odpojovat brzdovou hadici nebo demontovat
brzdovy tfrmen.

1. Odeberte:
drzak brzdové hadice@

brzdovy tfmen )
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2. Odeberte:
brzdové desticky O
(spolu s podlozkami brzdovych desticek)

3. Opatreni:
limit opotfebeni brzdovych O
desti¢ek a Mimo specifikaci Vymérnite brzdu
podloZzky jako sada.

Mez opotFebeni brzdovych desticek
0,6 mm

4. Nainstalujte:
podlozky brzdovych desticek
(na brzdové desticky)
brzdové desticky

POZNAMKA:

VZdy namontujte nové brzdové desticky, podloZky brzdovych
desti¢ek a pruZinu brzdového obloZenf jako sadu.

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVYVYYVYYY

A. PFipojte Cistou plastovou hadici 1 @/né k
odvzdu§hova@u Sroubu 2. Druhy konec hadice
vloZte do oteviené nadoby.

b. Uvolnéte odvzduSnovaci Sroub a prstem
zatlaCte pisty brzdového tfmenu do
brzdového tfmenu.

C. Utdhnéte odvzdusnovaci Sroub.

6 Nm (0,6 m kg)

\% Odvzdusiiovaci Sroub

d. Namontujte nové podlozky brzdovych desticek na nové
brzdové desticky.

E. Namontujte nové brzdové desticky.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAD
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\\/
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5. Nainstalujte:
upevnovaci Sroub tfmenu brzdy
%] 25 Nm (25 mkg) |

6. Zkontrolujte:
hladina brzdové kapaliny
Pod minimalni hladinou vyznaéte(dbpoRitietatu
brzdovou kapalinu na spravnou hladinu. Viz
,KONTROLA HLADINY BRZDOVE KAPALINY" v
KAPITOLE 3.

7. Zkontrolujte:
provoz brzdové paky
Mékky nebo houbovity OdvzdusSnéte brzdu
pocitovy systém.
Viz ,,ODVZDUSNENI HYDRAULICKEHO
BRZDOVEHO SYSTEMU* v KAPITOLE 3.

EAS00583

VYMENA ZADNICH BRZDOVYCH DESTICEK

POZNAMKA:

Pri vyméné brzdovych destiCek neni nutné
odpojovat brzdovou hadici nebo demontovat
brzdovy tfrmen.

1. Odeberte:
kryt brzdovych destié@
1 tfmen brzdy 2 O

2. Odeberte:
spony brzdovych destiée@
Cepy brzdovych destiéek@
pruZina brzdovych desticek @
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3. Odeberte:
brzdové desticky O

4. Opatreni:
mez opotiebeni brzdovych desticek @
Mimo specifikaci Vymérnite brzdu
podloZzky jako sada.

Mez opotFebeni brzdovych desticek
0,5 mm

5. Nainstalujte:
podlozky brzdovych desticek
(na brzdové desticky)
brzdové desticky

pruzina brzdového obloZeni

POZNAMKA:

VZdy namontujte nové brzdové desticky a pruzinu brzdové
desticky jako sadu.

VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY

A. Pfipojte Cistou plastovou hadici 1 @/né k
odvzdudiovadimu sroubu 2. Druhy konec hadice
vloZte do oteviené nadoby.

b. Uvolnéte odvzduSnovaci Sroub a prstem
zatlaCte pisty brzdového tfmenu do
brzdového tfmenu.

C. Utdhnéte odvzdusnovaci Sroub.

6 Nm (0,6 m kg)

\% Odvzdusiiovaci Sroub

E. Namontujte nové brzdové desticky a novou pruZinu brzdovych
desticek.

POZNAMKA:

Sipka a pruziny Gpzdového obloZeni musi
smérovat ve sméru otaceni kotouce.

AAAAAAAAAALAALAALAALAALAAALMAALMAALAALAAALAAALAALAALAALDD




PREDNT A ZADNI BRZDY CHAS (5%@

6. Nainstalujte:
Cepy brzdovych desticek
klipy brzdovych desticek
kryt brzdovych desticek
brzdovy tfmen

40 Nm (4,0 m kg)

\% Sroub brzdového tfmenu

7. Zkontrolujte:
hladina brzdové kapaliny
Pod minimalni hladinou vyznatte(dpporRitielatu
brzdovou kapalinu na spravnou hladinu. Viz
,KONTROLA HLADINY BRZDOVE KAPALINY* v
KAPITOLE 3.

8. Zkontrolujte:
provoz brzdové paky
Mékky nebo houbovity Odvzdusnéte brzdu

pocitovy systém.

Viz ,,ODVZDUSNENI HYDRAULICKEHO
BRZDOVEHO SYSTEMU" v KAPITOLE 3.
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EAS00584

HLAVNI VALEC PREDNI BRZDY

[%%] 10Nm (1,0mkg) |
M6 x 25

- |™®] 30Nm (3,0mkg) |

Objednat Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

Demontaz hlavniho valce
predni brzdy

Zpétné zrcatko
Brzdova paka

Sroub s vnit¥nim Sestihranem

Brzdova hadice

Médéné podlozky
Drzak hlavniho valce
Hlavni valec

Spinac predni brzdy

coNOOUTRWN —

_ A N

Demontujte soucasti v nasledujicim poradi.

POZNAMKA:

Pred demontazi hlavniho valce vypustte
brzdovou kapalinu z celého brzdového
systému.

Viz ,DEMONTAZ / INSTALACE
HLAVNIHO VALCE PREDNI BRZDY".

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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EAS00585

—

Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

@OOWEO

Demontaz hlavniho valce
predni brzdy

Uzavér hlavniho valce

Drzak (membrana)
Membrana hlavniho valce
Prachova zatka

Pojistny krouzek

Sada hlavniho valce

—_— ) )

Demontujte soulasti v uvedeném poradi.

PFi montazi obratte postup

demontaze.
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EAS00586

HLAVNI VALEC ZADNI BRZDY

%] 52Nm (52mkg) |

%] 22Nm 2@ kg) |

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky

Demontaz hlavniho valce zadni Demontujte soucasti v uvedeném poradi.
erdy POZNAMKA:
Pred demontazi hlavniho valce vypustte
brzdovou kapalinu z celého brzdového

systému.
1 Spinac zadni brzdy 1 | Odpojit
2 Brzdova hadice 1 Odpojit
3 Mé&d&na podlozka 1 Viz ,DEMONTAZ / INSTALACE
4 | sestava brzdového pedalu 1 HLAVNIHO VALCE ZADNI BRZDY".
5 Hlavni valec 1T 7
6 Zavlacka 1
7 Podlozka 1
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PREDNI A ZADNI BRZDY

CHAS |7

™%] 22Nm (2,3 mkg) |

%] 52Nm (52mkg) |

Objednat

Uloha / ¢ast

MnozZstvi Poznémky
8 Vidlicovy ¢ep 1
9 Hadice nadrze 1 | Odepnéte ze svorek.
10 | Kryt nadrze 1
11 Nadrz 1

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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EAS00587

Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

WOOEOEO

Demontaz hlavniho valce zadni
brzdy

Prachova bota

Pojistny krouzek

Sada hlavniho valce s tlatnou

ty€i brzdového pedalu

Uzavér (nadrz)

Membrana

Nadrz

_

Demontujte soulasti v uvedeném poradi.

PFi montaZzi obratte postup
demontaze.

7-27




PREDNT A ZADNI BRZDY CHAS (5%@

7-28

EAS00588

DEMONTAZ HLAVNIHO VALCE PREDNI
BRZDY

POZNAMKA:

Pfed demontazi hlavniho valce predni brzdy
vypustte brzdovou kapalinu z celého
brzdového systému.

1. Odeberte:
brzdovy spinaé@

2. Odeberte:
spojovaci §rou@
méd&né podlozky Z)
brzdové hadice@

POZNAMKA:

Abyste zachytili zbyvajici brzdovou kapalinu,
umistéte pod hlavni valec a konec brzdové
hadice nadobu.

EAS00589

DEMONTAZ HLAVNIHO VALCE ZADNIi
BRZDY
1. Odeberte:

sestava brzdového pedalu 1O

2. Odeberte:
spojovaci §roub®
méd&né podlozky Z)
brzdova hadice@

POZNAMKA:

Abyste zachytili zbyvajici brzdovou kapalinu,
umistéte pod hlavni valec a konec brzdové
hadice nadobu.
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EAS00592

KONTROLA HLAVNICH VALEC PREDNICH A
ZADNICH BRZD
Nasledujici postup plati pro oba hlavni
brzdové valce.
1. Sek:
hlavni brzdovy valec 1 Poékoze@
poskrabani / opotFebeni Nahradit.
kanaly 2 pro dodavani brzdové ka@ny (télo
hlavniho brzdového valce) Pfekazka Vyfukovani
stlatenym vzduchem.

Predni
Zadni

2. Sek:
sada hlavniho brzdového valce 1 O
Poskozeni / $krabance / opotfebeni  Nahradit.

Predni
Zadni

3. Sek:
nadrzZ na zadni brzdovou kapalin@
Praskliny / poSkozeni Vyménite.
membrana nadrze na brzdovou kapalinu zadni O

brzdy 2 Praskliny / poSkozeni Vyménite.

4. Sek:
nadrzka hlavniho brzdového vélce predni brzdy@
Praskliny / poSkozeni Vyménite.
membrana nadrze hlavniho brzdového valce
predni bridy 2
PoSkozeni / opotfebeni Vyménte.
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5. Zkontrolujte:
hadice brzdové nadrze 1 O
Praskliny / poSkozeni / opotfebeni Nahradit.

4

EAS00598

INSTALACE HLAVNIHO VALCE PREDNI
BRZDY

A VAROVANI

Pfed instalaci by mély byt vSechny vnitFni
soucasti brzdy o€iStény a namazany Cistou
nebo novou brzdovou kapalinou.

Nikdy nepouzivejte rozpoustédla na vnitini

soucasti brzd.

‘ﬁ Doporucena brzdova kapalina
BODKA 4

1. Nainstalujte:

hlavni brzdovy vélec 10
[%] 10Nm (1,0mkg) |

POZNAMKA:

Namontujte drzak hlavniho brzdového valce
znackou ,,NAHORU" nahoru.

Zarovnejte konec drzaku hlavniho
brzdového vélce se znackoW dérovani a na
riditkach.

Nejprve utahnéte horni Sroub, potom spodni Sroub.

2. Nainstalujte:
mé&d&né podlozky 1 (nova)
brzdova hadide 2
spojovaci §rou@ |\g\| 30 Nm (3,0 m kg) |

A VAROVANI

Spravné vedeni brzdové hadice je nezbytné
pro bezpecny provoz motocyklu. Viz
.KABELOVE PROVEDENI".

POZNAMKA:

Otocte riditka doleva a doprava, abyste se ujistili,
Ze se brzdova hadice nedotyka jinych casti (napf.
Kabelovy svazek, kabely, vodice). V pfipadé
potfeby provedte opravu.
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3. Vyplnte:
nadrz hlavniho brzdového valce
(se stanovenym mnozstvim doporucené
brzdové kapaliny)

‘ﬁ Doporucena brzdova kapalina
BODKA 4

A VAROVANI

PouZivejte pouze urcenou brzdovou kapalinu.
Jiné brzdové kapaliny mohou zptsobit
poskozeni gumovych tésnéni, netésnosti a
Spatny brzdny uGcinek.

Dopliite stejny typ brzdové kapaliny, ktery
je jiz v systému. Michani brzdovych kapalin
muZe mit za nasledek Skodlivou chemickou
reakci, ktera vede ke Spatnému vykonu
brzd.

P¥i doplfiovani davejte pozor, aby se voda
nedostala do nadrZe. Voda vyznamné snizi
bod varu brzdové kapaliny a mazZe
zpusobit zablokovani pary.

POZOR:

Brzdova kapalina mazZe poskodit lakované

povrchy a plastové €asti. Proto vidy okamZité
rozlitou brzdovou kapalinu ocistéte.

4. Krvacet:
brzdovy systém
Viz ,ODVZDUSNENI HYDRAULICKEHO
BRZDOVEHO SYSTEMU" v KAPITOLE 3.

5. Zkontrolujte:
hladina brzdové kapaliny
Pod minimalni hladinou vyznatte(dbpomRitietatu
brzdovou kapalinu na spravnou hladinu. Viz
,KONTROLA HLADINY BRZDOVE KAPALINY"“ v
KAPITOLE 3.

6. Zkontrolujte:
provoz brzdové paky
Mékky nebo houbovity Odvzdu3Snéte brzdu
pocitovy systém.
Viz ,ODVZDUSNENI HYDRAULICKEHO
BRZDOVEHO SYSTEMU" v KAPITOLE 3.
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EAS00610
INSTALACE HLAVNIHO VALCE ZADNI
BRZDY
1. Nainstalujte:
méd&né podlozky 1 (pova)
brzdova hadice 2 [ %] 30 Nm (3,0mkg) |

A VAROVANI

Spravné vedeni brzdové hadice je nezbytné
pro bezpecny provoz motocyklu. Viz
.KABELOVE PROVEDENI".

2. Vyplite:
zasobnik brzdové kapaliny
(po znacku maximalni Urovné@)

‘ﬁ Doporucena brzdova kapalina
BODKA 4

A VAROVANI

PouZivejte pouze uréenou brzdovou kapalinu.
Jiné brzdové kapaliny mohou zpUsobit
poskozeni gumovych tésnéni, netésnosti a
Spatny brzdny ucinek.

Dopliite stejny typ brzdové kapaliny, ktery
je jiz v systému. Michani brzdovych kapalin
muZe mit za nasledek Skodlivou chemickou
reakci, ktera vede ke Spatnému vykonu
brzd.

P¥i doplfiovani davejte pozor, aby se voda
nedostala do nadrZe. Voda vyznamné snizi
bod varu brzdové kapaliny a mize
zpusobit zablokovani pary.

POZOR:

Brzdova kapalina maZe poskodit lakované

povrchy a plastové €asti. Proto vzdy okamZité
rozlitou brzdovou kapalinu ocistéte.

3. Krvécet:
brzdovy systém
Viz ,ODVZDUSNENI HYDRAULICKEHO
BRZDOVEHO SYSTEMU" v KAPITOLE 3.

4. Zkontrolujte:

hladina brzdové kapaliny

Pod minimalni hladinou vyznac¢te(dpporRitietatu
brzdovou kapalinu na spravnou hladinu. Viz
,KONTROLA HLADINY BRZDOVE KAPALINY* v
KAPITOLE 3.
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5. Upravte:
poloha brzdového pedalu @
Viz ,,SERIZENI ZADNI BRZDY" v KAPITOLE 3.

Poloha brzdového pedalu (pod
horni asti stupacky jezdce)

100 mm

6. Upravte:

naEasova’n\i{erovozu, zadnll'ho brfdového svétlla
Viz ,,SERIZENI SPINACE ZADNIHO
BRZDOVEHO SVETLA” v KAPITOLE 3.
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EAS00613

PREDNI BRZDOVE TRMENY

“%| 40 Nm (4,0 mkg) |

3

[ %] 25 Nm (2,5 mkg) |

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
DemontaZ tfrment predni brzdy Demontujte sou&asti v uvedeném poradi.
POZNAMKA:
PFed demontazi brzdového tfmenu vypustte
brzdovou kapalinu z celého brzdového
systému.
1 Drzaky brzdové hadice 2
S| sy 2 ] Viz LINSTALACE PREDNIHO
edene podiozky BRZDOVEHO TRMENU".
4 Brzdové hadice 2 .
POZNAMKA:
VloZte konec brzdové hadice do nddoby a
opatrné odcerpejte brzdovou kapalinu.
5 Trmeny predni brzdy 2 T
6 Drzaky brzdového tFmenu 2

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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[%] 6 Nm (0,6 mkg) |

Q

X 00

3 D

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
DemontaZz tfmenu predni Demontujte soucasti v uvedeném poradi.
brzdy
@ OdvzdusSnovaci Sroub 1
2 | Tfmenové pisty 8 1 Viz ,DEMONTAZ PREDNIHO
(3 | Tésnéni pistu timenu 4 + BRZDOVEHO TRMENU
PFi montaZzi obratte postup
demontaze.
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EAS00616

CHAS

B

ZADNI BRZDOVY TRMEN

[%] 30 Nm (3,0 m kg)

J
¥
[%] 40 Nm (4,0 mkg) |
~N
Objednat Uloha / &ast Mnostvi Poznadmky
Demontaz tfmenu zadni brzdy Demontujte soucasti v uvedeném poradi.
POZNAMKA:
Pred vyjmutim hlavniho valce vypustte
brzdovou kapalinu z celého brzdového
systému.
1 Sroub s vnitfnim Sestihranem 1 1 . z
2 M&déné podlozky 2 Viz ,,INSTALACEVZADNIHO
- BRZDOVEHO TRMENU".
3 Brzdova hadice 1 ]
POZNAMKA:
VloZzte konec brzdové hadice do nadoby a
opatrné odcerpejte brzdovou kapalinu.
4 Tfmen zadni brzdy 1 +

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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EAS00617

[%| 6Nm(0,6mkg) |

Objednat

Uloha / ¢ast

Poznamky

OEOEE

DemontaZz tfmenu zadni brzdy
Kryt brzdovych desti¢ek

Brzdové desticky

Odvzdusnovaci Sroub

Tfmenové pisty

Tésnéni pistu tfrmenu

o~ -=-N-

1l

I

Demontujte soucasti v uvedeném poradi. Viz

,ZADNI BRZDOVE DESTICKY".

Viz ,DEMONTAZ ZADNIHO
BRZDOVEHO TRMENU",
PFi montazi obratte postup
demontaze.
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EAS00625

DEMONTAZ PREDNIHO BRZDOVEHO
KAPALINY

Nasledujici postup plati pro oba brzdové
tfmeny.

POZNAMKA:

Pred demontazi kteréhokoli z brzdovych tfmen0
vypustte brzdovou kapalinu z celého brzdového systému.

1. Odeberte:

spojovaci §rou®
médéné podlozky Z )
brzdova hadice

POZNAMKA:

VloZte konec brzdové hadice do nadoby a
opatrné odclerpejte brzdovou kapalinu.

2. Odeberte:
pisty brzdového tfmenu 1 nénl’
pistu brzdového tfmenu 2 O
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY
A. Zajistéte pist tfrmenu jedné brzdy kusem
dreva a
b. Vyfoukejte stlaceny vzduch do otvoru
spojky brzdo{®hadice b, abyste vytlacili

@ @ levé pisty z brzdového tfmenu.
\—/ \/ 12230306

A VAROVANI

Nikdy se nepokousejte vypacit pisty brzdového tfmenu.

C. Demontujte tésnéni pistu brzdového tfmenu.
d. Opakujte predchozi kroky, abyste vytlacili
druhé bocni pisty z brzdového tfmenu.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAALAAALAL

EAS00629

DEMONTAZ ZADNIiHO BRZDOVEHO
KALIBRU

POZNAMKA:

Pfed demontazi brzdového tfmenu vypustte
brzdovou kapalinu z celého brzdového systému.
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1. Odeberte:
spojovaci §rou@
méd&né podlozky X )
brzdova hadice

POZNAMKA:

VloZte konec brzdové hadice do nadoby a
opatrné odcerpejte brzdovou kapalinu.

2. Odeberte:
pisty brzdového tfmenu 1 ném’
pistu brzdového tfmenu 2 O

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY

A. Zajistéte pisty brzdového tfmenu na pravé
strané kusem dfeva 3()

b. Vyfoukejte stlaceny vzduch do otvoru
spojky brzdoy®hadice a a vytlatte levé
pisty z brzdového tfmenu.

A VAROVANI

Nikdy se nepokousejte vypacit brzdové
tfFmeny.
Neuvolfiujte Srouby @

C. Demontujte tésnéni pistu brzdového tfrmenu.
d. Opakujte predchozi kroky a vytlacte praveé

pisty z brzdového tfmenu.
AAAAAAAAAAAAAANANALNAAALNALAALAMALAALAALAALAAAAND
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12230306
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EAS00632
KONTROLA PREDNIHO A ZADNiHO
BRZDOVEHO TRMENU

Doporucena soucast brzdy
plan vymény

Brzdové desticky Pokud je potreba
T&snéni pistu KaZdé dva roky
Brzdové hadice KaZdé dva roky

KaZdé dva roky a
Brzdova kapalina kdkaIi erda
je rozebran

1. Zkontrolujte:
pisty brzdového tfmenu 1 O
Rez / Skrabance / opotfebeni Vyméﬁte brzdu
posuvné méfitko.
valce brzdového timenu 2 €krabance / opotrebeni
Vymeénite brzdovy tfrmen
Za.
brzdové tfmeny P
Praskliny / poskozeni Nahradit.
kanaly pro dodavani brzdové
kapaliny (télo tfrmenu brzdy)
Vyfukovani pfekazky se stlatenym vzduchem.

A VAROVANI

Kdykoli je brzdovy tfmen rozebran, vymérite
tésnéni pistu brzdového tfmenu.

Predni
Zadni

2. Sek:
drzaky brzdového trmenu@)
Praskliny / poSkozeni Vymérite.
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EAS00638

INSTALACE PREDNIHO BRZDOVEHO
KALIBRU

Nasledujici postup plati pro oba brzdové
tfmeny.

A VAROVANI

Pfed instalaci by mély byt vSechny vnitFni
soucasti brzdy oCiStény a namazany Cistou
nebo novou brzdovou kapalinou.

Nikdy nepouzivejte rozpoustédla na vnitini
soucasti brzd, protoZe by to zplsobilo bobtnani a
deformaci tésnéni pistu.

Kdykoli je brzdovy tfmen rozebran,
vymeénte tésnéni pistu brzdového tfmenu.

‘ﬁ Doporucena brzdova kapalina
BODKA 4

1. Nainstalujte:

drzak brzdového tfmenu

[%] 40 Nm (40 m kg)

brzdovy tfmen
(docasné)

médéné podlozky (nové)
brzdova hadice@

spojovaci §rou@ |\g| 30 Nm (30 m kg)

A VAROVANI

Spravné vedeni brzdové hadice je nezbytné
pro bezpecny provoz motocyklu. Viz
.KABELOVE PROVEDENI".

POZOR:

P¥i instalaci brzdové hadice na brzdovy
tfmen 1, ujist&te se, Ze je brzda
trubk@ A se dotkne tfrmenu (bna
brzdy projekce.

2. Odeberte:
brzdovy tfmen




PREDNT A ZADNI BRZDY CHAS (5%@

3. Nainstalujte:
Brzdové desticky

podloZka brzdového obloZeni

brzdovy tfmen [ %] 25 Nm (25 mkg) |
Viz ,VYMENA BRZDOVYCH DESTICEK".
4. Vyplrite:

nadrz hlavniho brzdového valce
(se stanovenym mnozstvim doporucené
brzdové kapaliny)

‘ﬁ Doporucena brzdova kapalina
BODKA 4

A VAROVANI

PouZivejte pouze urcenou brzdovou kapalinu.
Jiné brzdové kapaliny mohou zpisobit
poskozeni gumovych tésnéni, netésnosti a
Spatny brzdny uGcinek.

Dopliite stejny typ brzdové kapaliny, ktery
je jiz v systému. Michani brzdovych kapalin
muZe mit za nasledek Skodlivou chemickou
reakci, ktera vede ke Spatnému vykonu
brzd.

P¥i doplfiovani davejte pozor, aby se voda
nedostala do nadrZe. Voda vyznamné snizi
bod varu brzdové kapaliny a mizZe
zpusobit zablokovani pary.

POZOR:

Brzdova kapalina mazZe poskodit lakované

povrchy a plastové €asti. Proto vidy okamZité
rozlitou brzdovou kapalinu ocistéte.

5. Odvzdusdnéte:
brzdovy systém
Viz ,,ODVZDUSNENI HYDRAULICKEHO
BRZDOVEHO SYSTEMU" v KAPITOLE 3.

6. Zkontrolujte:
hladina brzdové kapaliny
Pod minimalni hladinou vyznaéte(ddporitietatu
brzdovou kapalinu na spravnou hladinu. Viz
,KONTROLA HLADINY BRZDOVE KAPALINY" v
KAPITOLE 3.
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7. Zkontrolujte:
provoz brzdové paky

Mékky nebo houbovity

pocitovy systém.

Viz ,ODVZDUSNENI HYDRAULICKEHO

BRZDOVEHO SYSTEMU" v KAPITOLE 3.
INSTALACE ZADNiHO BRZDOVEHO TRMENU

A VAROVANI

Pfed instalaci by mély byt vSechny vnitFni
soucasti brzdy ociStény a namazany Cistou
nebo novou brzdovou kapalinou.
Nikdy nepouzivejte rozpoustédla na vnitFni

Odvzdusnéte brzdu

souasti brzd, protoZe by to zplsobilo bobtnani a

deformaci tésnéni pistu.
Kdykoli je brzdovy tfmen rozebran,
vyméiite tésnéni pistu brzdového tfmenu.

P

Doporucena brzdova kapalina
BODKA 4

1. Nainstalujte:

brzdovy tfmen O
(docasné)

médéné podlozky (nové)
brzdova hadice@

spojovaci §rou@ |\g\| 30 Nm
A VAROVANT

Spravné vedeni brzdové hadice je nezbytné
pro bezpecny provoz motocyklu. Viz
.KABELOVE PROVEDENI".

3.0mkg) |

POZOR:

P¥i instalaci brzdové hadice na brzdovy

tfmen 1,

ujistdte se, Ze je brzda

trubk@ A se dotkne tfrmenu
brzdy projekce.

(bna

2. Odeberte:
brzdovy tfmen
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3. Nainstalujte:
Brzdové desticky
pruZiny brzdovych desti¢ek
brzdové cepy

pridrzné klipy

brzdovy tfmen [%,] 40 Nm (4,0 m kg)

Viz ,VYMENA BRZDOVYCH DESTICEK".
4. Vyplfite:
zasobnik brzdové kapaliny
(se stanovenym mnozstvim doporucené
brzdové kapaliny)

‘ﬁ Doporucena brzdova kapalina
BODKA 4

A VAROVANI

PouZivejte pouze urcenou brzdovou kapalinu.
Jiné brzdové kapaliny mohou zptsobit
poskozeni gumovych tésnéni, netésnosti a
Spatny brzdny ucinek.

Dopliite stejny typ brzdové kapaliny, ktery
je jiz v systému. Michani brzdovych kapalin
muZe mit za nasledek Skodlivou chemickou
reakci, ktera vede ke Spatnému vykonu
brzd.

P¥i doplfiovani davejte pozor, aby se voda
nedostala do nadrze. Voda vyznamné snizi
bod varu brzdové kapaliny a mizZe
zpusobit zablokovani pary.

POZOR:

Brzdova kapalina muazZe poskodit lakované

povrchy a plastové €asti. Proto vidy okamZité
rozlitou brzdovou kapalinu ocistéte.

5. Odvzdusnéte:
brzdovy systém
Viz ,ODVZDUSNENI HYDRAULICKEHO
BRZDOVEHO SYSTEMU" v KAPITOLE 3.
6. Zkontrolujte:
hladina brzdové kapaliny
Pod minimalni hladinou vyznatte(ddporitietatu
brzdovou kapalinu na spravnou hladinu. Viz
,KONTROLA HLADINY BRZDOVE KAPALINY" v
KAPITOLE 3.
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7. Zkontrolujte:
ovladani brzdového pedalu
M&kky nebo houbovity OdvzduSnéte brzdu
pocitovy systém.
Viz ,ODVZDUSNENI HYDRAULICKEHO
BRZDOVEHO SYSTEMU" v KAPITOLE 3.
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PREDNI VIDLICE

eFoosR.ONK VIDLICE

('S [%] 10Nm (1,0 mkg) |

[ %] 20 Nm (2,0 mkg) |

Objednat Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

Demontaz predni vidlice

Tfmeny predni brzdy (levé a pravé)
Predni kolo
Predni kapota

Riditka

Demontujte soulasti v uvedeném poradi.
Postavte motocykl na rovny povrch.

A VAROVANI

Bezpecné motocykl podeprete,
aby nehrozilo, Ze by spadl.

Viz ,PREDNI A ZADNI BRZDY". Viz
,PREDNI KOLO".

Viz ,,PREDNI KUCHYNE" v
KAPITOLE 3.

Viz ,RIDITKO".
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('S [%] 10Nm (1,0 mkg) |

[ %] 20 Nm 2,0 m kg) |

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky

1 Horni konzola 1 | Viz ,KONTROLA HLAVY RIZEN{"v
KAPITOLE 3.

2 Kryty horni vidlice 2

3 Distan¢ni podlozky horniho krytu vidlice 2 Viz ,,DEMONTAZ / INSTALACE

4 Podlozky horniho krytu vidlice Upinaci 2 PI‘QEDNiCH VIDLIC".

5 Srouby predni vidlice (spodni) Nohy predni 4 Uvolnéte.

6 vidlice 2

7 Vedeni brzdové hadice 2

8 Spodni kryty vidlice 2
PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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EAS00648

[%] 23Nm (23 mkg) |

"™%] 20 Nm (2,0 m kg)

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
Demontaz predni vidlice Demontujte soucasti v uvedeném poradi.

@ Sroub &epu 1T H

@ O-krouzek 1

@ PruZina vidlice 1 Vypustte vidlicovy olej.
Nékolikrat pumpuijte vidlici, abyste
odstranili olej z vidlice.

@ Prachové tésnéni 1

(B | Pojistna spona 1

® Sroub / t&snéni 11

@ Tlumici ty¢ / odpruzend pruzina 171 Viz "DEMONTAZ / MONTAZ

Vnitfni trubka 1 PREDNICH VIDLIC".

Q@ | Tésnéni 1

@ Distancni tésnéni 1 r
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[%] 22Nm (23 mkg) |

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
@) | Pouzdrovn&sitrubky 1 71 viz ,DEMONTAZ / MONTAZ
@ Pouzdro vnitfni trubky 1 PREDNICH VIDLIC".
@ Uzavér pritoku oleje 1
@ Vnéjsi trubice 1

PFi montaZzi obratte postup
demontaze.
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EAS00649

DEMONTAZ PREDNI VIDLICE

Nasledujici postup plati pro obé nohy predni
vidlice.

1. Postavte motocykl na rovny povrch.

A VAROVANI

Bezpecné motocykl podepfrete, aby
nehrozilo, Ze by spadl.

POZNAMKA:

Umistéte motocykl na vhodny stojan tak, aby
bylo predni kolo zvednuté.

2. Odeberte:
horni konzola
Viz ,RIDICI HLAVA*
3. Uvolnéte:
sevieni Sroubu spodni konzoly O

A VAROVANI

PFed povolenim pF¥itlaénych Sroubt horni
a dolni konzoly podeprete predni vidlici.

4. Odeberte:

noha predni vidlice
EAS00652

DEMONTAZ PREDNI VIDLICE
Nasledujici postup plati pro obé nohy predni
vidlice.
1. Odeberte:
protiprachové tésném’O
spona olejového tésnén@

(pomoci plochého Sroubovaku)

POZOR:

Vnit¥ni trubku neposkrabejte.

2. Odeberte:
Sroub tlumici tyce

POZNAMKA:
PFidrzujte tycku tlumice pomoci drzaku tyce
tlumice 1 a fukojeti T 2 a uvolnéte Sroub tyce
tlumice.

8| Driak tlumicityge

s YM-01300-1, 90890-01294 T-
rukojet’

YM-01326, 90890-01326
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3. Odeberte:
vnitfni trubice

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY

A. Drzte nohu pfedni vidlice vodorovné.

b. Bezpecné upnéte drzak brzdového tfmenu do svéraku
s mékkymi celistmi.

C. Oddélte vnitfni trubku od vnéjsi trubice
silnym, ale opatrnym zatazenim za vnitfni
trubku.

POZOR:

Nadmérna sila poskodi olejové tésnéni a
pouzdro. PoSkozené olejové tésnéni nebo
pouzdro je tfeba vyménit.

B&hem vySe uvedeného postupu dbejte na to, aby

se vnit¥ni trubka nezasunula do vné&jsi trubky,
protoZe by se poSkodila zatka toku oleje.

AAAAAAAAAAAAAAAAAALAANAAAALAAALAALAALAALAL

KONTROLA PREDNICH VIDLIC
Nasledujici postup plati pro obé nohy predni
vidlice.
1. Zkontrolujte:
duse1 O
vn&jEi trubka@)
Ohyby / poskozeni / skrabance Nahradit.

A VAROVANI

Nepokousejte se narovnat ohnutou vnitini
trubku, protoZe by to mohlo nebezpecné oslabit.

2. Opatfeni:
volna délka pruziny 3
Pfes stanoveny limit Nahradit.

Limit volné délky pruziny
573 mm

3. Zkontrolujte:
tlumici ty¢ 10
Po3kozeni / opotfebeni Nahradit.
Obstrukce Vyfoukné&te veskery olejovy pas
mudrci se stlatenym vzduchem.
zarazka pruatoku olej@
PoSkozeni vymérnite.
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POZOR:

Noha predni vidlice ma zabudovanou
nastavovaci tyc tlumice a velmi
propracovanou vnitini konstrukci, ktera je
obzvlasteé citliva na cizi material.

PFi demontazZi a montaZi predni vidlice
nedovolte, aby do predni vidlice
vstoupil cizi material.

4. Zkontrolujte:
O-krouzek ¢epu Sroubu

Po3kozeni / opotiebeni Nahradit.

EAS00658

MONTAZ PREDNI VIDLICE
Nasledujici postup plati pro obé nohy predni
vidlice.

A VAROVANI

Ujistéte se, Ze jsou hladiny oleje v obou ramenech
predni vidlice stejné.
Nerovnomérné hladiny oleje mohou mit za nasledek

Spatné zachazeni a ztratu stability.

POZNAMKA:
PFi montazi predni vidlice nezapomerite
vymeénit nasledujici dily:

- pouzdro vnitfni trubky

- pouzdro vngjsi trubky

- tésnéni

- prachové tésnéni

PFed montazi predni vidlice se ujistéte, ze
jsou vSechny soucasti Cisté.

1. Nainstalujte:

tlumici ty¢ 10
POZOR:

Nechte tlumici ty¢ pomalu klouzat dolti po
vnit¥ni trubce, dokud nevycniva ze spodni
€asti vnit¥ni trubky. Davejte pozor, abyste
neposkodili vnitFni trubku.
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2. Promazte:
vnéjsi povrch vnitfni trubky

Doporucené mazivo
Olej do vidlice a tlumic¢e Yamaha 5W
nebo ekvivalent

e |

3. Utdhnout:
Sroub tlumici tyce [ %] 20 Nm 20mkg) |
LOCTITE 204

POZNAMKA:
Drzte tlumici ty€ s drzakem tlumici tyCe a
rukojeti ve tvaru T a utahnéte Sroub tlumici
tyce.

8| Driak tlumici tyée

& YM-01300-1, 90890-01294 T-

3 rukojet’
YM-01326, 90890-01326

( 4. Nainstalujte:

? pouzdro vn&jii trubky @)

© (s hmotnosti ovladace vidlice Z a
adaptérem 3)
“.w' © (/ H i
(i motnost ovladade vidlice
! & YM-33963, 90890-01367
Adaptér
YM-8020, 90890-01374

5. Nainstalujte:

podlozka

olejové tésnér@

(s hmotnosti ovladace vidlice a adaptérem)

POZOR:

Ujistéte se, Ze oCislovana strana olejového tésnéni
sméfuje nahoru.

POZNAMKA:

PFed namontovanim olejového tésnéni naneste na jeho rty
mazaci tuk na bazi lithného mydla.

Na vnéjSi povrch vnitfni trubky naneste vidlicovy
olej.

PFed namontovanim olejového tésnéni zakryjte horni ¢ast
pFredni vidlice plastovym sackem a, aby byl@ejové
té&snéni béhem instalace chranéno.

12311310
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6. Nainstalujte:
spona olejového tésnén@

POZNAMKA:

Upravte svorku olejového tésnéni tak, aby zapadala do drazky

vné;jsi trubky.

7. Nainstalujte:
protiprachové tésném’@
(s hmotnosti fidice tésnéni vidlice)
8. Vyplnite:
noha predni vidlice
(se stanovenym mnozZstvim doporuceného
vidlicového oleje)

‘ﬂ MnoZstvi (kaZzda noha predni vidlice)
0,5531

Hladina oleje v predni vidlici (od
horni €asti vnitFni trubky, s pIné
stlacenou vnit¥ni trubkou a bez
pruZiny vidlice)

117 mm
Doporuceny olej

Olej do vidlice a tlumice Yamaha 5 W

nebo ekvivalent

POZNAMKA:

PFi plnéni predni vidlice ji udrZujte ve svislé poloze.
Po naplnéni pomalu nacerpejte predni vidlici
nahoru a dold, aby se rozloZil olej z vidlice.

9. Nainstalujte:

jaro1 O

Sroub Cepic

POZNAMKA:
Namontujte pruZinu s mensim stoupanim
dold.

PFed namontovanim Sroubu Cepice naneste na O-

krouzek mazaci tuk.
Docasné utahnéte Sroub uzavéru.
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EAS00662
INSTALACE PREDNICH VIDLIC
Nasledujici postup plati pro obé nohy predni
vidlice.
1. Nainstalujte:
noha predni vidlice
Docasné utahnéte pfitlacné Srouby spodni
konzoly.
POZNAMKA:

Ujistéte se, Ze je vnitfni trubka vidlice v jedné
roviné s horni ¢asti drzaku fiditek.

2. Nainstalujte:
horni konzola
Docasné utdhnéte matici driku fizeni.

3. Utahnéte
Sroub spodni konzoly

[ %] 20 Nm (2,0 mkg) |

4. odstranit
horni konzola

5. Nainstalujte

horni kryt vidlice O
horni konzola Z)

%] 10Nm (1,0mkg) |

6. Utdhnéte
$roub cepice(3) %] 23Nm 23mkg) |

A VAROVANI

Dbejte na spravné vedeni brzdovych
hadic.

7. Upravte:
pFedpétivp,ruiin)f . )
Viz ,,SERIZENI PREDNI VIDLICE" v KAPITOLE
3.
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‘HA<NDLEBAR

[ %] 28 Nm (28 mkg) |
M8 25 (4)

7
[ %] 10Nm (1,0 mkg) |
M6 25
[ %] 32Nm (32mkg) |
Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
Demontaz fiditek Demontujte soucasti v uvedeném poradi.
Postavte motocykl na rovny povrch.
A VAROVANT
Bezpecné motocykl podeprete, aby
nehrozilo, Ze by spadl.
1 Plastové zajiStovaci pasky 4
2 Hlavni brzdovy valec pFedni brzdy 1 Viz ,PREDNI A ZADNI BRZDY".
3 Spinac na fiditkach 1T 4., v,
pinac na fiditkach (vpravo) ] Viz ,INSTALACE RIDITKA".
4 Rukojet plynu 1
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[%] 23Nm (2,3 mkg) |

[%] 10Nm (1,0mkg) |

25 (4)

M6 25
[ %] 35 Nm (3,5mkg) |
Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
5 Hlavni valec spojky Viz ,SPOJKA" v KAPITOLE 4. Odpojte

6 Spojka spinace spojky

7 Spinace na Fiditkach (vlevo)
8 Grip (vlevo)

9 Drzak riditek (horni)
10 Riditka

11 Drzak Fiditek (spodni)

N =N 2,

demontaze.

} Viz ,INSTALACE RIDITKA".

PFi instalaci provedte obraceny postup
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EAS00666
DEMONTAZ RIDITKA
1. Postavte motocykl na rovny povrch.

A VAROVANI

Bezpecné motocykl podeprete, aby
nehrozilo, Ze by spadl.

2. Odeberte:
skfif lanka plynu 1 O
packa plynu?

3. Odeberte:

rukojet levé fiditka )
POZNAMKA:
Vyfoukejte stlaceny vzduch mezi riditky a

rukojeti riditek a postupné zatlacte rukojet'z
riditek.

EAS00668

KONTROLA RIDITKA
1. Postavte motocykl na rovny povrch.

A VAROVANI

Bezpecné motocykl podeprete, aby
nehrozilo, Ze by spadl.

2. Zkontrolujte:
Fiditka1 O
Ohyby / praskliny / poskozeni Nahradit.

A VAROVANI

Nepokousejte se narovnat ohnutou rukojet;,
protoZe by to mohlo nebezpecné oslabit.

3. Nainstalujte:
rukojet riditek
VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
A. Na levy konec fiditek naneste lehkou
vrstvu gumového lepidla.
b. Nasunte rukojet fiditek na levy konec
riditek.
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C. Pfebytecné gumové lepidlo setfete Cistym
hadFikem.

A VAROVANI

Nedotykejte se rukojeti Fiditek, dokud
gumové lepidlo zcela nevyschne.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAALAALAALAL

EAS00672

INSTALACE RIDITKA
1. Postavte motocykl na rovny povrch.

A VAROVANI

Bezpecné motocykl podeprete, aby
nehrozilo, Ze by spadl.

2. Nainstalujte:

fiditka1 O
drzéky hornich Fiditek 2 O
[%] 28 Nm (2,8 mkg) |

POZOR:

Nejprve utahnéte Srouby na predni
strané drZzaku fiditek, poté na zadni
strané. Otocte Fiditka apIné doleva a
doprava. Dojde-li ke kontaktu s
palivovou nadrzZi, upravte polohu Fiditek.

POZNAMKA:

Zarovnejte znacky shody a na Fiditkach s
hornim povrchem dolnich drzaku riditek.

3. Nainstalujte:
rukojet plynu @
lanka plynu
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VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY

A. Instalace lanka plynu 1 na totor
tempomatu ¢. 4

b. Instalace lanka plynu 2 na totor
tempomatu €. 3

C. Instalace Skrtici klapky)3 na rotor
tempomatu ¢. 2

d. Instalace lanka plynu 4 na tempomatu
trol rotor €. 1

A VAROVANI

Vénujte pozornost znacce na lanku plynu ©O)
(@a Skrtici klapku  (5) p¥i instalaci.

@)Rukojet’plynu
(PKarburator
(®0vlada¢ tempomatu

AAAAAAAAAAAAAAAAAALAAANAAALAAALAALAAALAL

4. Nainstalujte:
spinac na Fiditkach vpravo
POZNAMKA:

Zarovnejte kolfky a na pravém spinaci fiditek
s otvory b na f{ditkach.

5. Nainstalujte:

spinac levé riditka

POZNAMKA:

Zarovnejte protilehlé povrchy spinace na levé
Fiditce s raznikem a na riditkach.

6. Nainstalujte:
hlavni brzdovy valec
Viz ,PREDNI A ZADNI BRZDY".

7. Upravte:
volnobezka lanka plynu
tempomat volna hra
Viz ,SERIZENI HRY KABELU PLYNU
ZDARMA" v KAPITOLE 3.

Volna hra s kabelem plynu
(na pFirubé plynové rukojeti)
46 mm

Hra s kabelem tempomatu zdarma
12mm
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Sos T;.EERING HEAD

52 Nm (5,2 m kg)

%

3 Nm (0,3 m kg)

["%[130 Nm (13,0 m kg) |

Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

—

Demontaz hlavy fizeni

Sedadlo fidice, palivova nadrz

Riditka
Predni kapota
PFedni kolo, predni vidlice

Vedeni (k télu pfedniho krytu)

Chromovany kryt drzaku blikace 1

Demontujte soucasti v uvedeném poradi.
Postavte motocykl na rovny povrch.

A VAROVANI

Bezpecné motocykl podeprete, aby
nehrozilo, Ze by spadl.

Viz ,SEDADLA RIDER A CESTUJiCI” a
,PALIVOVA NADRZ” v KAPITOLE 3.

Viz ,RIDITKO".

Viz ,PREDNI KUCHYNE" v KAPITOLE 3. Viz
,PREDNI VIDLICE".

Odpoijit
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1. misto

52 Nm (5,2 m kg)

%

3 Nm (0,3 m kg)

[%,[130 Nm (13,0 m kg) |

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
3 Sestava drzaku svétel blikace 1
4 Spoj brzdové hadice 1
5 Vedeni brzdové hadice 2
6 Matice vietene Fizeni 1
7 Horni konzola 1
8 Pojistna podlozka 1
9 | Matice horniho krouzku 1 -+ Viz ,DEMONTAZ SPODNI BRZDY /
10 Gumové podlozka 1 } INSTALACE RUCNI RUKY".
1 1 Dolni prstencova matice 1 T
12 | Kryt loZiska 1
13 LoZisko (horni) 1
14 LoZiskové zavody 2
15 Dolni drzak 1
16 LoZisko (spodni) 1
17 Gumové tésnéni 1

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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EAS00679

DEMONTAZ SPODNiHO DRZAKU
1. Postavte motocykl na rovny povrch.

A VAROVANI

Bezpecné motocykl podeprete, aby
nehrozilo, Ze by spadl.

2. Odeberte:
horni kruhova matice@
dolni kruhova matice@

POZNAMKA:

PFidrzte spodni krouZzkovou matici kli€em na matici vyfuku a
matice Fizeni a poté kli€em na krouZkovou matici odstrarite
horni krouZkovou matici.

QL Kli¢ na matici vyfuku a Fizeni
Vg 90890-01268

Maticovy kli¢
YU-33975, 90890-01403

A VAROVANI

Dolni drzak bezpecné podeprete, aby
nehrozilo, Ze by spadl.

EAS00682
KONTROLA HLAVY RiZENi
1. Prani:

lozisko

‘ﬂ) Doporucené cistici rozpoustédlo
Petrolej

2. Zkontrolujte:
loZisko 1))
loZiskové zavody
Pogkozeni / délkova koroze Nahradit.
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354-005

354-007

7-64

3. Vyménte:
loZiskové kulicky
loZiskové zavody
VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
A. Sejméte lozZiskové krouzky z trubky hlavy
Fizeni pomoci dlouhé tyé¢e(Da kladiva.
b. Demontujte krouZek loZiska ze spodniho drzaku
pomoci sekace na podlahu 2akladiva.
C. Namontujte nové protiprachové tésnéni a nové krouzky
loZiska.

POZOR:

Pokud neni krouzek loZiska spravné namontovan,
muzZe dojit k poskozeni trubky hlavy Fizeni.

POZNAMKA:

Loziskové kulicky a loZiskové krouzky vzdy
vymeénujte jako sadu.

PFi demontazi hlavy Fizeni vyménte
protiprachové tésnéni.

AAAAAAAAAAAAAAAAAANAAAAALAALAALAAAALAL

4. Zkontrolujte:
horni konzola
spodni konzola
(spolu s dfikem fizeni) Ohyby /
praskliny / poSkozeni Vyménte.

EAS00683
INSTALACE HLAVY RIZENI
1. Promazte:

horni loZisko

spodni loZisko

loZiskové zavody

Doporucené mazivo
Zakladovy tuk z lithiového mydla

e |

2. Nainstalujte:
spodni prstencova ma@
1 gumova podlozka 2 O
matice horniho krouikl@
pojistna podlozka 4 O
Viz ,KONTROLA HLAVY RIZENI“ v kapitole 3.
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3. Nainstalujte:
horni konzola
matice driku fizenf

POZNAMKA:

Docasné utdhnéte matici driku fizeni.

4. Nainstalujte:

nohy predni vidlice

Viz ,PREDNI VIDLICE",

POZNAMKA:

Docasné utahnéte svérné Srouby horni a
dolni konzoly.
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RExMONTAZ S VYBOJEM AR SHOCK

[%] 59Nm (5,9 mkg) |

[%] 4 Nm (4,8 mkg) |

% %] 50Nm(5.0mkg) |
5

6 [%] 50 Nm (5,0 m kg) |
4
Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
DemontaZz sestavy zadniho Demontujte soucasti v uvedeném poradi.
tlumice Postavte motocykl na rovny povrch.
A VAROVANT
Bezpecné motocykl podeprete,
aby nehrozilo, Ze by spadl.
Zadni blatnik a tlumi¢ Viz ,ZADNI KOLO A BRZDOVY KOTOUC".
zadniho kola Viz ,ODSTRANENI ENGIEN" v
KAPITOLE 4.
1 Sroub (ram tlumice) Sroub 1
2 (rameno tlumice-relé) Zadni 1
3 tlumic 1 | Viz ,MONTAZ ZADNIHO TLUMICE".
1
4 Sroub (spojovaci rameno-rameno relé) 1
5 Sroub (spojovaci rameno-kyvné rameno) 1
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[ %] 59Nm (59 mkg) |

[ %] 48 Nm (4,8 mkg) |

i

[ %] 50 Nm (5,0 mkg) |

M Y] 50 Nm (50mkg) |
5

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
6 Spojovaci ramena 2
7 Sroub (rdmové rameno relé) 1
8 Rameno relé 1

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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EAS00690

ODSTRANENI MONTAZE ZADNIHO
TLUMICE
1. Postavte motocykl na rovny povrch.

A VAROVANI

Bezpecné motocykl podeprete, aby
nehrozilo, Ze by spadl.

POZNAMKA:

Umistéte motocykl na vhodny stojan tak, aby
zadni kolo bylo zvednuté.

2. Odeberte:
sestava zadniho tlumice

EAS00695

KONTROLA MONTAZE ZADNIHO TLUMICE
A RELEOVE RAMENO
1. Zkontrolujte:
zadni tlumic
Unik plynu / Gnik oleje Vyméiite zadni ¢ast
sestava tlumice. pouzdra

PoSkozeni / opotfebeni Vyménte.
Srouby
Ohyby / poSkozeni / opotfebeni Vymérnite.

2. Zkontrolujte:
rameno relé
Praskliny / poskozeni Nahradit.

3. Zkontrolujte:
spojovaci ramena
Praskliny / poskozeni Nahradit.
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EAS00698

INSTALACE MONTAZE ZADNIHO TLUMICE

1. PromaZte:
distanéni viozky

loziska

Doporucené mazivo

1 Mastek disulfid molybdenu

2. Nainstalujte:

sestava zadniho tlumice

zadni népra@1

59 Nm (5,9 m kg)
Dolni matice sestavy tlumice
zadni napravy 2

50 Nm (5,0 m kg) matice
relé-rameno-ram-matice 3

50 Nm (5,0 m kg)

\% Horni matice sestavy tlumice
D

POZNAMKA:

PFi instalaci sestavy zadniho tlumice
zvednéte kyvné rameno.

Namontujte pFedni Sroub spojovaciho ramene
zprava.
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SonZ. INGARM

SWINGARM

“%,[100 Nm (10,0 m kg) |

[%] 16 Nm (1,6 m kg)

Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

uabhwWN -

Demontaz kyvného ramene

Zadni blatnik a zadni kolo
Zadni tlumic

Senzor rychloméru
Kone&na prevodovka

Hnaci hfidel

Drzak brzdové hadice
Vodice snimace rychlosti

_ D _m =

Demontujte soulasti v uvedeném poradi.
Postavte motocykl na rovny povrch.

A VAROVANI

Bezpecné motocykl podeprete,
aby nehrozilo, Ze by spadl.

Viz ,,ZAQNi KOLO A BRZDOVY
KOTOUC".
Viz ,MONTAZ ZADNIHO TLUMICE".

Uvolnéte z voditka kabelu.
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“%,[100 Nm (10,0 m kg) |

[%] 16 Nm (1,6 m kg)

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky
6 Otocné hridele (pravé a levé)
7 kyvné rameno

1] viz ,DEMONTAZ SWINGARMU".

PFi instalaci provedte obraceny postup

demontaze.
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DEMONTAZ SWINGARMU
1. Postavte motocykl na rovny povrch.

A VAROVANI

Bezpecné motocykl podeprete, aby
nehrozilo, Ze by spadl.

POZNAMKA:

Umistéte motocykl na vhodny stojan tak, aby
zadni kolo bylo zvednuté.

2. Zkontrolujte:

bocni oto¢né rameno A @tikélni

pohyb oto¢ného ramene B D
VYVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVY
A. Zkontrolujte utahovaci moment oto¢nych ¢epl oto¢ného

ramene a pojistné matice.

\%% 100 Nm (10,0 m kg)
Levy Cep

100 Nm (10,0 m kg)
Pravy cep

7 Nm (0,7 m kg)

b. Zkontrolujte bo¢ni vili otocného ramen@pohybem
oto¢ného ramene ze strany na stranu.

C. Pokud bocni vlile oto¢ného ramena neodpovida
specifikacim, zkontrolujte rozpérky a loZiska.

Hrani kyvnym ramenem
(na konci kyvného ramene)

0 mm

d. Zkontrolujte svisly pohyb kyvného ramene B []
pohybem kyvného ramene nahoru a dold.
Pokud svisly pohyb kyvného ramene neni plynuly
nebo pokud existuje vazba, zkontrolujte rozpérky

a loziska.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA

EAS00708
KONTROLA SWINGARMU
1. Zkontrolujte:

kyvné rameno

Ohyby / praskliny / poskozeni Nahradit.
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B
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2. Zkontrolujte:
levy Cep
pravy cep
Po3kozeni / opotfebeni Nahradit.

3. Zkontrolujte:
rozpérky 1)
olejova tésnén@
loziska 3 ()
univerzalni kloubova bota O

PoSkozeni / opotfebeni Vyménte.

EAS00712

INSTALACE SWINGARMU
1. PromaZte:
drazky hnaciho hfidele

e |

Doporucené mazivo

Zakladovy tuk z lithiového mydla

2. PromaZzte:
loZiska

distanéni viozky

olejova tésnénf

e |

Doporucené mazivo

Mastek disulfid molybdenu
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CHAS

POHON HRIDELE

POHON HRIDELE
ODSTRANOVANI ZAVAD

Nasledujici podminky mohou indikovat poskozené soucasti pohonu hridele:

A PFriznaky

B Mozné pfriciny

1. Vyrazné vahani trhanych pohybl béhem
zrychlovani, zpomalovani nebo trvalych
rychlosti (nesmi byt zaménovano s razy
motoru nebo pohyby spojené s
prevodovkou).

2. Rolovaci ,rachot”, ktery je patrny pfi nizkych
rychlostech, vysokém knuceni nebo ,klepani” od
soucasti nebo oblasti pohonu hfidele

3. Zablokovany stav mechanismu pohonu
hridele nebo Zadna sila prenasena z motoru
na zadni kolo

A. PoSkozeni loZiska

B. Nespravné rasy

C. PoSkozené zuby prevodovky

D. Zlomeny hnaci hridel

E. Zlomené zuby prevodovky

F. Zachvat z ddvodu nedostate¢ného mazani

G. Mezi pohyblivymi ¢astmi se uvizly malé
cizi pfedméty

POZNAMKA:

PFiciny A, B a C mohou byt extrémné obtiZzné diagnostikovat. Pfiznaky jsou pomérné jemné a je obtizné je
odlisit od béznych provoznich zvukd. Pokud existuje dlivod se domnivat, Ze jsou tyto soucasti poskozené,

vyjméte je pro individualni kontrolu.
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Inspekéni poznamky

1. Prozkoumejte neobvyklé zvuky.

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY

Nasledujici zvuky mohou naznacovat

mechanickou vadu:

A. Klouzavy ,rachot” béhem dobéhu, zrychleni
nebo zpomaleni. Hluk se zvySuje s otackami
zadnich kol, ale nezvySuje se s vySSimi
otackami motoru nebo prevodovky.
Diagnéza: Mozné poSkozeni loZiska kola

b. KAucivy zvuk, ktery se méni podle zrychleni
a zpomaleni.

Diagnéza: MoZna nespravna opétovna montaz, prilis
malé vule prevodovky

POZOR:

Nedostatena vile pFevodovky je pro zuby prevodovky
extrémné Skodliva. Pokud testovaci jizda po opétovné
montaZi naznacuje tento stav, okamzité zastavte jizdu,

abyste minimalizovali poSkozeni rychlostniho stupné.

C. Pfi provozu pfi nizké rychlosti je patrné mirné
Jprasknuti”. Tento hluk musi byt odliSen od
bézného provozu motocyklu.

Diagndéza: Mozné rozbité zuby prevodovky

A VAROVANI

Pokud mate podezFeni na zlomené zuby

prevodovky, okamZité prestarite jezdit. Tento stav
by mohl mit za nasledek zablokovani sestavy
pohonu hfidele, coZ by zptisobilo ztratu kontroly
nad motocyklem a mozné zranéni jezdce.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAALAALAALAL

2. Zkontrolujte:
vypustény olej
Vypustény olej obsahuje velké mnoZstvi kovovych
Castic. Zkontrolujte loZisko, zda neni zadrené.

POZNAMKA:
Malé mnozstvi kovovych castic v oleji je
normalni.




POHON HRIDELE CHAS (5%@

EAS00716
Tabulka FeSeni problému

KdyZ jsou pFiciny (A) nebo (B) uvedené v tabulce na za¢atku &asti ,ODSTRANOVANI ZAVAD"

existuji, zkontrolujte nasledujici body.

Umistéte motocykl na vhodny stojan tak, ANO
aby bylo predni kolo zvednuto, a poté I
predni kolo roztocte. Je loZisko kola
poskozené?
Vyménte lozisko kola.
Viz ,PREDNI KOLO A BRZDOVE KOTOUCE".
NE

NE

Umistéte motocykl na vhodny stojan tak,
aby bylo zadni kolo zvednuté, a poté zadni
kolo roztocte. Je loZisko kola poSkozené?

Loziska zadnich kol a loZiska pohonu hfidele

] pravdépodobné nejsou poskozena.
Zopakujte test nebo vyjméte a zkontrolujte
ANO soucasti.
‘vr
ANO
Demontujte zadni kolo. Je loZisko kola I
poskozené? {}
Vyménte loZisko zadniho kola. 5
NE Viz ,,ZADNI KOLO A BRZDOVE KOTOUCE".

Demontujte a zkontrolujte soucasti hnaciho
hridele.
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KONTROLA KONECNEHO HNACIHO OLEJE PRO
KONTAMINACI A KONTROLA POHONU HRIDELE
Z hlediska netésnosti
1. Vypousténi:
koncovy olej
(z krytu rozvodovky)
Viz ,VYMENA KONECNEHO HNACIHO
OLEJE” v KAPITOLE 3.
2. Zkontrolujte:
koncovy olej
Velké mnoZstvi kovovych €astic Zkontrolujte
nesoucich zachvaty.

POZNAMKA:

Malé mnoZzstvi kovovych &astic v koncovém
hnacim oleji je normalni.

3. Zkontrolujte:
skFif pohonu hridele
(pro unik oleje)
VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
A. Cely motocykl dikladné ocistéte a poté
Uplné vysuste.
b. Na pohon hfidele naneste smés urcujici unik
nebo sprej suchého prasku.
C. Vyzkousejte dostatecné dlouhou jizdu na motocyklu,
abyste zjistili unik.
Unik oleje Opravte nebo vymé&ite vadny
cast (-y).
@lejové tésnéni
@—krouiek
(3Vpred
POZNAMKA:
To, co se mUZe jevit jako Unik oleje na novém
nebo zcela novém motocyklu, mdZe byt
vysledkem aplikace antikorozniho natéru nebo
nadmérného mazani tésnéni.
Motocykl vZdy vycistéte a znovu zkontrolujte
oblast, o niZ se predpoklada, Ze z ni unika
netésnost.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAALAALAALAD
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KONECNA MONTAZ POHONU A HNACI HRIDEL

@§

[%| 42 Nm (4,2 m kg)

Objednat

Uloha / ¢ast

MnoZzstvi

Poznamky

—

DemontaZ rozvodovky a
hnaciho hfidele

Zadni blatnik a zadni kolo

Senzor rychloméru
Konecna sestava ozubeného kola
Hnaci hridel

Demontujte soulasti v uvedeném poradi.
Postavte motocykl na rovny povrch.

A VAROVANI

Bezpecné motocykl podeprete,
aby nehrozilo, Ze by spadl.

Viz ,,ZAQNi KOLO A BRZDOVY
KOTOUC".

PFi instalaci provedte obraceny postup
demontaze.
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EAS00719
MERENI PODSVICENTI KROUZKU
1. Zajistéte sestavu koncového pohonu ve svéraku.
2. Odeberte:

Sroub pro vypousténi oleje z rozvodovky
3. Vypousténi:

koncovy olej

(z finalni sestavy pohonu)
4. Opatreni:

vile ozubeného kola

Mimo specifikaci Upravit.

Vile ozubeného kola
0,170,2mm

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVY

A. Namontujte §ro@1 predepsané velikosti do otvoru
pro plnéni koncového oleje.

b. Prstem utdhnéte Sroub, dokud nezastavi pohyb
ozubeného vénce.

POZNAMKA:

Sroub prili$ neutahuijte.

C. Namontujte speciélni n&stroj 2 a &iselnik 30

QL Kone&na vile pasu
& YM-01230, 90890-01230
(3Kontaktni bod ¢iselniku a pistu
d. Opatrné otocte spojku prevodovky od

zabéru do zabéru.
E. Zaznamenejte odecet na Ciselnikovy uchylkomér.

F. Demontujte Ciselnikovy Uchylkomér, specialni nastroj a
Sroub.
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G. Otocte ozubené kolo pastorku o 90 stupnd.

h. Znovu namontujte Sroub, specialni nastroj a

uchylkomér.

i. Opakujte kroky (d) az (h) jesté trikrat
(pro celkem Ctyri méreni).

j. Pokud néktery z Gdajl prekracuje specifikaci,

upravte vali ozubeného vénce.
AAAAAAAAAAAAAANANANLNAAALNALAAMALAAALAALAAAAND

EAS00720
SERIZENI PODSVICENT KROUZKU
1. Odeberte:

matice skfiné loZiska ozubeného kola Srouby

Sroubu skriné loZiska ozubeného kola

POZNAMKA:

PFi kfizovatkovém vzoru povolte kazdou matici o
1/4 otacky. Poté, co jsou vSechny matice zcela
uvolnény, demontujte je a Srouby.

2. Odeberte
téleso loziska s ozubenym véncem 1O
Demontujte pouzdro lozZiska vénce
ozubeného kola z rozvodovky pomoci
plochého groubov@ku v drazkach a.

POZOR:

NepouZivejte ovladac na jiné €asti neZ.
Neposkozujte povrch kloubu konecné
prevodovky.

3. Odeberte:
réfek skriné koncového prevodu O
ozubené koIo@
krouZek (-s) 3 O
pritlatna podlGzka 4
3. Upravte:
vlle ozubeného kola
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
A. V nasledujici tabulce vyberte vhodnou podloZzku
(podlozky) a pritlatnou podlozku.

Tenci podloZka
Zvysuje se vule ozubeného kola.

Siln&jsi podloZka
Vile ozubeného kola je sniZena.
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b. Pokud je nutné zvysit vili ozubeného vénce
o vice nez 0,2 mm, snizte u kazdého
tloustéku pritlacné podlozky o 0,2 mm
ZvySeni tloustky podlozky o0 0,2 mm.

C. Pokud je nutné snizit vali ozubeného vénce
o vice nez 0,2 mm, zvyste tlouStku
pritlacné podlozky o 0,2 mm pro kazdy
Snizeni tloustky podlozky vénce 0 0,2 mm.

& Kruhové podlozky

TlouStka (mm) 0,30, 0,40, 0,50

& Axialni podlozky

Tloustka (mm) 1,2,1,4,1,6,1,8, 2,0

AAAAAAAAAAAAAAAAAAANAAAALAAALAALAALAALAL

EAS00721

MERENI KROUZEK-ZARIZENI-ZASTAVENI-
PROSVETLENI NA SROUB
1. Odeberte:

pouzdro loziska vénce
(spolu §yénc9m) ) ) 5
Viz ,SERIZENI PODSVICENI KROUZKU".

2. Opatreni:
vlle mezi ozubenym kolem a zardzkou a O
Sroubem a mimo specifikaci upravit.

Vile mezi ozubenym kolem a
zatkou a Sroubem

0,30,6 mm

@zubené kolo
@aréikovy Sroub
3. Nainstalujte:
pouzdro lozZiska vénce
(spolu s véncem)
EAS00722
SERIZENI VELIKOSTI KROUZKU ZASTAVENI
A ZASTAVENI BOLTU
1 Odebrat:
ozubené koIoG)
zatkovy $roubQ)
zarazka Sroubu (-s) 34 Ioiisk@
@uzdro loZiska ozubeného kola
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Vybrat:

zarazka Sroubu (-s)

Zarazky Sroubt

tloustka (mm) 0,10, 0,15, 0,20, 0,30,
0,40, 0,50

2. Nainstalujte:

zarézkovy Eroub podlozky (-sf1)

zarézkovy 3roub §_) %] 9Nm (0,9 mkg) |
ozubené kol
(4)skiin loziska ozubeného kola

POZOR:

PouzZijte LOCTITE na dorazovy Sroub.

3. Opatreni:
vlle mezi krouzkem a zarazkou a Sroubem

POZNAMKA:

Pokud vlle mezi krouzkem a prevodem a zatkou
neodpovida specifikaci, vySe uvedeny postup opakujte.
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KONECNA MONTAZ JizDY

%] 22Nm (23 mkg) | .

[%| 40 Nm (4,0 mkg) |

"] 9Nm (0,9 m kg)

["%] 23 Nm (2,3 m kg)

M14x 16 (2)

[%] 42 Nm (4,2 m kg)

Objednat

Uloha / &st Mnozstvi Poznamky

SIS

©EO@O®W

DemontaZz rozvodovky

Matice (pouzdro loZiska)

Demontujte soucasti v uvedeném poradi

Srouby (pouzdro loZiska) POZNAMKA:

SroubU je odstrarite.

PFi kfizovatkovém vzoru uvolnéte kazdy
Sroub o 1/4 otacky. Po uvolnéni viech

Pouzdro loziska 1
Kryt proti prachu 1
Podlozky

Axialni podlozka

Samojistna matice (ozubena spojka)
Ozubena spojka

Drzak loziska (hnaci hridel)

—_— ) )

Viz ,DEMONTAZ MONTAZE KONECNEHO
JPOHONU / VYSTAVBA KONECNEHO
POHONU A KROUZKU PREVODU".
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[%] 22Nm (23mkg) | .

]\&| 9 Nm (0,9 m kg) |

[%| 40 Nm (4,0 mkg) |

[%] 23Nm (23 mkg) |
M14 % 16 (2)

[%] 42Nm @4,2mkg) |

Objednat Uloha / &ast Mnozstvi Poznamky

A0 | Podlozky

@ Koncova sestava hnaciho hridele Koncové 1

a2 valetkové loZisko hnaciho hfidele 1 Viz ,DEMONTAZ A INSTALACE LOZISEK
KROUZKU".

@ Zarazka kruhového prevodu 1

A3 | Podlozky
PFi montaZzi obratte postup
demontéze.
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DEMONTAZ SESTAVENI KONECNEHO
POHONU
1. Odeberte:

matice skfiné loZiska ozubeného kola Srouby

Sroubu skriné loZiska ozubeného kola

POZNAMKA:
PFi krizovatkovém vzoru povolte kazdou matici o
1/4 otacky. Poté, co jsou vSechny matice zcela
uvolnény, demontujte je a Srouby.

2. Odeberte:
samojistnd matice
spojka prevodovky

(pomoci specialniho néstroje@

( L Konecny drzak hnaciho hfidele

4 YM-01229, 90890-01229

3. Odeberte:
drzak loziska
(pomoci specialniho néstroje@

QL Kli¢ pro upevnéni loZiska
Vg hnaciho h¥idele
YM-04050, 90890-04050

POZOR:

Drzak loZiska ma levé zavity. Chcete-li povolit
drzak lozZiska, otocte jej ve sméru hodinovych
rucicek.

4. Odeberte:
rozvodovka pastorku

A VAROVANI

VZdy pouZivejte nova loZiska.

POZOR:

Koncové ozubené kolo pastorku byste méli
demontovat, pouze pokud je nutna vyména
ozubeného vénce.

POZNAMKA:

Jemné kladivem lehce poklepejte na konec
rozvodovky pastorku.
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EAS00725

DEMONTAZ A INSTALACE LOZISEK
KROUZKU
1. Odeberte:

limec @)

olejové tésnér@

loZisko X))

(S vhodnym lisovacim nastrojem 4 3 vhodnou

podporou pro skrin kone¢ného pohonu)
2. Zkontrolujte:

lozisko

Poskozeni Nahradit.

3. Odeberte:
loZisko 10)

VVVVV VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY

A. Zahrejte kone¢nou prevodovku na pfiblizné
150° C.

b. Odstrante vnéjsi krouzky loZiska vhodné
tvarovanym raznikem 2. O

C. Demontujte vnitini krouZek z pastorku

pastorku.

POZNAMKA:

Odstranéni loziska pastorku pastorku je
obtiZzny postup a je zfidka nutné.

AAAAAAAAAAAAAAAAAALAALNAAAALAAALAAALAALAL

4. Nainstalujte:
loZisko (nové) 1)

VYVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVY

A. Zahrejte konecnou prevodovku na pfiblizné
150 ° C.

b. Namontujte vné&jsi krouzky loZiska pomoci objimky
nebo vhodného nastroje, ktery odpovida priiméru
pramérd krouzkd.

C. Namontujte vnitfni krouZzek na ozubené kolo

pastorku.
AAAAAAAAAAAAAAALNALNAAALNALAAMALAALAAALAAAAND
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5. Nainstalujte:

limec Q)

olejové té@nl’ 2

(nové) loziko 3

(s pFisluSnym lisovacim nastrojem 4 3 stisknéte)

POZNAMKA:

LoZisko Ize znovu pouzit, ale Yamaha
doporucuje instalovat nové.

EAS00726

VYROVNAVANI KONECNEHO PREVODU
POHONU A KROUZKU

POZNAMKA:

Pfi vyméné nékterého z nasledujicich dill je
nutné seridit pastorek a ozubené kolo
koncového pohonu:

skFin rozvodovky

jakékoli loZisko

1. Vyberte:
podloZka (-y) pastorku s pastorkem 1—pod|oik@
ky) s ozubenym véncem 2

A. Umistéte pastorek pastorku a ozubené
kolo s podlozkami 1(@2. Vypotitejte
prislusné tloustky z informaci vyznacenych
na skfini koncového pohonu a hnacim
pastorku.

@odloika pastorku s pastorkem 2 Ozubena

@dloika s ozubenym kolem

(3Axialni podlozka

b. Chcete-li zjistit tlouStku podlozky pastorku
pastorku , A", pouZijte nasledujici vzorec:

Konecna tlousStka podloZky pastorku pastorku

A = (87+ a(900) - (86+ b /10D)
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Kde:
% (@)= dislice (kladna nebo zapornad) na

ozubeném vénci, ktera se vydéli 100 a prida

®— 20 Ge k 87" b = &islice na krytu rozvodovky, se

51 vydéli 100 a prida se k ,86"
PFiklad:

Pokud je pastorek rozvodovky oznacen ,+01“
/\ a skrin rozvodovky je oznacena ,50": A = (87
QO’—\O O\ +1/100) - (86 + 50/100)

= (87 +0,01) - (86 +0,05)

= 87,01 - 86,50

=0,51
Vypoctena tlouStka podlozky pastorku
pastorku je tedy 0,51 mm.
Velikosti podloZek jsou dodavany v nasledujicich

tloustkach.
& PodloZky pastorku s pastorkem
Tloustka (mm) 0,30, 0,40 0,50

Vzhledem k tomu, Ze podloZzky pastorku pastorku jsou k
dispozici pouze v krocich po 0,10 mm, zaokrouhlete na
setina Cislice.

stOka Zaokrouhlena hodnota
0,1,2,3,4 0
56,7,8,9 10

Ve vy3e uvedeném prikladu je vypoctena konecna
tloustka podlozky pastorku pastorku 0,51 mm. V tabulce
je uvedeno, jak zaokrouhlit 1 na 0. Proto byste méli

d pouzit podlozku pastorku s koncovym pohonem o

) O priiméru 0,50 mm.
—
®) <. C. Chcete-li zjistit tlouStku podlozky ozubeného kola ,B*,
> 2 pouzijte nasledujici vzorec:
EN@)l
TlouStka podlozky kruhového kola

B = (45 + €/100) + (3 + d /100) -
® [(35,40 + £100) + f]

Kde:

(CF dislice na skfini koncového pohonu, ktera

se vydéli 100 a pricte se 45

(d)= ¢islice obvykle na vn&jsi strané skFriné
loZiska vénce ozubeného kola, ktera se vydéli
100 a pricte se 3

@= Cislice (kladna nebo zadpornd) na vnitfni strané
ozubeného kola, ktera se vydéli 100 a prida se k
Cislu ,35,40".

@ konstantni tlouStka loZiska vénce ozubeného kola
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Tloustka loZiska kruhového kola ,,f*
13 mm

Priklad:
Pokud je skfin koncového pohonu oznacena ,51% je
loZiskové téleso s ozubenym kolem oznaceno ,35", je
ozubené kolo oznaceno ,-05" a ,f* je 13,00:
B=(45+51/100) + (3 +35/100) - [35,40 -5/
100) + 13]
=(45+0,51)+(3+0,35)-[(35,40-0,05) +13]
=45,51 + 3,35-[(35,40- 0,05) + 13] = 48,86 -
[35,35+13]
= 48,86 - 48,35
=0,51
Proto je vypoctena tloustka podlozky vénce
ozubeného kola 0,51 mm.
Velikosti podlozek jsou dodavany v nasledujicich
tloustkach.

& Kruhové podlozky

Tloustka (mm) 0,30, 0,40, 0,50

ProtoZe podlozky s ozubenym véncem jsou k dispozici pouze v
Prirdstky 0,10 mm, zaokrouhleno na setiny

Cislice.

stOka Zaokrouhlena hodnota
0,1,2,3,4 0
5’ 6’ 7’ 8’ 9 10

Ve vySe uvedeném prikladu je vypoctena tlouStka
podlozky vénce ozubeného kola 0,51 mm. Tabulka s
pokyny zaokrouhluje na 1: 0. Méli byste tedy pouZzit

podlozka s ozubenym véncem 0,50 mm.

2. Nainstalujte:
podlozky (podle vypoctu)
drzak loZiska
pastorku pastorku  [“]110 Nm (11,0 m kg) |
(s klicem na uchyceni loZiska)

POZOR:

Drzak loZiska ma levé zavity. Chcete-li drzak
loZiska utahnout, otocte jim proti sméru
hodinovych rucicek.

YM-04050, 90890-04050

\% KIiE na zajisténi loziska
D
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3. Nainstalujte:

spojka prevodovky

[%]110 Nm (11,0 m kg) |
(pomoci specialniho nastroje @

samojistnd matice

(‘L Spojovaci zafizeni / nastroj se stfednim h¥idelem
& YM-01229, 90890-01229
POZOR:

PouZijte LOCTITE k samosvorné matici.

4. Nainstalujte:
pouzdro loZiska s ozubenym véncem
(spolu s ozubenym véncem, ale bez
pritlacné podlozky)

5. Upravte:
vile ozubeného kola
Viz ,MERENI PODSVICENI KROUZKU" a
,SERIZENI PODSVICENT KROUZKU".

6. Opatreni:
vlile mezi ozubenym véncem a pfitlacnou podloZzkou

VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY

A. Demontujte skFin loZziska vénce ozubeného kola
(spolu s véncem ozubeného kola).

b. Umistéte Ctyri kusy Plastigauge mezi plvodni
pfitlatnou podloZkou a ozubenym véncem.

C. Namontujte skfif loziska vénce ozubeného kola a
dotdhnéte Srouby a matice podle specifikaci.

\%%

Sroub skFin& ozubeného kola
40 Nm (4,0 m kg)
Matice télesa loZiska s ozubenym véncem

23 Nm (2,3 m kg)

POZNAMKA:
PFi méreni vlle mezi ozubenym kolem a
tlakovym mycim zafizenim pomoci Plastigauge
neotacejte pastorkem a pastorkem .

d. Demontujte skFif loZiska vénce ozubeného kola.

E. Zmérte Sirku zploStélého plastigauge 1.

23

F. Pokud je vile mezi ozubenym kolem a pfitlacnou
podloZkou ve specifikaci, namontujte skFif loZiska
ringgear (spolu s ozubenym kolem).

Vile mezi krouZkem a taZnou
podloZkou
0,170,2mm
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G. Pokud vlle mezi ozubenym véncem a pfitla¢nou podloZzkou
neodpovida specifikaci, vyberte spravnou pfitlacnou podlozku
nasledujicim zplsobem.

h. Vyberte vhodnou pfitlacnou podloZzku z
nasledujici tabulky.

& Axialni podlozky

Tloustka (mm) 1,2,1,4,1,6, 1,8, 20

Opakujte kroky méreni, dokud vile mezi
krouzkem a tlakem ostfikovace neni ve
stanovenych mezich.

Vile mezi krouZkem a taZnou
podloZkou

0,10,2 mm

AAAAAAAAAAAAAAAAAAANAAAAAALAALAAALAL

EAS00727
KONTROLA HNACIHO HRIDELE
1. Zkontrolujte:
drazky hnaciho hfidele
Pogkozeni / opotFebeni Vyméﬁte hnaci hridel.

EAS00728
INSTALACE HNACIHO HRIDELE
1. Promazte:

drazky hnaciho hfidele

Doporucené mazivo

1 Mastek disulfid molybdenu

2. Pouzit:
tmel
(na oba dosedajici povrchy skfiné koncového
pohonu)

QL Quickgasket
& ACC-11001-15-01

Yamaha dluhopis €. 1215
90890-85505

3. Nainstalujte:
hnaci hridel

(k findlnimu prevodu pastorku)

7-91




KONECNA JizDA CHAS (5%@

7-92

4. Nainstalujte:

hnaci hridel

POZNAMKA:

Zarovnejte drazky hnaciho hfidele s hnanym
tfmenem na univerzalni kloub.

5. Utdhnout:
matice skriné konec¢ného loziska

[%] 42Nm (42 mkg) |

6. Nainstalujte:
zadni kolo ) 5
Viz ,ZADNI KOLO A BRZDOVY KOTOUC".







ELEC
OBSAH
ELEKTRICKY
ELEKTRICKE SOUCASTL. . .o vieee ettt ieeeeeeeeeneaaannnnns 8-1
PREPINACE. . .ottt t ettt ettt ettt 8-2
KONTROLA PREPINACE KONTINUITY. . vt ee e oo 8-2
PREPNETE KONTINUITNI KONTROLU. . ..ottt eeee e eeeeeeenaanns 8-3
KONTROLA ZAROVEK A ZASOBEK ZAROVEK. . . ......ccuuun... 8-5
TYPY ZAROVEK. . o oo et e e e e e e 8-5
KONTROLA STAVU ZAROVEK. .. .....ovvunnn. 8-5 KONTROLA STAVU
ZASOBEK ZAROVKY. . ...... 8-7
ZAPALOVACI SYSTEM. . . o oottt ettt e e et 8-8
KRUHOVY DIAGRAM . . . . ettt e e e e 8-8
ODSTRANOVANI ZAVAD. . . .o e 8-9
ELEKTRICKY STARTOVACI SYSTEM. . .. \ueeeeeeeeeeeeeeeeanns 8-13
KRUHOVY DIAGRAM . . . ettt 8-13
PROVOZ SYSTEMU SPUSTENI SPUSTENI OBVODU. . ......... 8-14
ODSTRANOVANI ZAVAD. . . ..o 8-15
STARTOVACI MOTOR. . . .o ettt e 8-18
KONTROLA STARTOVACIHO MOTORU. . .« e v oo 8-20
MONTAZ STARTOVACIHO MOTORU. ...« v v oo 8-21
INSTALACE. « .« ettt e e e e 8-22
NABIJECT SYSTEM. ..ttt ittt ieiiaeeens 8-23
KRUHOVY DIAGRAM . . . .ttt et e e e e 8-23
ODSTRANOVANI ZAVAD. . . .ot 8-24
SYSTEM OSVETLENT . . ..ottt et et eeann 8-26
KRUHOVY DIAGRAM . . . .ttt e e e e 8-26
ODSTRANOVANI ZAVAD. . . .o e 8-27
KONTROLA SVETELNEHO SYSTEMU. . .. oo oot e e oo e e e eeeeeans 8-28
SIGNALNI SYSTEM. . o ettt ettt ettt eeeeeeeeeeeeeanens 8-30
KRUHOVY DIAGRAM . . ..ttt e e 8-30
ODSTRANOVANI ZAVAD. . . .o 8-32
CHLADICT SYSTEM ..ottt ettt ettt eeeeeennns 8-39
KRUHOVY DIAGRAM . . ..ttt et e e e e 8-39
ODSTRANOVANI ZAVAD. . . .o e 8-40
SYSTEM PALIVOVEHO CERPADLA. . . . oottt ettt ettt e e e e et 8-43
KRUHOVY DIAGRAM . . . v o e e e e e e e e e e e, PROVOZ
OKRUHU PALIVOVEHO CERPADLA 8-43. . ..o v oo e 8-44
ODSTRANOVANI ZAVAD. . . ..o 8-45

KONTROLA PALIVOVEHO CERPADLA. . . . ettt 8-47




ELEC
SYSTEM VYTAPENT KARBURATORU. ... .ovoeeeeeeeeeeeaeannns. 8-48
KRUHOVY DIAGRAM . . . ottt ettt e e 8-48
ODSTRANOVANI ZAVAD. . . ..o 8-49
ZVUKOVY SYSTEM. . .ttt ttttttt ettt eeanteeeeennneeeennns 8-51
KRUHOVY DIAGRAM . . . oottt e e e e e 8-51
PROVOZ OBVODU ZVUKOVEHO SYSTEMU. . . ..o voeee e 8-53
SYSTEM REGULACE TEMPOMATU. ...t tttiiiiiiiiieeeennnnneens 8-62
KRUHOVY DIAGRAM . . . oottt e e
PROVOZ OKRUHU REGULACE 8-62. ... .cveveeeeen KOMPONENTY
REGULACNIHO SYSTEMU 8-64. . ..o ODSTRANOVANI
PORUCH 8-65. . . oot ettt e e 8-66 FUNKCE
SAMOSTATNE DIAGNOSTIKY TEMPOMATU
SYSTEM &ttt 8-72
SAMOSTATNA DIAGNOZA. . ..ottt ettt aneenns 8-75
ODSTRANOVANI ZAVAD. . . ..ot 8-77
PALIVOMER. « . oottt et e e 8-80
ODSTRANOVANI ZAVAD. . . .ot 8-82
INDIKATOR ,NASTAVENI" / , RES". . . o et 8-84

ODSTRANOVANI ZAVAD. . . .o e 8-86




ELEKTRICKE SOUCASTI

ELEC
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ELEKTRICKE SOUCASTI
(1 ¥pinat predni brzdy
(25pinac spojky
ermo jednotka
(aVysila¢ paliva
@PS (snimac polohy Skrtici klapky)

@apalovaci civka
lapalovaci svicka

palovacijednotka

ELEKTRICKY

(9baterie
(loPojistka (hlavni)
@)Startovaci relé
@nl’maé rychlosti
@\Ieutrélnl’ spinac
pl’naé hladiny oleje
@m’maci civka

Fepinaé bocniho stojanu

(7)Spinat zadni brzdy

(18)Relé blikace

ypl'naci relé spoustéciho obvodu
smérnovac / regulator

@DHorn 2
@/Iotor vétraku
@3)Tepelny spinac
lavni vypinac
elé brzdového svétla (modré)

@o)Relé tempomatu (bilé)

8-1
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G

OFF

ON

SouoZITCHES

KONTROLA PREPINACE KONTINUITY

Kontrolujte kontinuitu kazdého spinace
kapesnim testerem. Pokud je hodnota
kontinuity nespravna, zkontrolujte zapojeni a v
pfipadé potfeby vyménte spinac.

POZOR:

Nikdy nevkladejte testovaci sondy do otvort
na svorkach konektoru (1) VZdy vloZte
sondy z opacného konce spojky, davejte
pozor, abyste neuvolnili nebo neposkodili
vodice.

(',/;, Kapesni tester
& 90890-03112

POZNAMKA:

Pred kontrolou kontinuity nastavte kapesni
tester na ,0"ana ,Q Rozsah 1.

PFi kontrole kontinuity nékolikrat prepinejte
mezi polohami pfepinace.

Svorkovnice pro spinace (napf. Hlavni vypinac,
spinac zastaveni motoru) jsou zobrazeny na
obrazku podobném obrazku vlevo. Pozice
spinace a jsou zobrazeny v levém sloupci a
barvy vodice spinace b jsou zobrazeny v hornim
fadku na obrazku spinace.

POZNAMKA:

"O——0"0znacuje kontinuitu elektfiny
mezi svorkami spinace (tj. uzavieny obvod v
pFislusné poloze spinace).

Priklad obrazku vievo ukazuje, Ze:

Je-li pfepinac v poloze ,ON", existuje kontinuita
mezi hnédou / modrou a ¢ervenou a mezi
modrou / Zlutou a modrou / ¢ernou.



SPINAC KONTROLA ELEC

SosZ-SVETOVA KONTINUALNI KONTROLA

Zkontrolujte kazdy spinac, zda neni poskozen nebo opotfebovan, zda je spravné zapojen a zda je spojitost mezi
nals. Viz,,KONTROLA KONTINUITY SPINACE".

PoSkozeni / opotfebeni Opravte nebo vyménte spinac.

Nespravné pripojeno Spravné pripojeno.

Nespravné cteni spojitosti Vymeénte spinac.

1
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(6 Hlavni vypinat (12Vypinat
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KONTROLA ZAROVEK A ZASOBEK ZAROVEK ELEC

/\

18410603

18410604

.CH.ECKOVANI ZAROVEK A
ZASOBEK ZAROVEK

Zkontrolujte kazdou Zarovku a objimku Zarovky, zda nejsou
poskozené nebo opotFebované, zda jsou fadné pfipojeny a zda

je uzavreny obvod mezi vyvody.

PoSkozeni / opotfebeni Opravte nebo vyménte Zarovku,
objimka Zarovky nebo oboji. Nespravné

pfipojeno Spravné pfipojeno.

Nespravné cteni kontinuity Opravte nebo vymérite
Zarovka, objimka zarovky nebo oboji.

TYPY ZAROVEK

Zarovky pouZité na tomto motocyklu jsou

zobrazeny na obrazku vlevo.
Zarovky A a B €e)pouivaji pro svétlomety a
obvykle se pouzivaji drzak zarovky, ktery musi
byt pfed vyjmutim Zarovky odpojen. VétSinu
téchto zarovek Ize vyjmout z pfisluSnych patic
otoCenim proti sméru hodinovych rucicek.

ZarovkaX se pouZziva pro smérova a koncova /
brzdova svétla a lze ji vyjmout ze zasuvky zatlacenim
a otoCenim zarovky proti sméru hodinovych rucicek.
Zarovky)D a E se pouZivaji pro méfici a

signalizacni svétla a Ize je vyjmout z
prislusné objimky opatrnym vytazenim.

KONTROLA STAVU ZAROVEK
Nasledujici postup plati pro vSechny Zarovky.

1. Odeberte:

Zarovka



KONTROLA ZAROVEK A ZASOBEK ZAROVEK ELEC

18410602

8-6

A VAROVANI

ProtoZe se Zarovka svétlometu extrémné zahfiva,
udrZujte hofFlavé predméty a ruce v dostatecné
vzdalenosti od Zarovky, dokud nevychladne.

POZOR:

7

PFi vyjimani Zarovky pevné drite
objimku. Nikdy netahejte za kabel,
jinak by mohl byt vytaZen z terminalu
ve spojce.

Nedotykejte se sklenéné casti Zarovky
svétlometu, aby byla chranéna pred olejem,
jinak by to negativné ovlivnilo priihlednost
skla, Zivotnost Zarovky a svételny tok. Pokud
jsou Zarovky svétlometu znecisténé,
dikladné je ocistéte hadfikem navihéenym v
alkoholu nebo fedidle na lak.

2. Zkontrolujte:
Bult (pro kontinuitu)
(s kapesnim testerem)
Zadné4 kontinuita Vyménte.

('_/;, Kapesni tester
& 90890-03112

POZNAMKA:

Pred kontrolou kontinuity nastavte kapesni
tester na ,,0“ana,Q Rozsah 1".

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY
A. Pripojte kladnou sondu testeru ke svorce 1
@negativm’ sondu testeru ke svorce
(Da zkontrolujte spojitost.
b. Pfipojte kladnou sondu testeru ke svorce 1
@negativm’ sondu testeru ke svorce
(®a zkontrolujte spojitost.
C. Pokud néktery z idajd ukazuje na kontinuitu,

vymeénte Zarovku.
AAAAAAAAAAAAAAANAALAAANAALAALAALAAALAAAALAD
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KONTROLA STAVU ZASOBEK ZAROVKY

Nasledujici postup plati pro vSechny objimky
zarovky.
1. Zkontrolujte:

objimka Zarovky (pro

kontinuitu) (s testerem kapes)

Z4dné kontinuita Vymérite.

('L Kapesni tester
& 90890-03112

POZNAMKA:

Kontrolujte kontinuitu kazdé objimky Zarovky
stejnym zpUsobem, jak je popsano v Casti s Zarovkou;
méjte vSak na paméti nasleduijici.

VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY
A. Nainstalujte dobrou Zarovku do objimky Zarovky.
b. Pfipojte sondy kapesnich tester( k
prislusnym vodi¢m objimky Zarovky.
C. Zkontrolujte prachodnost Zarovky.
Pokud néktery z iidajd nenaznacuje kontinuitu,

vyménte objimku Zarovky.
AAAAAAAAAAAAAANANALNALAAALNALAALAALAALAAALAAAAND




ELEC |[© 7

Ve

-

ZAPALOVACI SYSTEM

1&dN.SYSTEM ITION

KRUHOVY DIAGRAM

@apalovaci svicka
@3\Vypina¢ motoru

(sbaterie
G?‘ ojistka (hlavni)
@apalovaé
apalovaci civka

@}Ilavm’vypl'naé

L,,,,,,,,,,,,,,,JEH

yzvednéte civku
eutrélnl’ spinac

@ojistka (zapalovani)

8-8
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ODSTRANOVANI ZAVAD

Systém zapalovani nefunguje (Zadna jiskra
nebo pferusovana jiskra).

v

Sek:

1. Hlavni a zapalovaci pojistky

2. Baterie

3. Zapalovaci svicky

4. Zapalovadi jiskristé

5. Odpor Cepicky zapalovaci svicky

6. Odpor civky zapalovani

7. Odpor civky snimace

8. Hlavni vypinac

9. Vypina¢ motoru
10. Neutralni spinac
11. Vypinaci relé spoustéciho obvodu (dioda)
12. Elektrické zapojeni

(celého systému zapalovani)

POZNAMKA:
Pred odstrafiovanim problém0 odeberte nasledujici
soudasti:
1) Sedadla fidice a spolujezdce
2) Bocni kryt (levy a pravy)
3) Pfedni kapota
ReSeni potiZi s nasledujicimi specialnimi
nastroji.

Dynamicky tester jisker
YM-34487

Kontrola zapalovani
90890-60754

Kapesni tester
YU-03112, 90890-03112

’L <
V4

EAS00738

1. Hlavni a zapalovaci pojistky

Zkontrolujte kontinuitu hlavni a zapalovaci
pojistky.
Viz ,KONTROLA POJISTEK" v KAPITOLE 3.

Jsou hlavni a zapalovaci pojistky v poradku?

@ ANO ‘ NE

Vymeénite pojistku (-ky).

8-9

EAS00739

2. Baterie

Zkontrolujte stav baterie.
Viz ,KONTROLA BATERIE” v KAPITOLE 3.

Otevieny okruh napéti
12,8 V nebo vice p¥i 20 ° C

m

Je baterie v poradku?

@ ANO . NE

Vycistéte baterii
terminaly.

Dobijte nebo vymérite
baterie.

EAS00741

3. Zapalovaci svicky

Nasledujici postup plati pro vSechny
zapalovaci svicky.

Zkontrolujte stav zapalovaci svicky.
Zkontrolujte typ zapalovaci svicky.
Zmérte mezeru zapalovaci svicky.

Viz ,KONTROLA ZAPALOVACICH SVICEK" v
KAPITOLE 3.

Standardni zapalovaci svicka

DPR8EA-9 (NGK)

X

X24EPR-U9 (DENSO)
Mezera zapalovaci svicky

0,80,9 mm

Je zapalovaci svicka v dobrém stavu, je
spravného typu a ma mezeru ve

specifikaci?
X

@ ANO
Znovu vyménite nebo vyménte

zapalovaci svicku.
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4. Zapalovaci jiskristé

Nasledujici postup plati pro vSechny
zapalovaci svicky.

Odpoijte vitko zapalovaci svicky od
zapalovaci svicky.

PFipojte kontrolu zapalovani / tester dynamické
jiskry 1, jak je Zndzornéno.

@iéko zapalovaci svitky

Hlavni vypinac pfepnéte do polohy

,ON". Zmérte zapalovaci jiskFisté a. O
Natocte motor stisknutim spoustéce a postupné
zvétsujte jiskristé, dokud nedojde k vynechani
jiskry pFi zapalovani.

18110201

Minimalni zapalovaci jiskFisté
0,8 mm

N

Existuje jiskra a je jiskFisté uvnitr

Specifikace?
@ ANO

e
Systém zapalovani

je v pofadku.

EAS00745

5. Odpor Cepitky zapalovaci svicky

Nasledujici postup plati pro vSechny krytky
zapalovacich svicek.

Sejméte kryt zapalovaci svicky.

PFipojte kapesni tester (Q 1k range) to
podle obrazku. Zmérte odpor vicka
zapalovaci svicky.

18040101

Odpor cepicky zapalovaci svicky
10 kQ pFi20° C

23

Je tvitko zapalovaci svicky OK?

8-10

.NE

Vyménte jiskru
zatka.

@ ANO

EAS00747

6. Odpor civky zapalovani

Nasledujici postup plati pro vSechny
zapalovaci civky.

Odpoijte vodice zapalovaci civky od
kabelového svazku.

PFipojte kapesni tester (Q

zapalovaci civka, jak je zndzornéno.

1) do

cervena €erna
oranZova (Seda)

Tester pozitivni sondy
Negativni sonda testeru

18110104

Zmérte odpor primarni civky.
Odpor primarni civky

& 3,574,83QprFi20°C

PFipojte kapesni tester (Q 1k) do

zapalovaci civka, jak je znazornéno.
Zmérte sekundarni civku na specifikovany
odpor.

Tester posltlve sonda gervena Eerna

Negativni sonda testeru kabel zapalovaci svitky

18110104
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Odpor sekundarni civky
10,71 14,49 kQ pFi20° C

23

Je zapalovaci civka v poradku?

@ ANO . NE

Vymeénte zapalovani
civka.

EAS00748

7. Odpor civky snimace

Odpoijte vazebni ¢len sbérné civky od
kabelového svazku.

Pfipojte tester kapsy (terminal Q
sbérné civky, jak je znazornéno.

100) az the

Pozitivni sonda testeru - zelena / Zluta @)
Negativni sonda testeru - Cerna @
iy
BI—®

Zmérte odpor snimaci civky.

Odpor civky snimace
189231 QpFi20°C
(mezi Sedou a cernou)

N

Je snimaci civka v poradku?

@ ANO ‘ NE

Vyménite snimac

civka.

EAS00749

8. Hlavni vypinac

Zkontrolujte kontinuitu hlavniho
vypinace. Viz ,KONTROLA SPINACU". Je

hlavni vypinac v poradku?
'

@ ANO
Vymeénite hlavni

prepinac.

8-11

EAS00750

9. Vypinac motoru

Zkontrolujte kontinuitu vypinace motoru.
Viz ,KONTROLA SPINACU". Je spinac

zastaveni motoru v poradku?

@ ANO
Vymérnite pravé

spinac na fiditkach.

EAS00751

10. Neutralni spinac

Zkontrolujte kontinuitu neutralniho
spinace. Viz ,KONTROLA SPINACU". Je

spinac neutralu v poradku?

@ ANO
Vyménite neutral

prepinac.

EAS00753

12. Vypinaci relé spoustéciho obvodu (dioda)

Odpojte vazebni ¢len odpojovaciho relé spoustéciho
obvodu od kabelového svazku.

Pripojte kapesni tester (Q 1)do
vazebni ¢len odpojovaciho relé spoustéciho obvodu, jak je
znazornéno.

Zkontrolujte vypinaci relé spoustéciho obvodu
kontinuita.

Tester pozitivni sondy

modra / Zluta@)
Negativni sonda testeru

svétle zelena @

Ne

kontinuita

Tester pozitivni sondy
svétle zelena @
Negativni sonda testeru
modré / #luta ()

Kontinuita

POZNAMKA:
Kdyz prepnete kladné a zaporné sondy

testeru, hodnoty ve vySe uvedené tabulce
budou obraceny.

Jsou hodnoty testeru spravné?

@ ANO ‘ NE

Vyménte startér
vypinaci relé obvodu.




ZAPALOVACI SYSTEM

ELEC

EAS00754

13. Zapojeni

Zkontrolujte zapojeni celého systému
zapalovéni. Viz ,,0BVODOVA SCHEMA”,

Je kabeldz systému zapalovani spravné
pfipojena a bez zavad?

.NE

@ ANO

Spravné pfipojte nebo
opravit zapalovani
zapojeni systému.
